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(54) Produkéni hrotova bruska

1

Vyndlez se tyké produkini hrotové brusky, vhodné predeviim pro automatické produkini
brouSeni obrobki v hromadné a velkosériové vyrobs.

Dosud vyrébdné brousici stroje, zafazované do vyrobnich linek byly odvozovény od kla-
sickych univerzdlnich strojd, cof bylo v mnoha pfipadech spojeno s Padou obt{Zi p¥i zabezpe-
govéni poZedovenych funkci strojd.

Automobilovy, elektrotechnicky, strojirensky e spotfebni trh pritom stdle vyrazn&ji.
vytaduje vykonné, pln& automatizovené stroje. PoZadavky na tyto nové sircje piitom vyply-
vaji jednak z potfeb zvySeni vfkond, jako¥ i z odstran¥ni Jednotvérné a naméhavé préce ob-

sluhujfcfho persondlu.

Soulasny stav v oblasti brousicich strojd pro sériovou a hromadnou vyrobu vdak dopo-
sud plnd nerespektuje tyto potieby. Tento nedostatek je zpisoben tim, Ze dosud nebyly
vhodné stroje k dispozici a poZadavky primyslu byly ¥eseny konvenénimi stroji s riznymi
doplnky e sefizenim na urdity dilec a operaci. Nevyhodou téchto dprav je nedostatek prosto-
ru pro umistdni autometizadnich prvki, Jjeko% i obti%né zakrytovéni pracovniho prostoru
proti odst¥iku chladici kapaliny.

Stroje, konstruované jako specidlni, pro ur&itou operaci, jsou pak ndkladné, urdené
pro urditou operaci i bez moZnosti dal3fho sefizeni nebo s moZnosti presefizeni pouze

v omezeném rozsshu.
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Uvedené nedostatky a nevyhody jsou z velké ¥dsti odstrandny produk¥nim brousicim stro-
Jjem podle vynélezu, JehoZ podstata spolivé v tom, Ze lqie deskového tvaru v plfedni &ésti
vyvySené a v Zelni Hdsti Bikmo zkosené obsshuje podélné "T" dréiky pro aretaci bloku koni~
ku s blokem pracovniho vieteniku na pfednim vedeni a brousiciho vieteniku na zadnim vede-
ni prostfednictvim uvolnitelnych upeviovacich prvki.

Blok koniku je pfitom ve své horni ¥dsti spojen pres vedeni s konikem proétiednictvim
uvolnitelnych upeviovacich prvkd. Rovnd% blok pracovniho vietenfiku je ve své hornf Zdsti
spojen pires vedeni s pracovanim vietenikem prostfednictvim uvolnitelnych upevﬁovacich prv-
kd.

Uelni ¥dst loZe je opatPena vzdjemnd vyménitelnymi ovléddacimi & menipuladnimi prvky,
pripevnénymi prosti¥ednictivim uvolnitelnych prvkd v "T" drdZkdch.

Koncepén{ uspordédéni produk&ni hrotové brusky podle vyndlezu je dislednd pod¥izeno
pozadavku hromadné vyroby p¥#i zachovéni maximdlni veriability a moZnosti preserizeni.

Prikladné provedeni produk¥ni hrotové brusky podle vyndlezu je zndzorndno na p¥ipoje-
nych vykresech, kde obr. | pfedstavuje axonometricky pohled ne predm¥tny brousici stroj,
obr. 2 zachycuje bodn{ pohled na brousici stroj s ndsypnym zésobnikem obrobkd, obr. 3 zné-
zornuje pohled na brousici stroj vybaveny Selnim Fetdzovym zésobnikem a obr. 4 predstavuje
%elni pohled nsa brousici stroj provedeny jako dvouv¥etenikovy, opat¥eny pneumatickym ma-
nipuladnim za¥i{zenim.

Jek vyplyvé 2z pripojenych obrdzki, tvoifi produkdni hrotovéd bruska podle vyndlezu z kon-
cepiniho hlediska velmi jednoduchy stavebnicov® usporddany celek. Zdkladem predmdtného
‘brousiciho stroje je loZe ] deskového tvaru v piedni ¥dsti }] vyvy#Zené a v Zelni &dsti 12
8ikmo zkosené.

Jak v predn{ ¥dsti 11, tak v ¥elni ¥dsti 12 je loZe ] opatfeno podélnymi drdZkemi }13.
Rovné&%Z tak blok 20 konfku a horni plocha koniku 21, jakoZ i blok 22 pracovnfho vieteniku
Jsou opat¥eny "I" drdZikemi pro zajistdni vzdjemného spojeni prost¥ednictvim uvolnitelnych
upeviiovacich prvkd 24. Jemné podélné seffzeni bloku 22 pracovniho vieteniku, bloku 20
koniku, pracovniho vieteniku 23 a koniku 21 Jje zajisténo pomoci posuvovych Zroubd 25 po
prismatickém vedeni 26.

Zadni ¥4st lo¥e ] je opatPena podélnym.vedenim 27, rovnobdinym s podélnou osou stro=
je. Na vedeni 27 spodivéd deska 28, na které je upevnin brousici vPietenik 29 s p¥isuvovym
mechanismem 30.

Deska 28 s brousicim vietenikem 29 je posuvnd po celé délce vedeni prostfednictvim
nezndzorn&ného posuvového mechenismu. Zédané poloha brousict Jednotky Jje vi&i loZi areto~
vén prostPednictvim uvolnitelnych upevnovacich prvkd 24. Podle charakteru obrdbdné sousdssi
je pek loZe )] opatiovéno menipula¥nimi a automatiza¥nimi prvky. V p¥ikladném provedent
je to pro drobné soulddsti nésypny zésobnik 41 se skluzovou drahou 42 doplndny o podévaci
zabizenl 43 a odvéddci zaiffzenf 44 piipevn¥né spolu s ovlédacim panelem 45 na Zelni Zdsti

12 loZe 1.

V pripadé rozm&rndj¥ich obrobkd h¥idelového tvaru je Sikmé Zelnf ¥dst 12 loZe 1 opa-
tfena Fetdzovym zésobnikem 2; s navazujicim podavalem 32 & odvéddécim za¥izenim 44 p*i za-
kldddni obrobkd z &elni ¥dsti stroje.

P¥i obréb¥ni t¥%Xfeh obrobkld a p¥i zakazeni stroje do eutomatickych linek je pak s vy=-
hodou vyufito zeklddéni obrobkd shora prostfednictvim pneumatickych manipuldtord 6}.
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Koncepéni uspoéddni produk&niho brousiciho stroje podle vyndlezu pln& pokryvéd poZa-
davky na produk®ni brousici stroj pri soulasném zvyseni produktivity prdce. P¥ikladnd pro-
vedeni, kierd byla v piedchdzejicim textu popséna pfitom nejsou jedinym moZnym uspoiddé-
nim. Konstrukce stroje umo¥nuje deld{ néro&né varianty s pou¥itim nejrizngj¥ich mechenismd
prd zaklddéni a odvéddni obrobkl, m&ricich a vyhodnocovacich pfistrojd, ovldda¥ld apod.

PREDMET VYINALEZU

1. Produkéni hrotovd4 bruska, sestdvajicf z brousici{ jednotky, lo%e, upinacich a po-
ddvacich prostPedkd, vyznalend tim, Ze loZe (1) deskového tvaru v predni Zdsti (11) vyvy-
Sené a v Selni &sti (12) ¥ikmo zkosené obsahuje podélné “T" drdZky (13) pro aretaci blo-
ku (20) koniku s blokem (22) pracovniho vietenfku na prismatickém vedeni (26) a brousiciho
vieteniku (29) na podélném vedeni (27) prostiednictvim uvelnitelnych upevnovacich prvkd (24).

2. ProdukZni hrotové bruske podle bodu 1, vyzna¥end.tim, Ze blok (20) koniku ve své
horni &ésti je spojen p¥es vedeni{ (26) s konikem (21) prostifednictvim uvolnitelnych upev-
novacich prvkd (24).

3. Produk®ni hrotové bruske podle bodu 1, vyznalend tim, Ze blok (22) pracovniho vie=-
teniku je ve své horni &désti spojen pPes vedeni (26) s pracovnim vietenikem (23) prostied-
nictvim uvolnitelnych upevnovacich prvki (24).

4. Produk¥®ni hrotové bruska podle bodu 1, vyznalend tim, %e ¥elni ¥d&st (12) loZe (1)
je opat¥ena vzdjemnd vyménitelnymi ovlddacimi prvky (45) a manipuladnimi prvky (41, 43,
44, 51, 52) ptipevndnymi prostiednictvim vvolnitelnych upevnovacfch prvkd (24) v "I" dréz-
kéch (13). |
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