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649 Modulartige elektrische Kontaktanordnung.

Eine modulartige Kontaktanordnung beinhaltet an ge-

genlberliegenden Enden ein erstes und ein zweites
Element, wie zum Beispiel ein Drahthilsenelement (20)
oder ein Kontaktelement (50, 100), die an einem verbin-
dungsseitigen Ende entweder einen Buchsenkontaktab-
schnitt (62) oder einen Stiftkontaktabschnitt (108) aufwei-
sen, wobei sich wahlweise ein Zwischenstiick (80) zwi-
schen dem ersten und dem zweiten Element anordnen
ldsst. Montageseiten (30, 84) eines der Elemente (20) so-
wie des Zwischenstlickes (80) kénnen jeweils eine sich in
dieses hinein erstreckende Bohrung (28, 82) Kieinen
Durchmessers aufweisen, und Befestigungsseiten (54, 88)
des jeweils anderen Elements und des Zwischenstiicks
kénnen jeweils einen sich von diesem weg erstreckenden
zylindrischen Fortsatz (56, 58) aufweisen, der einen
Durchmesser besitzt, der geringfugig grésser ist als der
der Bohrungen kleinen Durchmessers, so dass er sich bei
Montage des Kontakts unter Kraftaustibung in die jeweilige
Bohrung einpassen I4sst. Das Drahthiilsenelement (20) ist
entweder mit einem Stiftkontaktelement (100) oder mit ei- ‘
nem Buchsenkontaktelement (50) verwendbar, und das N
Zwischenstick (80) erméglicht bei Wunsch die Hersteliung
einer verlangerten Buchsenkontaktanordnung (10) oder ei-
ner verldngerten Stiftkontaktanordnung.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Kontaktanordnung gemass dem Oberbegrift des An-
spruche 1 und befasst sich mit elektrischen Kontak-
ten, wobei es sich im Spezielleren um Stift- und
Buchsenkontakte handeit.

Es sind elektrische Kontakte in vielerlei Ausbil-
dungen und Konfigurationen bekannt, die an ihrem
einen Ende einen Stiftkontaktabschnitt oder einen
mit einem Stiftkontaktabschnitt verbindbaren Buch-
senkontaktabschnitt aufweisen. Viele solche Kontak-
te werden an Enden von Drahten angebracht, um
die Leiter derselben z.B. durch Crimpen oder durch
Veridten abzuschliessen. Bei manchen solchen
Kontakten wird der Kontakt dadurch an den Leiter
angeschlossen, dass man das abisolierte Leiteren-
de in einen hilsenformigen Abschnitt an dem einen
Ende des Kontakts einflhrt, wobei der Kontakt an
seinem anderen Ende einen Kontaktabschnitt auf-
weist, der entweder in Form eines Stifts oder in
Form einer Buchse vorliegt und mit einem stiftrérmi-
gen bzw. buchsentérmigen Kontaktabschnitt eines
komplementaren Kontakts verbindbar ist, um eine
elektrische Verbindung zu bilden. Solche Kontakte
sind in den US-Patenten Nr. 3 564 487, 4 275 948,
4 373 773 und 4 434 552 offenbart.

Das US-Patent Nr. 4 685 761 offenbart einen
Buchsenkontakt, der mit einem Stiftkontakt verbind-
bar ist, wobei der Buchsenkontakt einen hinteren
Abschnitt autweist, der aus massivem Material zer-
spanend hergestellt ist, um an einem Ende eine
Drahthiilse zu bilden, die eine Bohrung mit ausrei-
chend grossem Durchmesser aufweist, um ein Ein-
fuhren eines Leiterendes in dieses zum Festcrim-
pen (oder Verioten) desselben aufweist und an ih-
rem anderen Ende eine Bohrung kleinen Durchmes-
sers besitzt. Ein vorderer Abschnitt st aus
Metallblechmaterial gestanzt und in eine Rohrform
gebracht und beinhaitet eine Mehrzah!l von Federar-
men, die sich zu konvergierenden vorderen Enden
erstrecken, um an dem einen Ende einen Stiftauf-
nahme-Buchsenkontakt zu bilden, wobei an dem
anderen Ende ein C-formiger Abschnitt vorhanden
ist, dessen Durchmesser grosser ist als der Durch-
messer der kleindurchmessrigen Bohrung des hinte-
ren Abschnitts. Der vordere Abschnitt lasst sich da-
durch an dem hinteren Abschnitt anbringen, dass
man den C-formigen Abschnitt in die Blindbohrung
kleinen Durchmessers driickt, wobei die Durchmes-
serreduzierung des C-formigen Abschnitts ausreicht,
um einen betrachtlichen Reibungssitz in der Boh-
rung zu erzeugen, wodurch der hintere und der vor-
dere Abschnitt aneinander befestigt sind. Vorzugs-
weise wird ein Haubenelement danach ber dem
vorderen Abschnitt an der Anordnung dadurch be-
festigt, dass man es an einer ringférmigen Nut des
hinteren Abschnitts auf den hinteren Abschnitt
crimpt, um dadurch eine schitzende Abdeckung um
die Federarme herum herzustellen und den Verbin-
dungsstift vor dem Angreifen an den Federarmen
auszurichten. Der hintere Abschnitt kann aus einer
Kupferlegierung z.B. auf einem Drehautomaten her-
gestelit werden, oder er kann aus weichem Kupter,
2.B. durch Kaltbearbeitungstechniken, hergestelit
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werden. Der vordere Abschnitt soll durch Stanzen
aus Berylliumkupfer hergestellt sein; eine derartige
Legierung schafft betrachtliche Federeigenschaften,
wie sie zum Funktionieren der Federarme wéhrend
der Verbindung mit einem Stiftabschnitt erforderlich
sind, wobei diese Federeigenschaften ausserdem
eine ausreichend starke Presspassung des C-férmi-
gen Abschnitts in der Bohrung kleinen Durchmes-
sers ermdglichen.

Ein Ziel der vorliegenden Erfindung besteht in
der Schaffung einer Anordnung aus einigen weni-
gen Teilen, die sich in der gewlnschten Weise zu-
sammenbauen lassen, so dass sich dadurch jeweils
verschiedene Kontaktanordnungen fir unterschiedli-
che Zwecke bilden lassen.

In ihrem breitesten Sinn schafft die vorliegende
Erfindung eine Matrix bzw. Anordnung von Teilen,
die sich zur Bildung einer Kontaktanordnung einan-
der befestigen lassen, sowie ein System zum Be-
festigen der gewinschten Teile ineinander, so dass
sich wenige verschiedene Teile in modulartiger Wei-
se verwenden lassen, um dadurch viele verschiede-
ne Anordnungen flir unterschiedliche Zwecke zu
schaften.

Bei einer speziellen Ausfihrung handelt es sich
bei der vorliegenden Erfindung um eine Anordnung
aus einem Stiftkontakt bei einer Ausfihrungsform
und einem Buchsenkontakt bei einer anderen Aus-
fuhrungsform, wobei es sich bei einem gemeinsa-
men hinteren Abschnitt um ein separates Element
handelt, das eine Drahthiilse bildet und sich bei
beiden Ausfihrungsformen verwenden lasst, wobei
der Kontaktabschnitt an einem separaten Elemeént
ausgebildet ist, das sich an dem hinteren Abschnitt
anbringen lasst und bei dem es sich entweder um
einen Stiftkontaktabschnitt oder um einen Buchsen-
kontaktabschnitt handeln kann. Beide Ausrihrungs-
formen lassen sich bei Wunsch dadurch verlangern,
dass man ein Zwischenstiick zwischen dem vorde-
ren Abschnitt oder Kontaktabschnitt und dem hinte-
ren Abschnitt platziert.

Das hintere Element ist_aus massivem Material
gebildet und besitzt eine Offnung, die sich in die
Riickseite bzw. die Drahtaufnahmeseite desselben
hinein erstreckt und einen ausgewahlten Durchmes-
ser zum Bilden einer Drahthiilse besitzt, in die sich
ein abisolierter Leiterendbereich einfihren lasst, der
darin durch Crimpen oder Verloten angeschlossen
werden kann. Weiterhin besitzt das hintere Element
eine sich in die Vorderseite oder Steckmontageseite
desselben hinein erstreckende Bohrung kleinen
Durchmessers.

Jede der Ausfuhrungsformen des vorderen Ele-
ments beinhaltet einen Kontaktabschnitt an einem
vorderen Ende, bei dem es sich entweder um einen
Stiftkontaktabschnitt oder um einen Buchsenkon-
taktabschnitt handelt. An einer Rickseite oder Be-
festigungsseite des vorderen Elements befindet sich
ein zylindrischer Fortsatz, dessen Durchmesser ge-
rade etwas grosser ist als der Durchmesser der
Kleindurchmessrigen Bohrung des hinteren Ele-
ments und sich unter Kraftausilbung in dieses der-
art einpassen lasst, dass es zum Festhalten des
vorderen Elements in an dem hinteren Element me-
chanisch befestigter Weige ausreicht.

~
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Das Zwischenstick besitzt an seinem einen Ende
einen zylindrischen Fortsatz, dessen Durchmesser
gerade etwas grosser ist als der Durchmesser der
kleindurchmessrigen Bohrung des hinteren Ele-
ments und der sich in einer Presspassung in diese
einpassen lasst, und ausserdem besitzt das Zwi-
schenstick eine Bohrung kleinen Durchmessers,
die sich in dessen anderes Ende hinein erstreckt
und die Aufnahme eines zylindrischen Fortsatzes
eines vorderen Elements im Presssitz erméglicht,
wodurch eine verlangerte Kontaktanordnung gebil-
det ist.

Ein Bausatz von Teilen zum Zusammenbauen ei-
ner Kontaktanordnung einer bestimmten Grosse be-
inhaltet normalerweise ein hinteres Element, sowohl
ein vorderes Stiftkontaktelement als auch ein vorde-
res Buchsenkontaktelement sowie wenigstens ein
Zwischenstiick ausgewahlter Lange und maglicher-
weise mehrere Zwischenstiicke verschiedener Lén-
gen, um eine auf die Bedirfnisse zugeschnittene
Montage der Kontaktanordnung durch einen Kun-
den zu ermoglichen.

Weitere Ausfihrungsformen beinhalten ein Stift-
kontaktabschnitt, der sich direkt an einem Buchsen-
kontaktabschnitt befestigen lasst; die Matrix bzw.
Anordnung kann einen Loétfahnen-Kontaktabschnitt
beinhaiten, der sich an einem Stiftkontakt oder ei-
nem Buchsenkontakt befestigen lasst; ein Zwi-
schenstiick kann einen zylindrischen Querschnitt
oder einen sechseckigen oder anderen Querschnitt
aufweisen, falls dies erwinscht ist.

Gemass einem Gesichtspunkt der vorliegenden
Erfindung wird eine modulartige Kontaktanordnung
geschaffen, bei der sich ein Drahthulsenelement zur
Bildung entweder einer Stiftkontaktanordnung oder
einer Buchsenkontakanordnung verwenden lasst,
wobei der Montagevorgang vereinfacht ist und auch
die Lagerhaltung einfacher ist.

Gemass einem weiteren Gesichtspunkt der Erfin-
dung wird eine modulartige Kontaktanordnung ge-
schaffen, bei der kostengiinstiges Messing zur Bil-
dung der Drahthilse verwendet werden kann, ohne
dass dabei eine Vergitung erforderiich ist, wéahrend
dennoch die Herstellung einer Kontaktanordnung
mit qualitativ hoher Leistungsfahigkeit erméglicht
ist.

Gemass einem zusatzlichen Gesichtspunkt las-
sen sich Kontaktanordnungen schaffen, die sich nur
in ihrer Lange unterscheiden, und zwar durch Aus-
bildung eines gemeinsamen Zwischenstiickes, dass
sich in einfacher Weise in die Kontaktanordnung in-
tegrieren lasst, oder durch Schaffung eines Bausat-
zes mit mehreren solchen Zwischenstiicken unter-
schiedlicher Langen.

Bevorzugte Weiterbildungen der Erfindung erge-
ben sich aus den abhangigen Anspriichen.

Die Erfindung und Weiterbildungen der Erfindung
werden im Folgenden anhand der zeichnerischen
Darstellungen mehrerer Ausfuhrungsbeispiele naher
erlautert. In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 und 2 eine auseinandergezogene bzw. zu-
sammengebaute, teilweise weggebrochene isometri-
sche Ansicht einer Buchsenkontaktanordnung ge-
mass der vorliegenden Erfindung;
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Fig. 3 eine Langsschnittansicht der Buchsenkon-
taktanordnung der Fig. 2;

Fig. 4 eine auseinander gezogene Langsschnitt-
ansicht des hinteren Elements und des Zwischen-
stucks der Kontaktanordnung der Fig. 1 bis 3 zu-
sammen mit einem vorderen Buchsenkontaktele-
ment und einem vorderen Stiftkontaktelement, die
sich beide je nach Wunsch an dem vorderen Ende
des Zwischenstiicks montieren lassen;

Fig. 5 einer erfindungsgemassen Buchsenkontak-
tanordnung, die lediglich aus einem vorderen Buch-
senkontaktelement und einem Drahthilsenelement
gebildet ist;

Fig. 6 eine teilweise im Schnitt dargestellte An-
sicht einer erfindungsgemassen, zusammengebau-
ten Stiftkontaktanordnung, die lediglich aus einem
vorderen Stiftkontaktelement und einem Drahthul-
senelement gebildet ist;

Fig. 7 ein alternatives Ausflhrungsbeispie! unter
Darstellung eines Zwischenstiicks mit sechseckigem
Querschnitt; und

Fig. 8 ein alternatives Ausfluhrungsbeispiel unter
Darstellung eines Stiftkontaktabschnitts, der sich di-
rekt an einem Buchsenkontaktabschnitt befestigen
lasst.

Die Fig. 1 bis 3 zeigen eine Buchsenkontaktan-
ordnung 10 mit einem Drahthiisenelement 20, ei-
nem Buchsenkontaktelement 50 und einem Zwi-
schenstick 80. Das Drahthlisenelement 20 beinhal-
tet eine Offnung 22, die in seiner Rickseite bzw.
Drahtautnahmeseite 24 ausgebildet ist und einen
Durchmesser aufweist, der grosser gewahlt ist als
der Durchmesser des abisolierten Leiters eines
Drahts einer Starke, fur die die Kontaktanordnung
ausgelegt ist, wie zum Beispiel einen Draht mit der
Drahtstarke 18 nach US-Norm; vorzugsweise ist um
den Eingang in die Offnung 22 herum eine Ab-
schragung 26 ausgebildet, die eine Einflhrflache
bildet, die das Einfihren des Drahtendes in diese
erleichtert. Eine Bohrung 28 erstreckt sich in die
Vorderseite bzw. Steckenmontageseite 30 hinein
und besitzt einen ausgewahlten Durchmesser, der
kleiner ist als der Durchmesser des Drahthiilsenele-
ments. Wie in der Zeichnung zu sehen ist, befindet
sich bei der Drahthilse 20 die Bohrung 28 an dem
Offnungsboden 32 in Verbindung mit der Offnung
22. Vorzugsweise ist in der Drahthiilse 20 ein Loch
34 ausgebildet, das eine visuelle Inspektion ermog-
licht, um zu Uberprifen, dass ein Drahtende ausrei-
chend weit eingefihrt worden ist, um ein korrektes
Anschliessen des Drahthllsenelements an dieses
zu ermdglichen.

Das Buchsenkontaktelement 50 beinhaltet einen
Kérperabschnitt 52, der sich nach hinten zu einer
Befestigungsseite 54 erstreckt, von der sich ein zy-
lindrischer Fortsatz 56 nach riickwarts weg er-
streckt, dessen Durchmesser geringflugig grosser ist
als der Durchmesser der einen kleinen Durchmes-
ser aufweisenden Bohrung 28 des Drahthiilsenele-
ments 20. Mehrere Federarme 58 erstrecken sich
von dem Kdrperabschnitt 52 nach vorne zu vorde-
ren Enden 60 und definieren einen Buchsenkontakt-
abschnitt 62. Die Federarme 58 konnen dadurch
gebildet werden, dass eine Offnung 64 in der Vor-
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derseite eines zu Beginn massiven Elements bis zu
dem Korperabschnitt 52 hin ausgebildet wird; Schlit-
ze 66 werden zerspanend in die die Offnung 64
umgebenden Wande eingebracht, wodurch einzelne
Arme entstehen; die Federarme 58 werden dann
radial nach innen geformt, so dass sie an den Vor-
derenden 60 geringfiigig konvergieren, um eine
Stiftaufnahme-Eingangséftnung zur Aufnahme eines
komplementaren Stiftkontaktabschnitts einer kom-
plementiren Kontaktanordnung in dieser zu schat-
fen.

Die vorderen Enden 60 sind vorzugsweise mit
abgeschragten Stiftangreiffiachen 66 ausgebildet,
die eine Einfuhrflache zur Stiftaufnahme bilden; die
vorderen Enden 60 greifen bei der Verbindung des
Kontakts unter Federvorspannung an Seitenflachen
des Stifts an, um eine sichere elektrische Verbin-
dung mit diesen herzustellen, wobei sie sich in wi-
schender Weise an den Seitenflachen des Stifts
entlang bewegen, um die sich tendenziell aut Kon-
taktflachen bildende Korrosionsschicht zu verdran-
gen, wobei die Federarme 58 dazu ausgelegt sind,
sich beim Angreifen an dem Stiftkontaktabschnitt ra-
dial nach aussen zu biegen.

Wie in der Zeichnung zu sehen ist, besitzt die
Buchsenkontaktanordnung 10 ein Zwischenstick 80
ausgewahlter Lange, das aus massivem Vollmateri-
al gebildet ist und eine Bohrung 82 kleinen Durch-
messers in seiner Vorderseite 64 aufweist und ei-
nen zylindrischen Fortsatz 86 kleinen Durchmessers
besitzt, der sich von seiner Rickseite 88 weg er-
streckt. Der zylindrische Fortsatz 86 besitzt einen
Durchmesser, der geringfiigig grosser ist als der
Durchmesser der Bohrung 28 mit kleinem Durch-
messer der Drahthilsenelements 20 und vorzugs-
weise gleich dem Durchmesser des zylindrischen
Fortsatzes 56 des Buchsenkontaktelements 50 ist,
wahrend die Bohrung 82 kieinen Durchmessers vor-
zugsweise dem Durchmesser der Bohrung 28 des
Drahthilsenelements 20 entspricht, der geringtugig
kleiner ist als der des zylindrischen Fortsatzes 56
des Buchsenkontaktelements 50.

Die Buchsenkontaktanordnung 10 wird dadurch
zusammengebaut, dass man den 2zylindrischen
Fortsatz 56 des Buchsenkontaktelements 50 unter
Kraftausiibung in die Bohrung 82 kleinen Durch-
messers des Zwischenstiicks 80 einpasst und man
den zylindrischen Fortsatz 86 des Zwischensticks
80 unter Kraftausibung in die Bohrung 28 kieinen
Durchmessers des Drahthilsenelements 20 ein-
passt. Beispiele fur die Abmessungen fir eine zu-
friedenstellende  Kontaktanordnung zur Verwen-
dung zum Beispiel bei einem Draht mit der Draht-
stairke 20 gemass US-Norm wéren eine
Drahtaufnahmedftnung 22 mit einem Innendurch-
messer von 1,27 mm (0,050 Inch), kleindurchmess-
rige Bohrungen 28 und 82 mit einem Durchmesser
von 0,89 mm (0,0350 Inch) bis 0,88 mm
(0,0347 Inch) sowie kleindurchmessrige zylindrische
Fortsatze 56 und 58 mit einem Durchmesser von
0,91 mm (0,0358 Inch) bis 0,90 mm (0,0355 Inch),
wiahrend das Buchsenkontaktelement ein Paar Fe-
derarme 58 aufweisen kdnnte, bei denen die Stift-
aufnahmebohrung 64 einen anfanglich ausgebilde-
ten Innendurchmesser von ca. 1,17 mm (ca. 0,0460

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

Inch) autweisen kénnte. Das Einpassen der zylindri-
schen Fortsatze 56 und 86 in die zylindrischen
Bohrungen 82 bzw 28 wiirde zu einer Festhalterei-
bungskraft von ca. 26 bis ca. 28 Pound-Force (ca.
115 N bis ca. 125 N) fohren. Es kann eine nicht
gezeigte Werkzeugeinrichtung an der Vorderseite
84 angesetzt werden, um eine ausreichende Ein-
fuhrkraft zum Montieren des Zwischenstiicks an
dem Drahthiisenelement 20 auszuliben; eine Werk-
zeugeinrichtung kann an einer nach vorne weisen-
den, ringformigen Leiste 68 entlang des Kérperab-
schnitts 52 angesetzt werden, um das Buchsenkon-
taktelement 50 an dem Zwischenstick 80 zu
montieren. Diese Einfuhrkraft kann zum Beispiel im
Bereich von ca. 27 bis ca. 30 Pound-Force (ca. 120
bis ca. 133 N) betragen.

Das Drahthulsenelement 20 und das Zwischen-
stiick 80 konnen zum Beispiel in zerspanender Wei-
se aus Messingmaterial hergestellt werden und
dann mit einem dinnen Golduberzug plattiert wer-
den. Das Buchsenkontaktelement 50 kann in zer-
spanender Weise aus einer Blei-Nickel-Kupfer-Le-
gierung hergestellt werden und dann wenigstens
selektiv entlang der Innenflachen der Federarme 58
mit Gold plattiert werden.

In Fig. 4 sind das Drahthilsenelement 20 und
das Zwischenstick 80 sowohl mit einem Buchsen-
kontaktelement 50, wie es in den Fig. 1 bis 3 ge-
zeigt ist, als auch mit einem Stiftkontaktelement 100
verwendbar gezeigt, wobei das Stiftkontaktelement
100 einen Korperabschnitt 102 besitzt, der sich zu
einer Befestigungsseite 104 erstreckt, von der sich
wie bei dem Buchsenkontaktelement 50 ein zylindri-
scher Fortsatz 106 kleinen Durchmessers nach hin-
ten weg erstreckt. Ein Stiftkontaktabschnitt 108 er-
streckt sich von dem Kérperabschnitt 102 nach vor-
ne weg zu einem vorzugsweise abgerundeten
vorderen Ende 110 und ist mit einem Buchsenkon-
taktabschnitt wie dem des Buchsenkontaktelements
50 verbindbar. Eine Werkzeugeinrichtung kann an
der nach vorne weisenden, ringférmigen Leiste 112
angesetzt werden, um eine ausreichende Kraft zum
Montieren des Stiftkontaktelements 100 an dem
Zwischenstick 80 aufzubringen.

Fig. 5 zeigt eine Buchsenkontaktanordnung 120,
die nur ein Buchsenkontaktelement 50 und ein
Drahthilsenelement 20 aufweist, wobei der zylindri-
sche Fortsatz 56 unter Kraftausibung in die Boh-
rung 28 kleinen Durchmessers eingepasst ist, so
dass eine kiirzere Kontaktanordnung als die Anord-
nung 10 der Fig. 1 bis 3 gebildet ist.

Gieichermassen zeigt Fig. 6 eine Stiftkontaktan-
ordnung 130, die nur ein Stiftkontaktelement 100
und ein Drahthillsenelement 20 aufweist, wobei der
zylindrische Fortsatz 106 unter Kraftaustbung in die
Bohrung 28 kleinen Durchmessers eingepasst ist,
wodurch wiederum eine kirzere Kontaktanordnung
als eine Kontaktanordnung, die ein Zwischenstick
wie das Zwischenstiick 80 verwendet, gebildet wird.

Die Fig. 7 und 8 zeigen weitere Ausfihrungsbei-
spiele unter Darstellung der modulartigen Ausbil-
dung der vorliegenden Erfindung bei der Bildung ei-
nes Matrixsystems zum Erzeugen einer Vielzahl
verschiedener Anordnungen aus wenigen Teilen.
Die Kontaktanordnung 140 besitzt ein erstes und
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ein zweites Element 142, 144, wobei es sich in der
dargestellten Weise zum Beispiel um einen Buch-
senkontaktabschnitt und eine Drahthilse handelt,
wobei ein Zwischenstick 146 verwendet wird, das
einen sechseckigen Querschnitt besitzt und sich
zum Beispiel in einem Gehause anordnen lasst,
wodurch sich in Verbindung mit einer entsprechend
geformten Durchfihrung ein Antirotationsmechanis-
mus bilden lasst, oder das sich in einfacher Weise
durch ein Werkzeug halten lasst, so dass keine Ro-
tation auftritt. Die in Fig. 8 gezeigte Kontaktanord-
nung 150 beinhaltet einen Buchsenkontaktabschnitt
152 mit einer sich in diesen hinein erstreckenden
Bohrung 154, in der sich bei Wunsch ein Stiftkon-
taktabschnitt 156 befestigen lasst.

Es ist zu erkennen, dass die Befestigungsab-
schnitte der Kontaktelemente nach Wunsch entwe-
der als Fortsatz oder als Bohrung kleinen Durch-
messers ausgebildet sein kénnen. Weitere Variatio-
nen der Erfindung kénnen ein Zwischenstiick
vorsehen, das an jeder seiner Befestigungsseiten
Bohrungen kleinen Durchmessers zur Aufnahme
von Fortsatzen von Elementen aufweist oder aber
an den Montage-Grenzflachen Fortsatze zur Auf-
nahme in kleindurchmessrigen Bohrungen der Kon-
taktelemente aufweist, je nach dem wie dies er-
wulnscht ist.

Es ist somit erkennbar, dass die vorliegende Er-
findung modulartig ausgebildet ist, wobei sich die
Drahthilse an einem Buchsenkontaktelement oder
an einem Stiftkontaktelement oder aber an einem
zwischen dem Buchsen- oder Stiftkontaktelement
und dem Drahthilsenelement angeordneten Zwi-
schenstiick montieren lasst, um dadurch je nach
Wunsch eine verlangerte Kontaktanordnung oder
eine Stift-/Buchsenkontaktanordnung zu schaffen.

Patentanspriiche

1. Kontaktanordnung (10; 120; 130; 140; 150)
zum Anschliessen an einen Endbereich eines Lei-
ters eines Drahts, mit wenigstens einem ersten Ele-
ment (20; 144; 156) und einem zweiten Element
(50; 100; 142; 152), wobei das erste Element eine
Montage-Seite mit einem Befestigungsabschnitt auf-
weist und an einer Verbindungsseite einen ersten
Kontaktabschnitt zur Verbindung mit einem komple-
mentaren Kontaktabschnitt eines ersten anderen
elektrischen Gegenstands definiert, und wobei das
zweite Element eine Montageseite mit einem Befes-
tigungsabschnitt aufweist und an einer Verbin-
dungsseite einen zweiten Kontaktabschnitt zur Ver-
bindung mit einem komplementaren Kontaktab-
schnitt eines zweiten, anderen elektrischen Gegen-
stands definiert, dadurch gekennzeichnet, dass das
erste oder das zweite Element einen Befestigungs-
abschnitt aufweist, der durch eine sich in die Mon-
tageseite desselben hinein erstreckende Bohrung
(28, 82) kleinen Durchmessers definiert ist, und das
jeweils andere Element einen Befestigungsabschnitt
aufweist, der durch einen sich von seiner Montage-
seite weg erstreckenden zylindrischen Fortsatz (58,
86) definiert ist, wobei der zylindrische Fortsatz ei-
nen Durchmesser aufweist, der geringfigig grésser
ist als der Durchmesser der kleindurchmessrigen
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Bohrung des einen Elements, dass sich das erste
und das zweite Element dadurch aneinander befes-
tigen lassen, dass der zylindrische Fortsatz unter
Kraftausubung mit einer ausreichenden Einflhrkraft
in die Bohrung kleinen Durchmessers eingepasst
wird, und dass die Abmessungen der Bohrung klei-
nen Durchmessers sowie des zylindrischen Fortsat-
zes derart vorgewdhlt sind, dass bei Montage eine
beachtliche, gewiinschte Festhaltekraft vorhanden
ist.

2. Kontaktanordnung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass es sich bei wenigstens einem
der beiden Kontaktabschnitte um einen Buchsen-
kontaktabschnitt (20; 144; 152) handelt.

3. Kontaktanordnung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei wenigs-
tens einem der beiden Kontaktabschnitte um einen
Stiftkontaktabschnitt (50; 100; 144; 156) handelt.

4. Kontaktanordnung nach einem der Anspriche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei
wenigstens einem der beiden Elemente um eine
Drahthulse (20: 144) handelt, die eine sich von ei-
ner Drahtaufnahmeseite her in diese hinein erstre-
ckende Drahtaufnahmedffnung aufweist.

5. Kontaktanordnung nach einem der vorausge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Zwischenstick (80; 146) ausgewahlter Lange
und mit gegeniuberiegenden Befestigungsseiten
vorgesehen ist, die dem ersten und dem zweiten
Element an der ersten und der zweiten Montage-
Grenzflache zugeordnet sind, wobei jede der Befes-
tigungsseiten einen Befestigungsabschnitt aufweist,
der zu dem Befestigungsabschnitt des jeweils zuge-
ordneten ersten und zweiten Elements an der ers-
ten und der zweiten Montage-Grenzflache komple-
mentér ist, so dass bei Montage des ersten Ele-
ments, des Zwischensticks und des zweiten
Elements eine verlangerte Kontaktanordnung gebil-
det ist.

6. Kontaktanordnung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Zwischenstick (80) einen
zylindrischen Querschnitt aufweist.

7. Kontaktanordnung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Zwischenstick (146) ei-
nen nicht-zylindrischen Querschnitt aufweist.
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