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(64) Zpisob wvyroby krouzki

Vyndlez se tykd zplsobu vyroby krouZkd
o prim&ru alespon | 000 mm z vysoee legovae-
ngch %érupevnych superslitin, 2zv1é3té& niklo-
vych.

Podstate vyndlezu spodivd v tom, Ze se
nejprve odlije krouZek o vy3ce, rovnejict
se alespon dvojnédsobku vy3ky hotového
krouzku, nadef se tekto odlity krouZek p&-
chuge do pomocné zdpustky, vnéjs{ primdr
jej{ dutiny je v podstetd shodny s vn¥jsim
primdrem odlitého kroufku tek, Ze mate-
ridl se pPemistuje radidln® do stiedu a
takto nep&chovany krouZfek se v dutiné
zdpustky vytvaruje.
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Pfedm&tem vyndlezu je zplsob vyroby krouZkd o priméru alespon 100 mm z vysbce legove-
nych Zdrupevnych superslitin, zvlé¥t& niklovych.

Vyrobe krouZkd z ocell se provédi rdaznymi, tvédFecfmi technologiemi. Aplikece t¥chto
zplisobll ne vyrobu kroufkd vit¥fch primsrd (v rozsehu cca @ 200 a% 250 mm), z vysoce
legovenych niklovych slitin nenf mo%nd, & to predevdim proto, %e tvaritelnost t¥chto slitin
Je nepow¥rn¥ hor¥i; soudasn¥ vytvdfeni po¥adovenych tvaerd je velmi omezend., P¥i pouziti
nevhodnych deformaci materidlu nestdvd po tvdFeni & ndsledujicim tepelném zpracovéni zhrub-
nut{ jeho struktury, & tim znehodnocenf celého vykovku. Hrubd, nerovnomirnd strukturs,
mé nepPiznivé ndsledky na mechenické vlastnosti za studens i za tepla a soulesn& omezuje
poufiti.ndslednych technologif, jako je svefovéni. NedodrZenf optimdlni struktury vede vidy
ke zmeikovéni vyrobkd.

S ohledem ne vyse uvedené podminky jsou vykovky kroufkd z vysoce legovanych niklovych
slitin zhotovovény pfedeviim jako volné vykovky, co% mé za ndsledek znadnou spoifebu velmi
drahého deficitného materidlu e vysoké po¥edavky ndslednd na t¥iskové obrdbénf. Pri pouZitt
zdpustkovych vykovkd je nutno vykovat nejprve piedkovek, ktery p¥ibliZni sleduje tver krouZ-
ku. PFi v&t3fch primsrech krouZkd je zna¥ny meteridlovy odped, blfZfc{ se odpadu p¥i poufiti
volného vykovku. )

Uvedené nevyhody odstrenuje zpisob vyroby kroufkd, majicich primdr alespon 100 mm,
ze Zdrupevnych vysoce legovanych austenitickych ocelf podle vyndlezu. Jeho podstata zdle%{
v tom, Ze se nejprve odlije krouZek o vyXce, rovnajic{ se alespon dvojndsobku vy&ky hotového
krouZku, na¥e¥ se takto odlity krou¥ek pdchuje do pomocné zdpustky, vnsj3{ primér Jedi2 du~
tiny Je v podstat® shodny s vn&j3im primdrem odlitého krouZku tak, %e materidl se premisfu-
Je radidlng do stPedu, a takto nap&chovany krou¥ek se v dutind zdpustky vytveruje.

Nejprve se s vyhodou odlije krou¥ek s vn&jsim primérem v podstatd rovnym vn¥j¥imu
prim&ru kovového krouZku. Tento zplsob umofnuje vy¥robu krouzkd bud piimo pro ndsledné
t¥iskové opracovéni nebo v¥robu polotoverd pro tvarov¥ ndro&né krouZky, dokovédvend v zd-
pustce.

) K dosaZenf dokonalej3iho protvéd¥eni a k dosafeni predepsanych hodnot & velikosti makro-
arana Je vyhodné odlft kroufek o vnitfnim prim&ru men3im ne# vnit#ni prdmér pozd&ji vykovdva-
ného kroulku., Tento odlity krouZek se nejprve za tepla roz3i{#{ (natefenim ne trnu), resp.
rozvdlcovédnin tak, eby vndJsf prim&r kroufku byl v podstats shodny s vn&jiim primdrem
pozd&ji vykovaného krouZku. Po této operaci se provede p¥chovéni shodn&, Jjak je uvedeno

v¥de nebo se stejn& jako nap¥chovany krou¥ek tvaruje ddle v- zdpustce, &i pou¥ije p¥imo

pro tiiskové obrébdni.

PREDMET VINALEZU

1. Zplsob vyroby krouZkd, majicich prdmsr elespon 100 mm, ze ¥drupevnych vysoce lego-

. vanych superslitin, pXedeviim na bdzi niklu e vysoce legovanych austeniticych ocelf, vyzne-
Zeny tim, %e se nejprve odlije krou¥ek o vfice, rovnajici se alespon dvojnésobku vysky hoto-
vého krouZku, nefeX se takto odlity krouZek p3chuje do pomocné zdpustky, vndj3{ primér Jeji%.
dutiny Je v podstetd shodny s vn¥j&im primérem odlitého krouiku tek, %e p&chovany materidl

se premisfuje radidlng do stfedu a takto nap8choveny krou¥ek se pPipadn¥ vytvaruje v :dutin¥
zdpustky.

2. Zpisob vyroby kroutku podle bodu 1, vyznaleny tim, %e se odlijg krouZek s vn¥jsim
primé&rem v podstatd rovaym vn¥jsimu primdru hotového krou¥ku.



3 229900

3. Zplsob vyroby kroufku podle bodu !, vyznafeny tim, Ze se odlije krouZek s vnit¥nim
primé&rem men3fm nebo p¥ibli%nd rovngm vnitFnimu priméru hotového krouZku a p¥ed p&chové-
nim v pomocné zépustce nejprve roz3i¥f tak, aby jeho vn&j3{ prim&r byl ¥ podstat¥ shodny
s vndj%im prim&rem hotového kroufku.
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