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Sposéb wykonania nozy do organéw urabiajacych,
stosowanych w kopalnictwie

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonania
nozy skrawajgcych do organéw urabiajacych, stoso-
wanych w kopalnictwie. .

Dotychezas noze do organdéw urabiajacych wyko-

nuje sie z odkuwek z ostrzem ze spieku, ktéry 1g-
czy sie z odkuwkg za pomocag lutowania.
. . Wads, dotychczas stosowanego sposobu wykony-
-wania n'oiy,-_tjg_stf konieczno§é obrabiania powierz-
chni styku vodkuiWki ze spiekiem, a nastepnie ich
zalutowanie. Wygnagania obrabialno$ci ograniczaja
twardo$é i §cieraino§é materialu odkuwki — lgczenie
s AnatQmias’t‘fspi,ekh” z odkuwkg za pomocg lutowania
powoduje obnizenie jako$ci noza. Zastosowanie ma-
terialu malo odpornego na §cieranie powoduje szyb-
kie wycieranie sie materialu odkuwki, zwlaszcza
w bezpoSrednim sgsiedztwie spieku. W warunkach
nastepujacych duzych sit dynamicznych, potgczenie
za pomocyg lutowania jest zbyt stabe, czego nastep-
stwem jest wylamywanie sie spiek6w z noza.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy-
konywania nozy do organéw urabiajgcych, sklada-
jacyeh sie ze spieku i trzonka noza lub jego kon-
cdwki, z ktérego wyeliminowany zostanie proces
obrobki wiérowej i lgczenie trzonka noza ze spie-
kiem za pomocg lutowania,

Cel ten osiagnieto w ten sposéb, ze néz, sklada-
jacy sie z trzonka i osadzonego w nim nastate
ostrza z weglika spiekanego, wykonuje sie przez
odlanie go w formie, w ktérej uprzednio zostal ule-
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zony i umocowany weglik, przeznaczony na ostrze
noza.

Zaletg sposobu wykonywania nozy do organéw
urabiajacych, wedtug wynalazku, jest mozliwosé
stosowania materialéw twardych i odpornych na
Scieranie, przy réwnoczesnym zwiekszeniu sztyw-
noei i wytrzymatos$ci polgczenia koncéwki noza ze
spiekiem.

Dalszg zaletg jest wyeliminowanie czynnika ob-
nizajacego jako$é moza, wynikajgcego z technologii
procesu lutowania przy réwnoczesnym zmniejsze-
niu pracochlonno$ci i czasochlonno$Sci wykonania
noza.

Spos6b  wykonania noza,
przedstawia ponizszy przyktad.

W formie wykonanej z piasku formierskiego, do-
brze wysuszonej lub utwardzonej, uktada sie spiek,
utrwalajac jego polozenie w formie za pomoca
gwozdzi formierskich. Nastepnie zalewa sie forme
materialem trudnoscieralnym, otrzymujac polacze-
nie koncéwki noza w sposéb trwaly i sztywny ze
spiekiem (Fig. 1). W ten spos6b, wykonanag kon-
cowke noza lgczy sie, za pomocg nita, z trzonem
noza, z tym, Ze otwoér na nit otrzymuje sie¢ przez
zastosowanie rdzenia w czasie odlewania.

wedlug wynalazkuy,

Zastrzezenie patentowe
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stosowanych w kopalnictwie, skladajacy sie z nuje sie przez odlanie go w formie, w ktorej u-
trzonka i osadzonego w nim na stale ostrza z weg- przednio zostal ulozony i umocowany weglik, prze-

lika spiekanego, znamienny tym, ze trzonek wyko- znaczony na ostrze noza.
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