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(57)摘要

一种电阻焊柔性焊接的靠尺定位装置，底板

两侧设置一对滑轨，底板两端设置一对夹板，夹

板上表面一侧设置标尺，所述的一对夹板由左至

右依次设置为左夹板、右夹板，夹板的两端设置

一对滑块，夹板上均匀分布定位孔，所述的左夹

板的右侧前端设置前挡板，左夹板的上表面端设

置后挡板，后挡板右侧设置小气缸，右夹板上表

面前后面端设置一对气缸，位于右夹板前端的气

缸设置推板，位于右夹板后端的气缸设置支板，

支板左侧设置小气缸，小气缸的活塞杆末端设置

推板；本实用新型焊接时定位简单，不需要操作

人员去固定边板，极大的提高了柜门在焊接时更

稳定，提高焊接质量和工作效率，降低工人的劳

动强度，能够满足不同型号的柜门的焊接。
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1.一种电阻焊柔性焊接的靠尺定位装置，是由：底板(1)、滑轨(2)、夹板(3)、前挡板

(4)、后挡板(5)、气缸(6)、推板(7)、小气缸(8)、支板(9)、标尺(10)构成；其特征在于：底板

(1)上表面两侧靠近边缘处设置一对相互平行的滑轨(2)，底板(1)上表面两端设置一对夹

板(3)，夹板(3)上表面一侧设置标尺(10)，所述的一对夹板(3)由左至右依次设置为左夹

板、右夹板，夹板(3)位于一对滑轨(2)之间，夹板(3)的两端设置一对滑块，滑块位于滑轨

(2)上，夹板(3)通过一对滑块在一对滑轨(2)之间左右移动，夹板(3)上均匀分布定位孔，所

述的左夹板的右侧前端设置前挡板(4)，左夹板的上表面端设置后挡板(5)，后挡板(5)与左

夹板上的定位孔之间通过固定螺栓连为一体，后挡板(5)右侧设置小气缸(8)，右夹板上表

面前后面端设置一对气缸(6)，位于右夹板前端的气缸(6)的活塞杆末端设置推板(7)，位于

右夹板后端的气缸(6)的活塞杆末端设置支板(9)，支板(9)左侧设置小气缸(8)，所述的小

气缸(8)的活塞杆末端朝向前方，小气缸(8)的活塞杆末端设置推板(7)。

2.根据权利要求1所述的一种电阻焊柔性焊接的靠尺定位装置，其特征在于：所述的后

挡板(5)的结构为：垂直板左侧前端水平设置大矩形板，垂直板右侧后端设置小矩形板，小

气缸(8)设置于小矩形板上。
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一种电阻焊柔性焊接的靠尺定位装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及焊接设备领域，尤其涉及一种电阻焊柔性焊接的靠尺定位装置。

背景技术

[0002] 现有的文件柜门都是由四个边板和门板焊接而成，根据需要有的文件柜门上还焊

接有加强筋，采用手工焊接的方式焊接，焊接时，先将四个边板在工作台上摆放成长方形的

框架，然后将相邻的两根边板焊接在一起，手工焊接时都是单人操作，操作人员需要一只手

拿焊枪，另一只手需要固定两根边板，焊接时十分不方便，而且在焊接时会造成边板晃动，

焊接质量差，工人的劳动强度大，工作效率低；怎样使文件柜门在焊接时更稳定，提高焊接

质量和工作效率，降低工人的劳动强度，成为长期以来难以解决的技术难题。

[0003] 鉴于上述原因，现研发出一种电阻焊柔性焊接的靠尺定位装置。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是为了克服现有技术中的不足，提供一种电阻焊柔性焊接的靠

尺定位装置，焊接时定位简单，不需要操作人员去固定边板，极大的提高了柜门在焊接时更

稳定，提高焊接质量和工作效率，降低工人的劳动强度，能够满足不同型号的柜门的焊接。

[0005] 本实用新型为了实现上述目的，采用如下技术方案：一种电阻焊柔性焊接的靠尺

定位装置，是由：底板、滑轨、夹板、前挡板、后挡板、气缸、推板、小气缸、支板、标尺构成；底

板上表面两侧靠近边缘处设置一对相互平行的滑轨，底板上表面两端设置一对夹板，夹板

上表面一侧设置标尺，所述的一对夹板由左至右依次设置为左夹板、右夹板，夹板位于一对

滑轨之间，夹板的两端设置一对滑块，滑块位于滑轨上，夹板通过一对滑块在一对滑轨之间

左右移动，夹板上均匀分布定位孔，所述的左夹板的右侧前端设置前挡板，左夹板的上表面

端设置后挡板，后挡板与左夹板上的定位孔之间通过固定螺栓连为一体，后挡板右侧设置

小气缸，右夹板上表面前后面端设置一对气缸，位于右夹板前端的气缸的活塞杆末端设置

推板，位于右夹板后端的气缸的活塞杆末端设置支板，支板左侧设置小气缸，所述的小气缸

的活塞杆末端朝向前方，小气缸的活塞杆末端设置推板。

[0006] 所述的后挡板的结构为：垂直板左侧前端水平设置大矩形板，垂直板右侧后端设

置小矩形板，小气缸设置于小矩形板上。

[0007] 本实用新型的有益效果是：根据需要焊接柜门的型号，调整后挡板和夹板的位置，

将四个边板在底板上摆放成长方形的框架，四个边板位于一对夹板之间，位于底板前侧的

边板与滑轨接触，位于底板左侧的边板与左夹板上的挡板接触，启动小气缸，小气缸推动推

板顶紧位于底板后侧的边板，气缸推动推板顶紧位于底板右侧的边板，然后进行焊接，本实

用新型在焊接时不需要操作人员去固定边板，极大的提高了柜门在焊接时更稳定，提高焊

接质量和工作效率，降低工人的劳动强度，能够满足不同型号的柜门的焊接；本实用新型结

构简单，设计巧妙，使用方便，使用效果好，适合普遍推广应用；本实用新型未详细说明处为

现有常用技术。
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附图说明

[0008] 下面结合附图对本实用新型作进一步说明：

[0009] 图1是总装结构示意图；

[0010] 图1中：底板1、滑轨2、夹板3、前挡板4、后挡板5、气缸6、推板7、小气缸8、支板9、标

尺10。

具体实施方式

[0011] 下面结合附图与具体实施方式对本实用新型作进一步详细说明：

[0012] 底板1上表面两侧靠近边缘处设置一对相互平行的滑轨2，底板1上表面两端设置

一对夹板3，夹板3上表面一侧设置标尺10，所述的一对夹板3由左至右依次设置为左夹板、

右夹板，夹板3位于一对滑轨2之间，夹板3的两端设置一对滑块，滑块位于滑轨2上，夹板3通

过一对滑块在一对滑轨2之间左右移动，夹板3上均匀分布定位孔，所述的左夹板的右侧前

端设置前挡板4，左夹板的上表面端设置后挡板5，后挡板5与左夹板上的定位孔之间通过固

定螺栓连为一体，后挡板5右侧设置小气缸8，右夹板上表面前后面端设置一对气缸6，位于

右夹板前端的气缸6的活塞杆末端设置推板7，位于右夹板后端的气缸6的活塞杆末端设置

支板9，支板9左侧设置小气缸8，所述的小气缸8的活塞杆末端朝向前方，小气缸8的活塞杆

末端设置推板7。

[0013] 所述的后挡板5的结构为：垂直板左侧前端水平设置大矩形板，垂直板右侧后端设

置小矩形板，小气缸8设置于小矩形板上。
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图1
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