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(57) Zusammenfassung: Es wird eine Anschlussvorrichtung
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Rende Fluidleitung einsteckbar ist und durch die die einge-
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ner einfachen Herstellung und Montage besteht die Gehau-
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Anschlussvorrich-
tung zum Anschlielen einer Fluidleitung, mit einer
Halteeinrichtung, in die die anzuschliefiende Fluid-
leitung einsteckbar und durch die die eingesteckte
Fluidleitung festhaltbar ist, und mit einer die Halteein-
richtung in einer Umfangsrichtung ringartig umschlie-
Renden und dabei fixierenden Gehdusemanschette.

[0002] Eine aus der DE 101 62 657 B4 bekannte An-
schlussvorrichtung dieser Art ermoglicht ein 16sbares
Anschliel3en einer insbesondere als Schlauch aus-
gebildeten Fluidleitung. Die angeschlossene Fluid-
leitung wird durch eine ringférmige Halteeinrichtung
festgehalten, die in einer hilsenférmigen Gehause-
manschette fixiert ist. Zusammen mit der Geh&use-
manschette kann die Halteeinrichtung zu einer Mon-
tagebaugruppe zusammengefiigt werden, die sich
durch Einpressen in einer Aufnahmevertiefung eines
Aufnahmekorpers befestigen lasst. Der Aufnahme-
kérper ist beispielsweise das Gehause eines fluid-
technischen Gerates. Die Gehdusemanschette be-
steht aus zwei ringférmigen Korpern, die nach vorhe-
rigem Einsetzen des Halteringes koaxial zusammen-
gefiigt werden. Der damit verbundene Herstellungs-
und Montageaufwand ist relativ grof.

[0003] Aus der DE 10 2005 017 692 B3 ist eine An-
schlussvorrichtung fur eine Fluidleitung bekannt, die
ein einstickiges, ring- oder hllsenférmiges Kéfigele-
ment aufweist, das Gber mehrere zur Fixierung einer
eingesteckten Fluidleitung dienende Krallenelemente
verfugt. Das Kéfigelement kann mit einem Veranke-
rungsring zu einer Montagebaugruppe zusammenge-
fugt werden, die sich durch Einpressen in einer Auf-
nahmevertiefung eines Tragerbauteils fixieren lasst.
Die Herstellung des Kafigelementes als metallisches
Stanzbiegeteil ist technologisch sehr anspruchsvoll
und daher relativ teuer.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
ne Anschlussvorrichtung zu schaffen, die einfach und
kostenglinstig herstellbar und montierbar ist.

[0005] Diese Aufgabe wird dadurch geldst, dass die
Gehausemanschette aus mehreren in der Umfangs-
richtung aneinandergereihten Manschettensegmen-
ten besteht.

[0006] Der in ihrer Umfangsrichtung segmentier-
te Aufbau der Gehdusemanschette ermdglicht eine
kostenglinstige Herstellung unter Verzicht auf teure
Drehteile. Die Manschettensegmente kdnnen kosten-
glnstig als Gussteile und insbesondere als Spritz-
gussteile gefertigt werden. Eine bezlglich der Ge-
hausemanschette separat ausgebildete Halteeinrich-
tung kann vorteilhaft dadurch an der Gehduseman-
schette fixiert werden, dass deren Manschettenseg-
mente von aullen her an die Halteeinrichtung ange-
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setzt werden. Derart zu einer Baugruppe zusammen-
gefasst, sind Gehdusemanschette und Halteeinrich-
tung sehr einfach einheitlich handhabbar. Insbeson-
dere er6ffnet sich die vorteilhafte Mdglichkeit, eine die
Gehdusemanschette und die Halteeinrichtung auf-
weisende Baugruppe im vormontierten Zustand als
Einheit in einem Aufnahmekdrper zu montieren, bei-
spielsweise unmittelbar im Gehause eines fluidtech-
nischen Geréates.

[0007] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung
gehen aus den Unteransprichen hervor.

[0008] Die Manschettensegmente sind zweckmafi-
gerweise kreisbogenformig gestaltet. Sie kbnnen ins-
besondere sowohl an ihrem Innenumfang als auch
an ihrem Auflenumfang eine kreisbogenférmig ge-
krimmte Kontur haben. Auf diese Weise ist die durch
das Zusammensetzen der Manschettensegmente er-
haltene Gehdusemanschette insbesondere optimal
vorbereitet, um eine einen kreisrunden Querschnitt
aufweisende Fluidleitung aufzunehmen und um in ei-
ner einen kreisformigen Querschnitt aufweisenden
Aufnahmevertiefung eines Aufnahmekdrpers mon-
tiert zu werden.

[0009] Die in der Umfangsrichtung der Gehdusem-
anschette gemessene Lange jedes Manschettenseg-
ments entspricht zweckmaRigerweise maximal ei-
nem Bogenwinkel von 180°. Auf diese Weise ist ein
problemloses Ansetzen von radial aulen her an eine
ringférmige Halteeinrichtung gewahrleistet.

[0010] Prinzipiell kann die Gehdusemanschette sich
aus einer beliebigen Anzahl von in ihrer Umfangs-
richtung aneinandergereihten Manschettensegmen-
ten zusammensetzen. Als derzeit optimal unter den
Gesichtspunkten der Herstellkosten und der Monta-
ge wird ein Manschettenaufbau aus genau zwei Man-
schettensegmenten angesehen, deren in der Um-
fangsrichtung gemessene Lange vorzugsweise iden-
tisch ist und die sich zweckmaRigerweise jeweils Uber
einen Bogenwinkel von im Wesentlichen 180° erstre-
cken. Die beiden Manschettensegmente aneinander-
gesetzt bilden somit eine ringférmige Manschetten-
struktur.

[0011] Es ist von Vorteil, wenn sich die Gehause-
manschette aus individuellen Manschettensegmen-
ten zusammensetzt. Diese individuellen Manschet-
tensegmente kdnnen je nach Ausgestaltung der Ge-
hdusemanschette im aneinandergereihten Zustand
ihre Individualitdt behalten oder aneinander fixiert
sein. Eine vorteilhafte Bauform sieht vor, dass die
Manschettensegmente auch nach dem Zusammen-
setzen der Gehdusemanschette nicht direkt aneinan-
der befestigt sind. Der Zusammenhalt der Gehause-
manschette ergibt sich hierbei durch das Zusammen-
wirken der Manschettensegmente mit der von ihnen
umschlossenen Halteeinrichtung und/oder aufgrund
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von beziglich der Manschettensegmente separa-
ten Befestigungsmitteln, die an allen Manschetten-
segmenten gleichzeitig angreifen. Befestigungsmittel
dieser Art kbnnen beispielsweise mindestens einen
die aneinandergereihten Manschettensegmente kon-
zentrisch umschlieRenden Befestigungsring enthal-
ten. Auch kénnen Befestigungsmittel von einem Auf-
nahmekdrper gebildet sein, in den die Gehduseman-
schette derart eingesetzt ist, dass ihre Manschetten-
segmente von diesem Aufnahmekérper radial au3en
umschlossen werden.

[0012] Der Zusammenbau der Anschlussvorrichtung
gestaltet sich besonders einfach, wenn die Man-
schettensegmente derart direkt miteinander verbun-
den sind, dass sie eine zusammenhéngende Seg-
mentkette bilden. Diese Segmentkette kann durch-
gangig geschlossen sein oder ist an wenigstens ei-
ner Stelle zwischen zwei in der Umfangsrichtung auf-
einanderfolgenden Manschettensegmenten offen. In
jedem Verbindungsbereich kénnen die betroffenen
Manschettensegmente entweder Idsbar oder auch
unlésbar miteinander verbunden sein. Als lésbare
Verbindung kommt insbesondere eine Steckverbin-
dung oder eine Rastverbindung in Frage. Eine Rast-
verbindung kann allerdings auch unlésbar ausgefiihrt
sein. Weitere Moglichkeiten zur unlésbaren Verbin-
dung bestehen in einem Verkleben oder Verschwei-
Ren der aneinander angrenzenden Manschettenseg-
mente.

[0013] Jedes Manschettensegment verfigt Uber
zwei in der Umfangsrichtung orientierte, jedoch ein-
ander entgegengesetzte Endabschnitte. Innerhalb
der Gehdusemanschette liegen sich Endabschnitte
von in der Umfangsrichtung aufeinanderfolgenden
Manschettensegmenten in jeweils einem als Uber-
gangsbereich bezeichenbaren Bereich paarweise
gegeniber. Eine etwaige Verbindung zwischen auf-
einanderfolgenden Manschettensegmenten befindet
sich in einem solchen Ubergangsbereich. Besteht die
Gehausemanschette aus nur zwei Manschettenseg-
menten, sind folglich zwei Ubergangsbereiche vor-
handen, in denen die Manschettensegmente I6sbar
oder unlésbar miteinander verbunden sein kénnen.

[0014] Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung
der Gehdusemanschette sieht vor, dass die Man-
schettensegmente bis auf einen Ubergangsbereich
in jedem weiteren Ubergangsbereich mittels eines
Scharniers gelenkig miteinander verbunden sind.
Das mindestens eine Scharnier ist vorzugsweise
als Filmscharnier konzipiert und besteht vorzugswei-
se aus mindestens einem dunnen, biegbaren Ma-
terialsteg, der die aneinander angrenzenden Man-
schettensegmente einstiickig miteinander verbindet.
Die Gelenkigkeit des Filmscharniers ergibt sich aus
der Biegbarkeit des mindestens einen Materialste-
ges. Eine solche Bauform empfiehlt sich insbeson-
dere bei einer Realisierung der Gehdusemanschet-
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te aus Kunststoffmaterial. Hier kann eine offene
Segmentkette aus untereinander durch Scharniere
verbundenen Manschettensegmenten kostengiins-
tig durch SpritzgieRen hergestellt werden. Anschlie-
Rend kénnen die gelenkig miteinander verbundenen
Manschettensegmente derart relativ zueinander ver-
schwenkt werden, dass sie sich zu der Gehdusem-
anschette erganzen. Die Manschettensegmente kén-
nen hierbei in vorteilhafter Weise auf3en um die zuvor
bereitgestellte Halteeinrichtung herum platziert wer-
den.

[0015] Besonders zweckmaRig ist es, eine Gehau-
semanschette durch eine Segmentkette zu realisie-
ren, die aus lediglich zwei bevorzugt kreisbogen-
férmig gekrimmten Manschettensegmenten besteht,
die an einem ihrer beiden Endbereiche mittels eines
Scharniers schwenkbeweglich aneinander angelenkt
sind. In einem Ausgangszustand sind die Manschet-
tensegmente auseinandergeklappt, so dass die Seg-
mentkette eine langliche Gestalt aufweist. Ausge-
hend von dieser langlichen Gestalt I&sst sich die Ge-
hausemanschette sehr einfach dadurch realisieren,
dass die Manschettensegmente um das Scharnier
herum verschwenkt und zusammengeklappt werden.
Die Schwenkebene verlauft insbesondere rechtwin-
kelig zur Langsachse der zu bildenden Gehausem-
anschette.

[0016] Die zum Festhalten einer eingesteckten
Fluidleitung dienende Halteeinrichtung ist zweckma-
Rigerweise ring- oder hilsenférmig ausgebildet und
wird von der Gehdusemanschette unter koaxialer
Anordnung umschlossen. Vorzugsweise besteht die
Halteeinrichtung aus einem Haltering, der zweckma-
Rigerweise insgesamt aus einem federelastischen
Material besteht und der an seinem nach radial au-
Ren weisenden dulleren Rand dadurch an der Ge-
hausemanschette fixiert ist, dass er in eine am Innen-
umfang der Gehausemanschette ausgebildete Ver-
ankerungsnut eingreift, die zweckmaRigerweise als
Ringnut ausgebildet ist. Der Haltering verfligt zweck-
maRigerweise Uber insbesondere schrag nach radi-
al innen ragende, federelastisch biegbare Haltevor-
springe, die in der Lage sind, eine in den Haltering
eingesteckte Fluidleitung am Aufienumfang haltend
zu beaufschlagen.

[0017] Damit sich die Fluidleitung bei Bedarf ohne
Beschadigungsgefahr wieder aus der Anschlussvor-
richtung herausziehen lasst, enthalt die Anschluss-
vorrichtung zweckmafigerweise ein ringartig ausge-
bildetes Ldseelement, das von einer axialen Vor-
derseite her koaxial und axial verschieblich in die
Gehdusemanschette eingreift. Es verfiigt Uber ein
im Innern der Gehadusemanschette liegendes Beauf-
schlagungsende, das axial vor dem Haltering zu lie-
gen kommt. Durch manuelles Beaufschlagen des
Loseelementes kann selbiges gegen den Haltering
gedrickt werden, so dass dessen Haltevorspriinge
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unter VergréRerung des von ihnen umschlossenen
Querschnittes von einer eingesteckten Fluidleitung
abgehoben werden.

[0018] Es ist méglich, das Léseelement so anzuord-
nen, dass die Manschettensegmente bei der Herstel-
lung der Gehdusemanschette von radial aulen her
daran ansetzbar sind. Eine weitere Montagemdglich-
keit besteht darin, das Léseelement nach dem vorhe-
rigen Herstellen der Gehdusemanschette axial in die
Gehdusemanschette von der axialen Vorderseite her
einzustecken.

[0019] In einer vorteilhaften Ausgestaltung enthalt
die Anschlussvorrichtung einen Befestigungsring, der
die Gehausemanschette radial aul3en koaxial um-
schlielt. Der Befestigungsring ist in seiner Umfangs-
richtung vorzugsweise ununterbrochen, so dass er ei-
ne hohe Stabilitét aufweist. Er kann auf die Gehduse-
manschette beispielsweise koaxial aufgesteckt und/
oder aufgerastet werden.

[0020] Der Befestigungsring kann die vorteilhafte
Funktion erfiillen, die um die Halteeinrichtung herum
angeordneten Manschettensegmente zusammenzu-
halten und dadurch die Gehdusemanschette zu sta-
bilisieren. Dieser Zusammenbau von Gehduseman-
schette und Befestigungsring geschieht zweckma-
Rigerweise vor der Montage in einer Aufnahmever-
tiefung eines Aufnahmekorpers. Mit anderen Wor-
ten kénnen die Gehdusemanschette und der Befes-
tigungsring zu einer einfach handhabbaren Baugrup-
pe zusammengefligt werden.

[0021] Der Befestigungsring lasst sich in vorteilhaf-
ter Weise als Befestigungsmittel nutzen, das eine
Einpressbefestigung der Gehdusemanschette in ei-
ner Aufnahmevertiefung eines Aufnahmekdérpers er-
mdglicht. Hierzu verfligt der Befestigungsring Uber ei-
nen Aullenumfang, der gréRer ist als derjenige der
Gehausemanschette, so dass er mit einem Befes-
tigungsrand radial nach aufien Uber die Gehause-
manschette hinausragt. Beim Einpressen einer aus
Gehausemanschette, Halteeinrichtung und Befesti-
gungsring bestehenden Baugruppe in einen Aufnah-
mekdrper kann der Befestigungsrand des Befesti-
gungsringes in das Material des Aufnahmekdrpers
eindringen und eine feste Verankerung hervorrufen.
Besonders vorteilhaft ist diese Befestigungsmalinah-
me dann, wenn der Befestigungsring aus einem Me-
tall und der Aufnahmekérper aus einem Kunststoff-
material besteht.

[0022] Der Befestigungsring ist zweckmaRigerwei-
se scheibenahnlich flach gestaltet und hat insbeson-
dere die Form einer Ringscheibe mit einem relativ
grof3en Innendurchmesser. In seiner auleren Form-
gebung verfugt der Befestigungsring zweckmahiger-
weise Uber zwei einander axial entgegengesetzte
ringfdrmige Stirnflichen mit unterschiedlich groRen
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AuRendurchmessern und aulerdem Uber eine sich
vorzugsweise durchgéngig zwischen diesen beiden
Stirnflachen erstreckende konische Auflenumfangs-
flache. Der Ubergangsbereich zwischen der koni-
schen Aulienumfangsflache und der Stirnflache gré-
Reren AuRendurchmessers ist zweckmalligerweise
durch eine relativ scharfe Befestigungskante gekenn-
zeichnet, die dazu pradestiniert ist, sich in das Mate-
rial eines Aufnahmekdrpers, in den der Befestigungs-
ring eingesetzt wird, einzudriicken, um einen Form-
schluss herzustellen.

[0023] Der Befestigungsring wird zweckmaRigerwei-
se mit seiner Stirnflache kleineren Durchmessers vor-
aus in eine Aufnahmevertiefung des Aufnahmekor-
pers hineingedriickt, so dass die konische Aulenum-
fangsflache ein leichtgangiges Einfuhren beginstigt.
Wird der Befestigungsring nach dem Einpressen in
die Aufnahmevertiefung entgegen der Montagerich-
tung belastet, wird die als Zahn wirkende Befesti-
gungskante verstarkt in das Material des Aufnahme-
korpers hineingedriickt, so dass eine sichere Veran-
kerung hervorgerufen wird.

[0024] Die Anschlussvorrichtung enthalt zweckma-
Rigerweise einen Aufnahmekoérper, der Uber eine
Aufnahmevertiefung zur zumindest teilweisen Auf-
nahme der Gehdusemanschette verflgt. Gemeinsam
mit der Halteeinrichtung und einem vorzugsweise
auch vorhandenen Befestigungsring ist die Gehause-
manschette als Bestandteil einer Montagebaugruppe
ausgebildet, die insbesondere durch Einpressen in
der Aufnahmevertiefung fixierbar oder fixiert ist.

[0025] Bei dem Aufnahmekdrper kann es sich bei-
spielsweise um die Wandung eines fluidtechnischen
Gerates handeln, beispielsweise eines Ventils oder
eines fluidbetatigten Antriebes. Ein gesonderter Ge-
hausekorper zur Definition der Aufnahmevertiefung
erubrigt sich dadurch. Alternativ kann als Aufnah-
mekdrper jedoch auch ein gesonderter, individueller
Gehausekorper vorgesehen sein, der mit Anschluss-
mitteln, beispielsweise mit einem Anschlussgewin-
de, ausgestattet ist, die die Befestigung an einer da-
fur vorgesehenen Schnittstelle eines fluidtechnischen
Gerates oder Bauteils ermdglichen.

[0026] Die Anschlussvorrichtung enthalt zweckma-
Rigerweise auch noch einen zu der Gehduseman-
schette koaxialen Dichtungsring, der dazu vorgese-
hen ist, eine eingesteckte Fluidleitung am AuRenum-
fang dichtend zu beaufschlagen. Ein solcher Dich-
tungsring ist zweckmaRigerweise an der Gehdusem-
anschette fixiert und Iasst sich vor der Montage in ei-
ner Aufnahmevertiefung mit der Gehdusemanschet-
te zu einer Baugruppe zusammenfassen. Vorzugs-
weise ist der Dichtungsring mittels einer Rastverbin-
dungseinrichtung an der Gehdusemanschette fixiert.
Der Dichtungsring kann die Gehdusemanschette ra-
dial au3en ringférmig umgreifen, um auch eine Befes-

4/18



DE 10 2011 109 788 A1

tigungsfunktion zum Zusammenhalten der Manschet-
tensegmente zu erflllen. Der Dichtungsring kann bei-
spielsweise in eine Nut am Aullenumfang der Gehau-
semanschette eingeknipft werden.

[0027] Die Gehausemanschette ist auch dazu ge-
eignet, durch andere Befestigungsmallnahmen au-
Rer einer Einpressbefestigung in einer Aufnahme-
vertiefung fixiert zu werden. Insbesondere wenn ein
die Aufnahmevertiefung definierender Aufnahmekér-
per aus Metall besteht, ergibt sich die Mdglichkeit,
eine die Gehdusemanschette enthaltende Baugrup-
pe in die Aufnahmevertiefung einzuschieben und an-
schlieRend durch einen Bérdelungsvorgang des Auf-
nahmekoérpers axial zu fixieren.

[0028] Nachfolgend wird die Erfindung anhand der
beiliegenden Zeichnung naher erldutert. In dieser zei-
gen:

[0029] Fig. 1 in perspektivischer Darstellung eine
bevorzugte Ausflihrungsform der erfindungsgema-
Ren Anschlussvorrichtung,

[0030] Fig. 2 die Anordnung aus Fig. 1 im Langs-
schnitt,

[0031] Fig. 3 die Anordnung aus Fig. 1 vor der
Montage einer die Gehdusemanschette umfassen-
den Einsatzbaugruppe in einem Aufnahmekorper,
wobei der Aufbau der Einsatzbaugruppe erganzend
in einer Explosionsdarstellung illustriert ist,

[0032] Fig. 4 einen Querschnitt der Anordnung aus
Fig. 2 gemaR Schnittlinie IV-IV aus Fig. 2,

[0033] Fig. 5 einen bevorzugten Aufbau einer zur Bil-
dung einer Gehdusemanschette vorgesehenen Seg-
mentkette aus zwei aneinander angelenkten Man-
schettensegmenten in einer perspektivischen Dar-
stellung,

[0034] Fig. 6 die Anordnung aus Fig. 5 in einer axia-
len Ansicht mit Blickrichtung gemaR Pfeil V, wobei
strichpunktiert angedeutet ist, wie die Manschetten-
segmente durch Verschwenken um das sie verbin-
dende Scharnier zu der Gehdusemanschette zusam-
menklappbar sind, und

[0035] Fig. 7 eine Seitenansicht der Anordnung aus
Fig. 5 mit Blickrichtung gemaf Pfeil VIl aus Fig. 5.

[0036] Die Fig. 1 bis Fig. 4 zeigen eine Anschluss-
vorrichtung 1 mit einem Aufnahmekérper 2 und ei-
ner Anschlusseinheit 3, die Gber einen Teil ihrer axia-
len Lange hinweg von dem Aufnahmekorper 2 aufge-
nommen oder aufnehmbar ist.

[0037] Der Aufnahmekorper 2 enthalt eine Aufnah-
mevertiefung 4, die insbesondere kreiszylindrisch
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konturiert ist und die zu einer vorderen Stirnflache 6
des Aufnahmekorpers 2 ausmiindet. Die Anschluss-
einheit 3 hat eine Langsachse 14 und ist koaxial in die
Aufnahmevertiefung 4 einsteckbar oder eingesteckt.
Mit Hilfe der Anschlusseinheit 3 lasst sich eine Fluid-
leitung 8 I6sbar anschlieRen, um einen in ihr ausge-
bildeten Leitungskanal 9 mit einem sich in dem Auf-
nahmekdrper 2 erstreckenden Fluidkanal 11 zu ver-
binden. Der Fluidkanal 11 schlie3t sich im Innern des
Aufnahmekdrpers 2 insbesondere koaxial an die Auf-
nahmevertiefung 4 an.

[0038] Das Ausfiihrungsbeispiel zeigt einen Aufnah-
mekorper 2, der von einem nur partiell abgebildeten
Gehause eines fluidtechnischen Gerates gebildet ist,
an das die Fluidleitung 8 angeschlossen werden soll.
Bei dem fluidtechnischen Gerat handelt es sich bei-
spielsweise um ein zur Steuerung von Fluidstrémen
dienendes Ventil oder um einen durch ein fluidisches
Druckmedium betatigbaren Antrieb, zum Beispiel ein
Linearantrieb oder ein Drehantrieb.

[0039] Zur Bildung der Anschlussvorrichtung 1 be-
darf es mithin keines speziellen, individuellen Ge-
hauses, wenn ein Bestandteil eines fluidtechnischen
Gerates diese Funktion tGbernimmt. Gleichwohl be-
steht ohne weiteres die Moglichkeit, den Aufnahme-
korper 2 als festen Bestandteil einer eigenstandigen
Anschlussvorrichtung 1 auszufiihren. In diesem Fall
handelt es sich bei dem Aufnahmekdorper 2 zweckma-
Rigerweise um einen individuellen Gehausekorper,
der eine mit der Anschlusseinheit 3 bestiickte Auf-
nahmevertiefung 4 aufweist und der aulRerdem Uber
nicht weiter abgebildete Anschlussmittel verfligt, Giber
die er an einer daran angepassten Schnittstelle ei-
ner fluidtechnischen Komponente befestigt werden
kann. Die Anschlussmittel sind dabei beispielsweise
als Einsteckstutzen oder als Gewindestutzen ausge-
bildet.

[0040] Die Aufnahmevertiefung 4 hat einen vorderen
Endbereich, der Uber eine Montagemiindung 12 zu
der vorderen Stirnfliche 6 ausmuindet. Dartber hin-
aus hat die Aufnahmevertiefung 4 einen axial tiefer in
dem Aufnahmekdrper 2 angeordneten hinteren End-
abschnitt 13, auf den zweckmaRigerweise ein Lei-
tungs-Zentrierabschnitt 10 kleineren Durchmessers
folgt, an den sich der Fluidkanal 11 anschlief3t. Der
Fluidkanal 11 hat zweckmaRigerweise einen kleine-
ren Durchmesser als der hintere Endabschnitt 13 der
Aufnahmevertiefung 4 und der Leitungs-Zentrierab-
schnitt 10.

[0041] Die Anschlusseinheit 3 ist zweckmaliger-
weise eine sich aus mehreren aneinander fixierten
Komponenten zusammensetzende Baugruppe, die
im Folgenden als Montagebaugruppe 15 bezeichnet
sei. Die Montagebaugruppe 15 kann vor dem Ein-
setzen in die Aufnahmevertiefung 4 zusammengefligt
und dann als Einheit in einer Montagerichtung 16 im
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Rahmen eines Einsteckvorganges durch die Monta-
gemiindung 12 hindurch in die Aufnahmevertiefung 4
eingesetzt werden.

[0042] Die Montagerichtung 16 ist mit der Langsach-
se 17 der Aufnahmevertiefung 4 gleichgerichtet. Bei
montierter Anschlusseinheit 3 fallt deren Ladngsachse
14 mit der Langsachse 17 der Aufnahmevertiefung 4
zusammen.

[0043] Die Anschlusseinheit 3 verflgt tber ein ring-
oder hilsenférmig gestaltetes Gehause, das als Ge-
hausemanschette 18 bezeichnet sei. Die Gehause-
manschette 18 umschlie3t einen sie axial durchset-
zenden Manschetten-Innenraum 21. Die Gehausem-
anschette 18 ist koaxial zu der Langsachse 14 aus-
gerichtet.

[0044] Die Gehausemanschette 18 umschliel’t eine
bevorzugt ring- oder hiilsenférmig ausgebildete Hal-
teeinrichtung 22. Exemplarisch ist die Halteeinrich-
tung 22 von einem insgesamt Uber federelastische
Eigenschaften verfligenden Haltering 23 gebildet, der
von der Gehdusemanschette 18 konzentrisch um-
schlossen wird. Vorzugsweise besteht der Haltering
23 aus einem Federstahl.

[0045] An ihrer den Manschetten-Innenraum 21 ra-
dial aufRen umschlieBenden und nach radial innen
orientierten Innenumfangsflache 24 ist die Gehause-
manschette 18 mit einer konzentrisch angeordneten
und nach radial innen hin offenen Verankerungsnut
25 versehen. In diese Verankerungsnut 25 greift der
Haltering 23 mit seinem radial aul3en angeordneten
aulleren Rand 26 ein, so dass er an seinem aul3eren
Rand 26 bezuglich der Gehdusemanschette 18 axial
unverschieblich fixiert ist.

[0046] Der Haltering 23 verflgt tber mehrere in sei-
ner Umfangsrichtung verteilt angeordnete und radi-
al nach innen ragende Haltevorspriinge 27. Zweck-
maRigerweise haben diese Haltevorspriinge 27 eine
leichte Schragstellung, wobei sie zu ihren dem &u-
Reren Rand 26 entgegengesetzten freien Enden hin
schrag nach radial innen und zugleich in der Monta-
gerichtung 16 verlaufen. Die Haltevorspriinge 27 sind
vorzugsweise krallenartig konfiguriert und relativ zu
dem &uReren Rand 26 in der Einsetzrichtung 16 und
in der Gegenrichtung federelastisch biegbar.

[0047] Der Haltering 23 verflugt zweckmaRigerwei-
se in seiner Umfangsrichtung lber eine Maander-
struktur. Auf diese Weise ist auch sein duRerer Rand
26 unter Bildung einzelner in der Umfangsrichtung
des Halteringes 23 mit Abstand aufeinanderfolgender
Randabschnitte unterbrochen.

[0048] Die Gehausemanschette 18 hat eine durch
einen Doppelpfeil angedeutete Umfangsrichtung 28.
Diese Umfangsrichtung 28 erstreckt sich um die
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Langsachse 31 der Gehausemanschette 18 herum,
wobei diese Langsachse 31 bei zusammengesetzter
Montagebaugruppe 15 mit deren Langsachse 14 zu-
sammenfallt. Die bevorzugt als Haltering 23 ausge-
bildete Halteeinrichtung 22 wird von der diesbezlig-
lich als separate Struktur ausgebildeten Gehdusem-
anschette 18 in der Umfangsrichtung 28 ringartig um-
schlossen und zugleich derart axial unbeweglich fest-
gehalten, dass die Haltevorspriinge 27 federelastisch
verformbar und auslenkbar sind.

[0049] Im spannungsneutralen Zustand umschlie-
Ren die Haltevorspriinge 27 mit ihren dem aule-
ren Rand 26 entgegengesetzten und im Folgenden
als Haltekanten 32 bezeichneten freien Enden einen
Ausgangsquerschnitt, dessen Flache kleiner ist als
der vom AuRenumfang der anzuschlieRenden Fluid-
leitung 8 definierte aullere Leitungsquerschnitt.

[0050] Die Gehausemanschette 18 hat eine an die
Innenkontur der Aufnahmevertiefung 4 angepass-
te AuRBenkontur, die zweckmafigerweise kreisférmig
profiliert ist. Vorzugsweise ist der Aullenumfang der
Gehausemanschette 18 wenigstens Uber einen ge-
wissen Langenabschnitt hinweg kreiszylindrisch ge-
staltet. Bei montierter Anschlusseinheit 3 sitzt die Ge-
hausemanschette 18 vorzugsweise Uber ihre gesam-
te Lange hinweg im Innern der Aufnahmevertiefung
4, wobei zwischen ihrem Auflenumfang und dem In-
nenumfang der Aufnahmevertiefung 4 zweckmaRi-
gerweise ein geringfiigiger radialer Spalt vorliegt.

[0051] Die Anschlusseinheit 3 hat eine axial orien-
tierte Vorderseite 33 und eine diesbezlglich entge-
gengesetzt orientierte Rickseite 34. Im montierten
Zustand ist die Rulckseite 34 dem hinteren Endab-
schnitt 13 der Aufnahmevertiefung 4 zugeordnet und
die Vorderseite 33 befindet sich im Bereich der Mon-
tagemindung 12. Vorzugsweise ragt die montierte
Anschlusseinheit 3 mitihrer Vorderseite 33 ein Stuck-
weit aus der Aufnahmevertiefung 4 heraus und steht
Uber die die Montagemiindung 12 umrahmende vor-
dere Stirnflache 6 des Aufnahmekdrpers 2 vor.

[0052] Bei derart montierter Anschlusseinheit 3 kann
eine Fluidleitung 8 durch Steckmontage sehr leicht
angeschlossen werden. Sie ist hierzu lediglich in ei-
ner mit der Montagerichtung 16 zusammenfallenden
Einsteckrichtung 35 von der Vorderseite 33 her in
die Anschlusseinheit 3 einzustecken, und zwar zu-
mindest so weit, dass sie auch den koaxial in der
Gehausemanschette 18 fixierten Haltering 23 durch-
setzt. Beim Hindurchtreten der Fluidleitung 8 durch
den Haltering 23 werden dessen Haltevorspriinge 27
radial verformt, wobei der von ihnen umschlossene
Querschnitt bis auf den dueren Leitungsquerschnitt
der Fluidleitung 8 vergrofert wird. Die sich hierbei
aufbauenden federelastischen Ruckstellkrafte bewir-
ken, dass die Haltevorspriinge 27 mit ihren Haltekan-
ten 32 an den Aulienumfang der Fluidleitung 8 an-
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gedrickt werden und selbige festhalten. Durch die
leichte Schragstellung der Haltevorspriinge 27 wird
Uberdies erreicht, dass sich die Haltekanten 32 ver-
starkt in die bevorzugt flexible Wandung der Fluidlei-
tung 8 eindriicken, wenn die Fluidleitung 8 mit einer
der Einsteckrichtung 35 entgegengesetzten Kraft be-
aufschlagt wird.

[0053] An dieser Stelle sei erwahnt, dass die anzu-
schlieBende Fluidleitung 8 vorzugsweise aus einem
gummielastischen Material besteht und insbesonde-
re als Schlauch ausgebildet ist. Gleichwohl kann es
sich auch um eine aus einem starren Material beste-
hende Fluidleitung 8 handeln. Besteht eine Fluidlei-
tung 8 beispielsweise aus Metall oder aus einem ver-
gleichbar harten Material, kann sie am Auflenumfang
Uber eine Ringnut verfiigen, in die die Haltekanten 32
einrasten kénnen.

[0054] Die eingesteckte Fluidleitung 8 durchsetzt
zweckmafigerweise die Anschlusseinheit 3 und ragt
mit ihrem Endabschnitt in den Leitungs-Zentrierab-
schnitt 10 hinein, von dessen Umfangswand sie radi-
al abgestutzt und zentriert wird.

[0055] Die Gehausemanschette 18 hat einen im
montierten Zustand der Montagemindung 12 zuge-
ordneten vorderen Endabschnitt 38 und einen dem
hinteren Endabschnitt 13 der Aufnahmevertiefung 4
zugewandten hinteren Endabschnitt 39.

[0056] Die Anschlusseinheit 3 enthalt als weitere
Komponente zweckmaRigerweise ein ringartig aus-
gebildetes und eine axiale Durchgangséffnung 30
umschliefendes Loseelement 36. Selbiges greift
durch den vorderen Endabschnitt 38 hindurch koaxial
in die Gehausemanschette 18 hinein. Mit einem dem
hinteren Endabschnitt 39 zugewandten Beaufschla-
gungsendabschnitt 37 endet es vor den dem vorde-
ren Endabschnitt 38 zugewandten Riickenflachen 41
der Haltevorspriinge 27. Es ist relativ zum Aufnah-
mekdrper 2 und insbesondere auch relativ zu der Ge-
hdusemanschette 18 in und entgegen der Einsteck-
richtung 35 verstellbar und insbesondere verschieb-
bar.

[0057] Eine in die Anschlusseinheit 3 eingesteckte
Fluidleitung 8 durchsetzt die Durchgangséffnung 30
des Loseelementes 36.

[0058] An einem Betatigungsabschnitt 42 des Lo-
seelementes 36, der zweckmalligerweise axial au-
Rerhalb des Aufnahmekdrpers 2 liegt, wenn die An-
schlusseinheit 3 in der Aufnahmevertiefung 4 mon-
tiert ist, kann eine in der Einsteckrichtung 35 orien-
tierte Losekraft manuell aufgebracht werden, so dass
das Léseelement 36 axial in Richtung zum hinteren
Endabschnitt 39 der Gehausemanschette 18 gescho-
ben wird und dabei die Rickenflachen 41 der Hal-
tevorspriinge 27 beaufschlagt. Durch diese Beauf-
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schlagung kénnen die Haltevorspriinge 27 aktiv vom
Aullenumfang der eingesteckten Fluidleitung 8 abge-
hoben werden, um Letztere bei Bedarf ohne Besché-
digung wieder herausziehen zu kénnen. Mittels des
Léseelementes 36 kann also der Haltering 23 zeitwei-
lig so verformt werden, dass der von den Haltekan-
ten 32 umschlossene Querschnitt gréRer ist als der
auldere Leitungsquerschnitt der Fluidleitung 8.

[0059] Der Beaufschlagungsendabschnitt 37 ist
zweckmaligerweise Bestandteil eines hilsenférmi-
gen und zweckmaRigerweise einfach oder mehrfach
langsgeschlitzten Langenabschnittes 43 des Lose-
elements 36, an den sich an dem dem Beaufschla-
gungsendabschnitt 37 entgegengesetzten vorderen
Endbereich der Betatigungsabschnitt 42 anschliel3t,
welcher insbesondere die Form eines ringférmigen
Radialvorsprunges hat.

[0060] Damit das Loéseelement 36 ein verliersicher
integrierter Bestandteil der Anschlusseinheit 3 und
insbesondere auch der Montagebaugruppe 15 ist,
verfliigt es an seinem hilsenférmigen Langenab-
schnitt 43 Uber mindestens einen radial nach auf3en
ragenden Sicherungsvorsprung 44, der eine an der
Innenumfangsflache 24 der Gehdusemanschette 18
ausgebildete und bevorzugt ringférmige Sicherungs-
stufe 45 hintergreift.

[0061] Im Bereich des Beaufschlagungsendab-
schnittes 37 ist das Loseelement 36 aulRen zweck-
maRigerweise konisch gestaltet, mit sich zum frei-
en axialen Ende des Beaufschlagungsendabschnit-
tes 37 hin verjungender Kontur. Der konisch gestalte-
te Abschnitt bildet zweckmaRigerweise zugleich den
Sicherungsvorsprung 44. Durch die Konizitat des Be-
aufschlagungsendabschnittes 37 kann das Loseele-
ment 36 trotz der ringférmigen Struktur der Gehduse-
manschette 18 mit leichtem Druck axial in die Geh&u-
semanschette 18 eingesetzt werden.

[0062] Die Anschlussvorrichtung 1 enthélt einen
Dichtungsring 46, der die Aufgabe hat, die einge-
steckte Fluidleitung 8 bezlglich des Aufnahmekdr-
pers 2 abzudichten und einen unerwiinschten Fluid-
austritt zu verhindern. Der Dichtungsring 46 ist ko-
axial zu der Gehdusemanschette 18 angeordnet und
kann prinzipiell ein nicht in die Montagebaugruppe
15 integriertes, separates Bauteil sein. Beispielswei-
se kann der Dichtungsring 46 vor dem Einsetzen der
Montagebaugruppe 15 in die Aufnahmevertiefung 4
eingesteckt werden.

[0063] Eine montagefreundlichere Variante der An-
schlusseinheit 3 sieht vor, dass der Dichtungsring
46 einen Bestandteil der Montagebaugruppe 15 dar-
stellt. Beim Ausflihrungsbeispiel ist dies der Fall.

[0064] Um ein Bestandteil der Montagebaugruppe
15 zu sein, ist der Dichtungsring 46 an der Ge-
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hdusemanschette 18 fixiert oder fixierbar. Besonders
zweckmaRig ist es, wenn an der Gehdusemanschet-
te 18 und an dem Dichtungsring 46 Schnappverbin-
dungsstrukturen 47a, 47b vorhanden sind, die es er-
moglichen, den Dichtungsring 46 im Rahmen einer
Schnappverbindung in bevorzugt I6sbarer Weise an
der Gehausemanschette 18 zu fixieren.

[0065] Der Dichtungsring 46 ist zweckmaRigerweise
am hinteren Endabschnitt 39 der Gehdusemanschet-
te 18 angeordnet. Er erstreckt sich mit wenigstens ei-
nem Teil seiner axialen Lange zwischen dem hinte-
ren Endabschnitt 39 der Gehausemanschette 18 und
einer diesem hinteren Endabschnitt 39 mit axialem
Abstand gegeniberliegenden ringférmigen Schulter-
flache 48 des Aufnahmekorpers 2, die exemplarisch
die Aufnahmevertiefung 4 riickseitig begrenzt.

[0066] An dem hinteren Endabschnitt 39 der Gehau-
semanschette 18 ist exemplarisch als erste Schnapp-
verbindungsstruktur 47a eine nach radial auf3en hin
offene Befestigungsnut vorhanden, in die ein nach
radial innen ragender, elastisch nachgiebiger Be-
festigungsvorsprung eingreifen kann, der eine am
Dichtungsring 46 angeordnete zweite Schnappver-
bindungsstruktur 47b bildet.

[0067] Im derart montierten Zustand wird die Gehau-
semanschette 18 an ihrem hinteren Endabschnitt 39
Uber einen Teil ihrer Lange hinweg radial aul3en von
dem Dichtungsring 46 konzentrisch umschlossen.

[0068] Die Anschlusseinheit 3 enthalt zweckmaRi-
gerweise als weitere Komponente einen die Gehau-
semanschette 18 radial aulRen koaxial umschlieRen-
den Befestigungsring 51. Der Befestigungsring 51 ist
zweckmaligerweise auch ein Bestandteil der Mon-
tagebaugruppe 15. Mit seiner Hilfe kann die gesam-
te Anschlusseinheit 3 sehr einfach durch bloRes Ein-
pressen in die Aufnahmevertiefung 4 in dem Aufnah-
mekdrper 2 verankert werden.

[0069] Im an der Gehausemanschette 18 montier-
ten Zustand ragt der Befestigungsring 51 mit einem
den grélten Auflendurchmesser des Befestigungs-
ringes 51 definierenden Verankerungsrand 52 radi-
al Uber die Gehdusemanschette 18 hinaus. Der Ver-
ankerungsrand 52 steht also Uber den Auflenumfang
der Gehausemanschette 18 zumindest geringfligig
vOor.

[0070] Der Befestigungsring 51 ist ein beziiglich der
Gehausemanschette 18 separates Bauteil und ist axi-
al unbeweglich an der Gehausemanschette 18 fixier-
bar oder fixiert. Im an der Gehdusemanschette 18 fi-
xierten Zustand des Befestigungsringes 51 Iasst sich
mithin eine axial ortsfeste Fixierung der Gehdusem-
anschette 18 bezliglich des Aufnahmekorpers 2 allein
dadurch realisieren, dass der Befestigungsring 51 an
dem Aufnahmekorper 2 fixiert wird.
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[0071] Der Befestigungsring 51 ist zweckmaliger-
weise durch Verrastung an der Gehdusemanschette
18 festlegbar. Hierzu verfugt die Gehdusemanschet-
te 18 im Bereich ihres Auflenumfanges Uber eine ra-
dial nach auRen offene und beziiglich der Léangsach-
se 31 insbesondere konzentrisch angeordnete Be-
festigungsnut 53, in die der Befestigungsring 51 mit
einem dem Verankerungsrand 52 radial entgegenge-
setzten Innenumfangsabschnitt 54 formschlissig ein-
greift.

[0072] Die Befestigungsnut 53 befindet sich vor-
zugsweise am Auflenumfang des vorderen Endab-
schnittes 38 der Gehdusemanschette 18. Dieser vor-
dere Endabschnitt 38 kann axial im Anschluss an die
Befestigungsnut 53 einen sich nach vorne hin konisch
verjingenden Montageabschnitt 55 aufweisen, der
ein koaxiales Aufschieben des Befestigungsringes 51
zum Zwecke des Einrastens in die Befestigungsnut
53 begulnstigt.

[0073] Der Befestigungsring 51 ist in seiner Um-
fangsrichtung, die mit der Umfangsrichtung 28 der
Gehausemanschette 18 zusammenfallt, vorzugswei-
se ununterbrochen. Auf diese Weise ergibt sich eine
stabile Ringstruktur, die in der Lage ist, relativ groe
radiale Krafte aufzubauen, welche angestrebt sind,
um die Anschlusseinheit 3 sicher in der Aufnahme-
vertiefung 4 zu verankern.

[0074] Wenn die zu der Montagebaugruppe 15 zu-
sammengesetzte Anschlusseinheit 3 in der Monta-
gerichtung 16 in die Aufnahmevertiefung 4 einge-
presst wird, gleitet der Befestigungsring 51, bevor-
zugt unter geringfugiger elastischer Verformung, mit
seinem Verankerungsrand 52 an der Innenumfangs-
flache der Aufnahmevertiefung 4 entlang. Eine gewis-
se Flexibilitat fur den Befestigungsring 51 ergibt sich
hierbei insbesondere dadurch, dass das Verhéaltnis
zwischen Auflendurchmesser und Innendurchmes-
ser des Befestigungsringes 51 relativ klein ist. Die ra-
diale Breite des Ringkérpers des Befestigungsringes
51 ist also relativ gering, bei gleichzeitig relativ gro-
Rem Innendurchmesser des Befestigungsringes 51.

[0075] Wenn die Montagebaugruppe 15 in die Auf-
nahmevertiefung 4 eingepresst ist, flhrt jegliche ent-
gegengesetzt zur Montagerichtung 16 auf die Gehau-
semanschette 18 einwirkende Kraft dazu, dass sich
der Befestigungsring 51 mit seinem Verankerungs-
rand 52 in das Material des Aufnahmekorper 2 ein-
grabt und dadurch den Halt noch verstarkt.

[0076] Der Befestigungsring 51 hat eine axial ori-
entierte vordere Stirnflache 56 und eine diesbeziig-
lich entgegengesetzt orientierte hintere Stirnflache
57. Beide Stirnflachen 56, 57 haben den gleichen In-
nendurchmesser, so dass der Befestigungsring 51 ei-
ne bevorzugt kreiszylindrische Innenumfangsflache
61 aufweist. Der AuRendurchmesser der vorderen

8/18



DE 10 2011 109 788 A1

Stirnflache 56 ist jedoch gréRer als derjenige der hin-
teren Stirnflache 57, so dass der Befestigungsring 51
eine konische AulRenumfangsflache 58 aufweist, die
sich von der Riickseite zur Vorderseite hin erweitert.
Der Konuswinkel ist vorzugsweise kleiner als 90°.

[0077] Dementsprechend bildet der Ubergangsbe-
reich zwischen der konischen Auflenumfangsflache
57 und der vorderen Stirnflache 56 den Veranke-
rungsrand 52, der relativ scharfkantig ausfallt.

[0078] Wenn die Montagebaugruppe 15 in der Mon-
tagerichtung 16 in die Aufnahmevertiefung 4 einge-
steckt wird, taucht der Befestigungsring 51 mit dem
verjingten Bereich der konischen AufRenumfangs-
flache 58 voraus in die Aufnahmevertiefung 4 ein,
was einen sehr leichtgéngigen Einschiebevorgang
ermdglicht. Im montierten Zustand in der Gegenrich-
tung auftretende Krafte haben dann zur Folge, dass
sich der scharfkantige Verankerungsrand 52 wirksam
in die Innenumfangsflache der Aufnahmevertiefung 4
eingrabt.

[0079] Der Befestigungsring 51 ist insbesondere
ringscheibenartig ausgebildet und verfiigt zweckma-
Rigerweise Uber eine relativ geringe axiale Dicke.
Vorzugsweise ist die axiale Dicke des Befestigungs-
ringes 51 um einen Faktor, der zwischen 0,03 und O,
05 liegt und der zweckmafigerweise etwa 0,04 be-
tragt, geringer als der Aufiendurchmesser des Befes-
tigungsringes 51 im Bereich des Verankerungsran-
des 52.

[0080] Wahrend beim Ausfiihrungsbeispiel der Dich-
tungsring 46 und das Léseelement 36 jeweils einen
Bestandteil der vormontierten Montagebaugruppe 15
bilden, sind sie bei einem nicht dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel als individuelle Komponenten ausgebil-
det, die unabhangig von den die Montagebaugrup-
pe 15 bildenden Komponenten montiert werden. Bei-
spielsweise kann der Dichtungsring 46 vor dem Ein-
setzen der Montagebaugruppe 15 als Einzelteil in die
Aufnahmevertiefung 4 eingelegt werden. Hinsichtlich
des Loseelements 36 besteht die Mdglichkeit eines
Einsetzens in die Gehausemanschette 18, nachdem
ebenfalls die die Gehdusemanschette 18 enthaltende
Montagebaugruppe 15 zuvor in der Aufnahmevertie-
fung 4 montiert wurde.

[0081] Zur Montagebaugruppe 15 gehdren zweck-
maRigerweise zumindest die Halteeinrichtung 22 und
die Gehdusemanschette 18. Ein weiterer bevorzugter
Bestandteil der Montagebaugruppe 15 ist auch der
Befestigungsring 51.

[0082] Der Befestigungsring 51 kann Ubrigens bei-
spielsweise auch als Stanzbiegeteil nach dem Vorbild
des in der DE 10 2005 017 692 B3 beschriebenen
Verankerungsringes ausgefiihrt sein. In diesem Fall
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hat der Ringkorper des Befestigungsringes vorzugs-
weise einen abgewinkelten Querschnitt.

[0083] Ebenfalls in der Zeichnung nicht abgebildet
ist eine Ausfihrungsform des Befestigungsringes 51,
bei der sein Verankerungsrand 52 mehrfach unter-
brochen ist und sich aus mehreren in der Umfangs-
richtung mit Abstand aufeinanderfolgend angeordne-
ten Verankerungsvorspringen zusammensetzt.

[0084] Die Anschlussvorrichtung 1 erweist sich als
besonders herstellungs- und montagefreundlich, weil
die Gehdusemanschette 18 nicht als einstockiger
Ringkérper konzipiert ist, sondern sich aus mehre-
ren in der Umfangsrichtung 28 aneinandergereihten
Manschettensegmenten 62, 63 zusammensetzt. Die-
se mehreren Manschettensegmente 62, 63 kénnen
unter gleichzeitigem Einschluss der bevorzugt von
einem Haltering 23 gebildeten Halteeinrichtung 22
aneinandergesetzt werden. Derart konzipierte Man-
schettensegmente 62, 63 kdnnen kostengunstig in
optimaler Formgebung durch ein Giel3verfahren und
insbesondere durch Spritzgielen eines Kunststoff-
materials hergestellt werden. Denkbar ware auch ei-
ne Druckgussherstellung aus einem kostengunstigen
Metall, insbesondere Aluminium. Jedenfalls ist die
Herstellung auf diese Weise wesentlich glnstiger als
bei Verwendung eines als Drehteil hergestellten Rin-
gelementes.

[0085] Die Anzahl der zur Bildung der Gehausem-
anschette 18 herangezogenen Manschettensegmen-
te ist prinzipiell beliebig. Als derzeit bestmdgliches
Verhaltnis zwischen Kosten und Nutzen hat es sich
jedoch erwiesen, wenn die Gehausemanschette 18
aus genau zwei Manschettensegmenten 62, 63 ge-
bildet ist. Die Ausfiihrungsbeispiele verfolgen ein der-
artiges zweiteiliges Konzept.

[0086] Wenn sich die Gehdusemanschette 18 aus
lediglich zwei Manschettensegmenten 62, 63 zusam-
mensetzt, entspricht deren in der Umfangsrichtung
28 gemessene Lange zweckmaligerweise jeweils
maximal einem Bogenwinkel von 180°. Auf diese
Weise kann jedes Manschettensegment 62, 63 in ei-
ner durch Pfeile 64 angedeuteten Ansetzrichtung von
radial auf3en her an den AulRenumfang des Halterin-
ges 23 angesetzt werden.

[0087] Jedes Manschettensegment 62, 63 ist vor-
zugsweise kreisbogenférmig gestaltet. Die Aulen-
kontur entspricht hierbei im Wesentlichen der Innen-
kontur der Aufnahmevertiefung 4. Die Innenkontur ist
zur Aufnahme des Halteringes 23 ausgebildet.

[0088] Unabhéangig von der Anzahl der vorhande-
nen Manschettensegmente 62, 63 ist es von Vorteil,
wenn die in der Umfangsrichtung 28 gemessene Lan-
ge aller Manschettensegmente untereinander iden-
tisch ist. So konnte die Gehadusemanschette 18 bei-
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spielsweise aus drei Manschettensegmenten aufge-
baut sein, die sich jeweils Uber einen Bogenwinkel
von 120° erstrecken.

[0089] Wenn die Gehdusemanschette 18 zur Fi-
xierung eines Halteringes 23 eine Verankerungsnut
25 aufweist, enthalt jedes Manschettensegment 62,
63 einen Umfangs-La&ngenabschnitt dieser Veranke-
rungsnut 25. Im aneinandergesetzten Zustand der
Manschettensegmente 62, 63 erganzen sich die vor-
genannten Umfangs-Langenabschnitte zu der ge-
wiinschten Verankerungsnut 25.

[0090] Entsprechendes gilt auch flir gegebenenfalls
vorhandene Schnappverbindungsstrukturen 47a, die
zur Fixierung eines Dichtungsringes 46 genutzt wer-
den.

[0091] Und schlieBlich weist jedes Manschettenseg-
ment 62, 63 einen Umfangs-Langenabschnitt 53a,
53b einer eventuell vorhandenen Befestigungsnut 53
auf, die sich zu der Befestigungsnut 53 erganzen,
wenn die Manschettensegmente 62, 63 zur Bildung
der ringférmig strukturierten Gehdusemanschette 18
aneinandergereiht beziehungsweise aneinanderge-
setzt sind.

[0092] Um der Gehdusemanschette 18 schon vor
dem Einbau in die Aufnahmevertiefung 4 einen sta-
bilen Zusammenhalt zu verleihen, sind verschiede-
ne Befestigungskonzepte denkbar. Bei dem in Fig. 1
bis Fig. 4 illustrierten Befestigungskonzept sind die
Manschettensegmente 62, 63 nicht direkt aneinan-
der fixiert. Sie erfahren ihren Zusammenhalt durch
mindestens ein zusatzliches Befestigungsmittel, das
zweckmafigerweise einen Bestandteil der Monta-
gebaugruppe 15 bildet. Dieses zusatzliche Befesti-
gungsmittel istinsbesondere von dem schon erwahn-
ten Befestigungsring 51 reprasentiert. Indem dieser
Befestigungsring 51 koaxial auf die zu der Geh&u-
semanschette 18 aneinandergereihten Manschetten-
segmente 62, 63 aufgesetzt ist, halt er die Manschet-
tensegmente 62, 63 unter Bildung einer Ringstruktur
zusammen. Die beiden Manschettensegmente 62,
63 sind demnach gemeinsam mit dem Befestigungs-
ring 51 Komponenten der vormontierbaren Montage-
baugruppe 15.

[0093] Jedes Manschettensegment 62, 63 verflgt
Uber einen in der Umfangsrichtung 28 orientierten
ersten Endabschnitt 65 und einen ebenfalls in der
Umfangsrichtung 28 orientierten, dem ersten Endab-
schnitt 65 entgegengesetzten zweiten Endabschnitt
66. Wenn mehrere Manschettensegmente 62, 63 zu
der Gehausemanschette 18 zusammengesetzt sind,
schliel3t sich an jeden ersten Endabschnitt 65 des je-
weils einen Manschettensegmentes 62 oder 63 ein
zweiter Endabschnitt 66 des jeweils nachsten Man-
schettensegmentes 63, 62 an. Mithin liegen sich erste
und zweite Endabschnitte 65, 66 der in der Umfangs-
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richtung 28 aufeinanderfolgenden Manschettenseg-
mente 62, 63 jeweils paarweise gegenulber. Die-
se Bereiche des sich paarweisen Gegenuberliegens
erster und zweiter Endabschnitte 65, 66 seien im Fol-
genden als Ubergangsbereiche 67 bezeichnet.

[0094] Die Langserstreckung der Manschettenseg-
mente 62, 63 in der Umfangsrichtung 28 kann so ge-
wahlt sein, dass sie insgesamt geringfligig kleiner ist
als 360°, so dass sich die ersten und zweiten Endab-
schnitte 65, 66 an wenigstens einem und zweckma-
Rigerweise an jedem Ubergangsbereich 67 mit einem
geringen Abstand gegenuberliegen. Der aus diesem
Abstand resultierende Zwischenraum 68 ergibt sich
dadurch, dass durch den zwischen den Manschetten-
segmenten 62, 63 sitzenden Haltering 23 ein gewis-
ser Mindestdurchmesser vorgegeben ist.

[0095] Auch der gemeinsam mit samtlichen Man-
schettensegmenten 62, 63 in Eingriff stehende Dich-
tungsring 46 kann als Befestigungsmittel zum Zu-
sammenhalten der individuellen Manschettenseg-
mente 62, 63 genutzt werden. Wenn also beispiels-
weise eine Anschlusseinheit 3 keinen Befestigungs-
ring 51 aufweist, weil die Anschlusseinheit 3 durch
andere MalRnahmen in der Aufnahmevertiefung 4 fi-
xiert wird, kann der Dichtungsring 46 allein den not-
wendigen Zusammenhalt der Manschettensegmente
62, 63 innerhalb der Montagebaugruppe 15 gewahr-
leisten.

[0096] Die Gehausemanschette 18 kann auch auf
der Basis mehrerer Manschettensegmente 62, 63
realisiert werden, die unter Bildung einer zusammen-
hangenden Segmentkette 69 direkt miteinander ver-
bunden oder verbindbar sind. In Fig. 4 ist eine sol-
che Art der Befestigung in einer Ausfihrungsform
als Steckverbindung bei 71 gepunktet angedeutet.
Hierbei ragt von mindestens einer der sich in jedem
Ubergangsbereich 67 gegeniiberliegenden Stirnfla-
chen der ersten und zweiten Endabschnitte 65, 66 ein
Steckvorsprung 72 weg, der in eine Steckaufnahme
73 der gegenliberliegenden Stirnflache eintaucht. Auf
diese Weise ergibt sich eine gegenseitige Stabilisie-
rung der aneinandergereihten Manschettensegmen-
te 62, 63.

[0097] Die Steckverbindung 71 kann Iésbar oder un-
I6sbar ausgefiihrt sein. Beispielsweise kdnnen die
Steckvorspriinge 72 und Steckaufnahmen 73 derart
stark ineinandergepresst sein, dass die Manschet-
tensegmente 62, 63 nicht mehr voneinander trennbar
sind. Auch eine Rastverbindung ware ohne weiteres
moglich.

[0098] Es besteht ferner die Moglichkeit, die anein-
andergereihten Manschettensegmente 62, 63 an ih-
ren einander zugewandten Endabschnitten 65, 66
stoffschlissig miteinander zu verbinden, beispiels-
weise durch Verkleben oder Verschweillen.
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[0099] Eine stabile Ringstruktur der Gehduseman-
schette 18 lasst sich mit direkter Befestigung zwi-
schen den aneinandergereihten Manschettenseg-
menten 62, 63 im Ubrigen auch dann noch realisie-
ren, wenn an einem der Ubergangsbereiche 67 keine
gegenseitige Verbindung vorliegt und die Segment-
kette 69 an dieser Stelle offen ist.

[0100] Die Fig. 5 bis Fig. 7 zeigen ein bevorzugtes
Ausfuhrungsbeispiel einer zur Bildung einer Geh&u-
semanschette 18 geeigneten Segmentkette 69. Die
Segmentkette 69 enthalt hier zwei Manschettenseg-
mente 62, 63, deren Endabschnitte 65, 66 zwei sich
bezlglich der Langsachse 31 diametral gegeniber-
liegende Ubergangsbereiche 67 definieren, wie dies
auch beim Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 bis Fig. 4
der Fall ist. Im Unterschied zu diesem Ausfiihrungs-
beispiel der Fig. 1 bis Fig. 4 sind die Manschetten-
segmente 62, 63 jedoch an einem der beiden Uber-
gangsbereiche 67 durch ein Scharnier 74 gelenkig
miteinander verbunden. Das Scharnier 74 definiert ei-
ne Gelenkachse 75, die parallel zur Langsachse 31
der zu bildenden Gehausemanschette 18 verlauft.

[0101] An ihren anderen Endabschnitten 65, 66 sind
die Manschettensegmente 62, 63 scharnierlos aus-
gebildet.

[0102] Es besteht nun die Mdglichkeit, eine Seg-
mentkette 69 aus durch jeweils ein Scharnier 74
aneinander angelenkten Manschettensegmenten 62,
63 herzustellen und die Gehadusemanschette 18 da-
durch zu realisieren, dass die aneinander angelenk-
ten Manschettensegmente 62, 63 gemaf Pfeilen 75
durch Verschwenken um die jeweilige Gelenkachse
75 so zusammengeklappt werden, dass sich auch die
scharnierlosen Endabschnitte 65, 66 gegentiberlie-
gen.

[0103] In dem scharnierlosen Ubergangsbereich 67
kann die Segmentkette 69 auch nach Ausbildung
der Gehausemanschette 18 entweder offen sein oder
durch BefestigungsmafRnahmen der oben bereits ge-
schilderten Art I6sbar oder unlésbar geschlossen
werden.

[0104] Wenn die Gehdusemanschette 18 aus nur
zwei Manschettensegmenten 62, 63 besteht, sind
selbige Uber lediglich ein einziges Scharnier 74 an-
einander angelenkt.

[0105] Es ist von Vorteil, wenn samtliche Manschet-
tensegmente 62, 63 Uber die Scharniere 74 einstul-
ckig miteinander verbunden sind. Das mindestens ei-
ne Scharnier 74 ist in diesem Fall insbesondere als
sogenanntes Filmscharnier realisiert. Das Scharnier
74 besteht hierbei aus einem flexiblen Materialsteg,
der an beiden durch das Scharnier 74 zu verbinden-
den Manschettensegmenten 62, 63 einstlickig ange-
formt ist. Die Manschettensegmente 62, 63 selbst ha-
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ben eine Wandstarke, die grof3er ist als diejenige des
Filmscharniers.

[0106] Segmentketten 69, die aus Manschettenseg-
menten 62, 63 bestehen, welche mittels in Form von
Filmscharnieren realisierten Scharnieren 74 einsti-
ckig miteinander verbunden sind, lassen sich be-
sonders kostenglinstig aus Kunststoffmaterial durch
Spritzgieen herstellen.
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Patentanspriiche

1. Anschlussvorrichtung zum Anschlielen einer
Fluidleitung, mit einer Halteeinrichtung (22), in die
die anzuschlieende Fluidleitung (8) einsteckbar und
durch die die eingesteckte Fluidleitung (8) festhalt-
bar ist, und mit einer die Halteeinrichtung (22) in
einer Umfangsrichtung (28) ringartig umschlie3en-
den und dabei fixierenden Gehdusemanschette (18),
dadurch gekennzeichnet, dass die Gehduseman-
schette (18) aus mehreren in der Umfangsrich-
tung (28) aneinandergereihten Manschettensegmen-
ten (62, 63) besteht.

2. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Manschettenseg-
mente (62, 63) kreisbogenformig gestaltet sind.

3. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die in der Umfangs-
richtung (28) gemessene Lange jedes Manschetten-
segments (62, 63) maximal einem Bogenwinkel von
180° entspricht.

4. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Ge-
hausemanschette (18) aus lediglich zwei Manschet-
tensegmenten (62, 63) besteht, deren in der Um-
fangsrichtung (28) gemessene Lange zweckmali-
gerweise identisch ist.

5. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspru-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Man-
schettensegmente (62, 63) nicht direkt aneinander fi-
xiert sind.

6. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspru-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Man-
schettensegmente (62, 63) unter Bildung einer zu-
sammenhangenden Segmentkette (69) direkt mitein-
ander verbunden sind.

7. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Segmentkette (69)
an wenigstens einer Stelle zwischen zwei in der Um-
fangsrichtung (28) aufeinanderfolgenden Manschet-
tensegmenten (62, 63) offen ist.

8. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Manschettenseg-
mente (62, 63) in mindestens einem und zweckma-
Rigerweise in jedem Verbindungsbereich |6sbar oder
unlésbar aneinander befestigt sind.

9. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspri-
che 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass jedes
Manschettensegment (62, 63) zwei einander entge-
gengesetzte Endabschnitte (65, 66) aufweist und je-
der Endabschnitt (65, 66) jedes Manschettenseg-
ments (62, 63) in einem Ubergangsbereich (67)
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einem Endabschnitt (66, 65) eines anderen Man-
schettensegments (63, 62) gegeniberliegt, wobei die
Manschettensegmente (62, 63) abgesehen von ei-
nem Ubergangsbereich (67) in jedem weiteren Uber-
gangsbereich (67) durch ein insbesondere als Film-
scharnier ausgebildetes Scharnier (74) gelenkig mit-
einander verbunden sind.

10. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspru-
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Halte-
einrichtung (22) ring- oder hilsenférmig ausgebildet
und von der Gehausemanschette (18) unter koaxia-
ler Anordnung umschlossen ist.

11. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Hal-
teeinrichtung (22) einen koaxial von der Gehause-
manschette (18) umschlossenen Haltering (23) auf-
weist, der mit seinem auleren Rand (26) in eine Ver-
ankerungsnut (25) der Gehdusemanschette (18) ein-
greiftund dadurch an der Gehdusemanschette (18) fi-
xiert ist, wobei der Haltering (23) zweckmaligerweise
Uber nach radial innen ragende, federelastisch bieg-
bare Haltevorspriinge (27) verfligt, die vorgesehen
sind, um die eingesteckte Fluidleitung (8) an ihrem
AuRenumfang haltend zu beaufschlagen.

12. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 11, da-
durch gekennzeichnet, dass sie ein ringartig ausge-
bildetes Loseelement (36) aufweist, das von einer
axialen Vorderseite her koaxial und axial verschieb-
lich in die Gehausemanschette (18) eingreift und da-
durch durch axiales Verschieben auf den Haltering
(23) einwirken kann, um den von den Haltevorsprin-
gen (27) umschlossenen Querschnitt zum Zwecke ei-
ner Freigabe einer eingesteckten Fluidleitung (8) zu
vergrofRern.

13. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
Gehausemanschette (18) koaxial von einem in sei-
ner Umfangsrichtung insbesondere ununterbroche-
nen Befestigungsring (51) umschlossen ist und der
zweckmafigerweise verrastend an den Manschet-
tensegmenten (62, 63) der Gehdusemanschette (18)
fixiert ist.

14. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, dass der Befestigungsring
(51) die von ihm umschlossenen Manschettenseg-
mente (62, 63) zusammenhalt.

15. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 13 oder
14, dadurch gekennzeichnet, dass der Befestigungs-
ring (51) mit einem zur Befestigung in einer Aufnah-
mevertiefung (4) eines Aufnahmekdrpers (2) nutzba-
ren Verankerungsrand (52) radial tber die Gehau-
semanschette (18) vorsteht, wobei der Befestigungs-
ring (51) zweckmaRigerweise zur Einpressbefesti-
gung in der Aufnahmevertiefung (4) ausgebildet ist.
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16. Anschlussvorrichtung nach einem der An-
spriche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass
der Befestigungsring (51) zwei einander axial ent-
gegengesetzte ringférmige Stirnflachen (56, 57) mit
Ubereinstimmenden Innendurchmessern und vonein-
ander abweichenden Auliendurchmessern aufweist
und auBerdem Uber eine sich zwischen diesen bei-
den Stirnflachen (56, 57) erstreckende konische Au-
Renumfangsflache (58) verfiigt, die im Ubergangsbe-
reich zu der Stirnflache (56) groReren AulRendurch-
messers einen als Kante ausgebildeten Veranke-
rungsrand (52) bildet.

17. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass sie ei-
nen insbesondere aus Kunststoffmaterial bestehen-
den Aufnahmekorper (2) aufweist, der tber eine Auf-
nahmevertiefung (4) zur zumindest teilweisen Auf-
nahme der Gehausemanschette (18) verfliigt, wo-
bei die Anschlussvorrichtung zweckmaRigerweise ei-
ne zumindest die Gehdusemanschette (18) und die
Halteeinrichtung (22) enthaltende Montagebaugrup-
pe (15) aufweist, die, insbesondere durch Einpres-
sen, in der Aufnahmevertiefung (4) fixierbar oder fi-
xiert ist.

18. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspru-
che 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass sie einen
koaxial zu der Gehdusemanschette (18) angeordne-
ten und mit der Gehausemanschette (18) zweckma-
Rigerweise zu einer Baugruppe zusammengefassten
Dichtungsring (46) enthalt.

Es folgen 4 Blatt Zeichnungen
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