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(54)发明名称

离心氧化法协同微纳米汽泡VOCs处理系统

(57)摘要

本发明公开了一种离心氧化法协同微纳米

汽泡VOCs处理系统，包括离心分离脱附设备，离

心分离脱附设备上安装有第一进气管、第一进水

管、第一排水管和第一排气管，第一进气管连接

VOCs气体源，第一进水管连接有微纳米气泡臭氧

发生器，第一排水管连接有净化水箱，第一排气

管后依次连接有除沫装置、干燥脱附柜、紫外微

波光氧催化净化器、尾气破坏器、风机和排风筒。

本发明能提升对VOCs气体的除尘效果、氧化效果

和氧化效率，且对VOCs气体进行处理的同时，对

处理VOCs气体的装置产生的气体也进行了处理，

不会产生新的污染物，对环境友好。
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1.一种离心氧化法协同微纳米气  泡VOCs处理系统，其特征在于：包括离心分离脱附设

备(1)，离心分离脱附设备(1)上安装有第一进气管(11)、第一进水管(12)、第一排水管(13)

和第一排气管(14)，第一进气管(11)连接VOCs气体源，第一进水管(12)连接有微纳米气泡

臭氧发生器(2)，所述微纳米气泡臭氧发生器(2)包括储水罐、臭氧发生机、小分子水发生机

和文丘里管混合器(21)，储水罐和臭氧发生机均连接有微纳米气泡机，储水罐还与小分子

水发生机连接，所述文丘里管混合器(21)的进液端与微纳米气泡机和小分子水发生机的出

液管连接，文丘里管混合器(21)的排液端与离心分离脱附设备(1)连接，所述文丘里管混合

器(21)排液端处内壁呈漏斗状，且内壁开有螺纹(211)，排液端与离心分离脱附设备(1)的

第一进水管(12)连接，第一排水管(13)连接有净化水箱(3)，所述净化水箱(3)包括搅拌箱

体(31)、以及与搅拌箱体(31)连通的静置箱(32)，搅拌箱体(31)上安装有用于与离心分离

脱附设备(1)连接的第三废水管(33)，搅拌箱体(31)内安装有用于搅拌废水的搅拌装置

(311)，搅拌箱体(31)底部安装有第三排污管，所述静置箱(32)体内固定安装有数块挡板

(35)，数块所述挡板(35)将静置箱(32)体分隔为数个顶部连通的静置腔，数个所述静置腔

底部安装有第三排污管；所述静置箱(32)体内顶面还安装有用于去除水面泡沫的除泡装置

(36)，静置箱(32)体远离搅拌箱体(31)的侧壁上安装有第三出水管(37)，所述离心分离脱

附设备(1)包括旋转分离器以及驱动旋转分离器的驱动机构(16)，所述旋转分离器包括内

筒(151)、外筒(152)和转轴(153)，所述内筒(151)和外筒(152)的侧壁均开有数个通孔，内

筒(151)与外筒(152)之间填充有填料层(154)，内筒(151)和外筒(152)两端分别可拆卸安

装有底盘(155)和顶盘(156)，顶盘(156)上开有与第一排气管(14)匹配的排气孔，底盘

(155)和顶盘(156)之间可拆卸安装有加强柱(157)；所述转轴(153)依次穿过底盘(155)和

顶盘(156)，并与内筒(151)同轴，所述转轴(153)空心且侧壁开有数个出液孔，所述转轴

(153)靠近顶盘(156)的一端与驱动机构(16)连接，另一端与微纳米气泡臭氧发生器(2)连

接，第一排气管(14)后依次连接有除沫装置(4)、干燥脱附柜(5)、紫外微波光氧催化净化器

(6)、尾气破坏器(7)、风机(8)和排风筒(9)，所述除沫装置(4)包括塔体(41)，以及从上至下

依次安装在塔体(41)内的丝网除雾器(42)、除沫器(43)和聚流漏斗(44)，聚流漏斗(44)连

接有第四排水管(45)，所述塔体(41)下方安装有与离心分离脱附设备(1)连接的第四进气

管(46)，第四进气管(46)位于除沫器(43)和聚流漏斗(44)之间，塔体(41)顶部安装有用于

干燥脱附柜(5)连接的第四排气管(47)；所述除沫器(43)包括数层由折流板(431)堆叠成的

折流层和用于固定数个折流板(431)的支撑架，相邻折流层上的折流板(431)夹角为30°～

90°，折流板(431)之间构成折流通道上下贯通。

2.根据权利要求1所述的离心氧化法协同微纳米气  泡VOCs处理系统，其特征在于：所

述干燥脱附柜(5)包括从右至左依次连通的初步过滤腔和中效过滤腔，所述初步过滤腔与

除沫装置(4)连接，初步过滤腔内安装有初效过滤器(51)，中效过滤腔内安装有中效过滤器

(52)。

3.根据权利要求1所述的离心氧化法协同微纳米气  泡VOCs处理系统，其特征在于：所

述紫外微波光氧催化净化器(6)包括箱体(61)、安装托架(62)、紫外光管(63)和催化网板

(64)，箱体(61)两端分别安装有第六进气管和第六出气管，安装托架(62)安装在箱体(61)

内的两侧，安装托架(62)上垂直安装有安装架，所述安装架包括竖杆、横板和连接杆，所述

竖杆同侧沿其长度方向均匀安装有数根横板，数根横板沿其长度方向均开有用于安装催化
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网板(64)的卡槽(621)，催化网板(64)卡接在卡槽(621)内，相邻两根横板之间均匀安装有

数根连接杆(622)，数根连接杆(622)上均安装有数个用于固定紫外光管(63)的固定件

(623)，紫外光管(63)可拆卸安装在固定件(623)上。

4.根据权利要求1所述的离心氧化法协同微纳米气  泡VOCs处理系统，其特征在于：所

述尾气破坏器(7)包括箱体，箱体两端分别安装有第七进气管和第七出气管，所述箱体内可

拆卸安装有数块活性炭吸附板(71)。

5.根据权利要求1所述的离心氧化法协同微纳米气  泡VOCs处理系统，其特征在于：所

述排风筒(9)顶部设有第九排风口，下部安装有消声装置，底部设有第九进风口。
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离心氧化法协同微纳米汽泡VOCs处理系统

技术领域

[0001] 本发明涉及废气处理设备领域，特别涉及一种离心氧化法协同微纳米汽泡VOCs处

理系统。

背景技术

[0002] VOCs即挥发性有机物，在我国是指常温下饱和蒸汽压大于133.32Pa、常压下沸点

在50～260℃以下的有机化合物，或在常温常压下任何能挥发的有机固体或液体。VOCs不仅

对人体健康和生态环境等有直接影响，还可通过参与大气光化学反应生成二次污染物，是

导致空气污染的重要前体物之一。

[0003] 包含VOCs的气体一般夹带有粉尘，现有的VOCs处理系统对粉尘多处理不到位。公

开号为CN107583453A的发明专利公开了一种低成本处理VOCs废气的方法，并将布袋除尘器

对VOCs废气进行除尘处理，但布袋除尘器寿命短，使用1～3年后需更换，且布袋除尘器处理

湿度较高的气体时易造成“糊袋”，降低后续除尘效率和布袋的使用寿命，另一方面布袋除

尘器也不能处理高温气体。

[0004] 公开号为CN108096994A的发明专利公开了一种含VOCs废气净化工艺，通过再生体

系为由所述臭氧供给系统提供臭氧，在所述的臭氧引风系统作用下产生低风速、高浓度臭

氧，进入处于需再生的吸附反应区，在催化剂作用下，通过催化臭氧氧化将所述的VOCs吸附

催化反应集成系统中的已经被吸附的VOCs降解为CO2和H2O。但低风速且高浓度臭氧对含

VOCs废气的处理时间较长，处理效率低。

发明内容

[0005] 本发明的目的在于提供一种能处理高温气体、使用寿命长、便于安装更换且处理

效率高的离心氧化法协同微纳米汽泡VOCs处理系统，以解决上述背景技术提出的问题。

[0006] 为了实现以上目的，本发明的技术方案如下：

[0007] 一种离心氧化法协同微纳米汽泡VOCs处理系统，包括离心分离脱附设备，离心分

离脱附设备上安装有第一进气管、第一进水管、第一排水管和第一排气管，第一进气管连接

VOCs气体源，第一进水管连接有微纳米气泡臭氧发生器，第一排水管连接有净化水箱，第一

排气管后依次连接有除沫装置、干燥脱附柜、紫外微波光氧催化净化器、尾气破坏器、风机

和排风筒。

[0008] 优选的，所述离心分离脱附设备包括旋转分离器以及驱动旋转分离器的驱动机

构，所述旋转分离器包括内筒、外筒和转轴，所述内筒和外筒的侧壁均开有数个通孔，内筒

与外筒之间填充有填料层，内筒和外筒两端分别可拆卸安装有底盘和顶盘，顶盘上开有与

第一排气管匹配的排气孔，底盘和顶盘之间可拆卸安装有加强柱；所述转轴依次穿过底盘

和顶盘，并与内筒同轴，所述转轴空心且侧壁开有数个出液孔，所述转轴靠近顶盘的一端与

驱动机构连接，另一端与微纳米气泡臭氧发生器连接。

[0009] 优选的，所述微纳米气泡臭氧发生器包括储水罐、臭氧发生机、小分子水发生机和
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文丘里管混合器，储水罐和臭氧发生机均连接有微纳米气泡机，储水罐还与小分子水发生

机连接，所述文丘里管混合器的进液端与微纳米气泡机和小分子水发生机的出液管连接，

文丘里管混合器的排液端与离心分离脱附设备连接，所述文丘里管混合器排液端处内壁呈

漏斗状，且内壁开有螺纹，排液端与离心分离脱附设备的第一进水管连接。

[0010] 优选的，所述净化水箱包括搅拌箱体、以及与搅拌箱体连通的静置箱，搅拌箱体上

安装有用于与离心分离脱附设备连接的第三废水管，搅拌箱体内安装有用于搅拌废水的搅

拌装置，搅拌箱体底部安装有第三排污管，所述静置箱体内固定安装有数块挡板，数块所述

挡板将静置箱体分隔为数个顶部连通的静置腔，数个所述静置腔底部安装有第三排污管；

所述静置箱体内顶面还安装有用于去除水面泡沫的除泡装置，静置箱体远离搅拌箱体的侧

壁上安装有第三出水管。

[0011] 优选的，所述除沫装置包括塔体，以及从上至下依次安装在塔体内的丝网除雾器、

除沫器和聚流漏斗，聚流漏斗连接有第四排水管，所述塔体下方安装有与离心分离脱附设

备连接的第四进气管，第四进气管位于除沫器和聚流漏斗之间，塔体顶部安装有用于干燥

脱附柜连接的第四排气管；所述除沫器包括数层由折流板堆叠成的折流层和用于固定数个

折流板的支撑架，相邻折流层上的折流板夹角为30°～90°，折流板之间构成折流通道上下

贯通。

[0012] 优选的，所述干燥脱附柜包括从右至左依次连通的初步过滤腔和中效过滤腔，所

述初步过滤腔与除沫装置连接，初步过滤腔内安装有初效过滤器，中效过滤腔内安装有中

效过滤器。

[0013] 优选的，所述紫外微波光氧催化净化器包括箱体、安装托架、紫外光管和催化网

板，箱体两端分别安装有第六进气管和第六出气管，安装托架安装在箱体内的两侧，安装托

架上垂直安装有安装架，所述安装架包括竖杆、横板和连接杆，所述竖杆同侧沿其长度方向

均匀安装有数根横板，数根横板沿其长度方向均开有用于安装催化网板的卡槽，催化网板

卡接在卡槽内，相邻两根横板之间均匀安装有数根连接杆，数根连接杆上均安装有数个用

于固定紫外光管的固定件，紫外光管可拆卸安装在固定件上。

[0014] 优选的，所述尾气破坏器包括箱体，箱体两端分别安装有第七进气管和第七出气

管，所述箱体内可拆卸安装有数块活性炭吸附板。

[0015] 优选的，所述排风筒顶部设有第九排风口，下部安装有消声装置，底部设有第九进

风口。

[0016] 本发明的有益效果：

[0017] (1)微纳米气泡臭氧发生器生成的微纳米臭氧气泡小分子水进入离心分离脱附设

备后，臭氧与废气反应，将VOCs降解为CO2和H2O。微纳米臭氧气泡小分子水具有较小的分子

水，对尘粒和一些溶于水的成分有较好地吸附作用，臭氧在水中的溶解率较高，且微纳米臭

氧气泡小分子水中溶有较多的微纳米臭氧气泡，能提高臭氧对VOCs的氧化效果，提升臭氧

对VOCs的氧化效率，且能对气体进行降温；

[0018] (2)对VOCs气体进行处理的同时，对处理VOCs气体的装置产生的臭氧也进行了处

理，不会产生新的污染物，对环境友好；

[0019] (3)系统中，旋转分离器的顶盘与内筒和外筒均可拆卸安装，有助于工作人员对填

料层进行检修维护和更换；除沫装置的折流板可拆卸，便于清洁折流板，且便于更换单个折
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流板；紫外微波光氧催化净化器内的紫外灯管可拆卸安装在安装架上，便于对单个紫外灯

管进行更换；尾气破坏器内可拆卸安装有催化剂吸收装置和数块活性炭吸附板；小部件安

装、拆卸和更换方便，能有效延长系统的使用寿命，且降低系统运行成本；

[0020] (4)能处理温度高、湿度高的VOCs气体。

附图说明

[0021] 图1为本发明的流程示意图；

[0022] 图2为本发明离心分离脱附设备的结构示意图；

[0023] 图3为本发明旋转分离器的结构示意图；

[0024] 图4为本发明微纳米气泡臭氧发生器的流程示意图；

[0025] 图5为图4中文丘里管混合器的结构示意图；

[0026] 图6为本发明净化水箱的结构示意图；

[0027] 图7为本发明除沫装置的结构示意图；

[0028] 图8为图7中除沫器的结构示意图；

[0029] 图9为本发明干燥脱附柜的结构示意图；

[0030] 图10为本发明紫外微波光氧催化净化器的结构示意图；

[0031] 图11为本发明尾气破坏器的结构示意图。

[0032] 图中标记：1‑离心分离脱附设备、11‑第一进气管、12‑第一进水管、13‑第一排水

管、14‑第一排气管、151‑内筒、152‑外筒、153‑转轴、154‑填料层、155‑底盘、156‑顶盘、16‑

驱动机构、2‑微纳米气泡臭氧发生器、21‑文丘里管混合器、211‑螺纹、3‑净化水箱、31‑搅拌

箱体、311‑搅拌装置、32‑静置箱、33‑第三废水管、35‑挡板、36‑除泡装置、37‑第三出水管、

4‑除沫装置、41‑塔体、42‑丝网除雾器、43‑除沫器、431‑折流板、432‑第一支撑板、433‑第二

支撑板、434‑限位凸起、44‑聚流漏斗、45‑第四排水管、46‑第四进气管、47‑第四排气管、5‑

干燥脱附柜、51‑初效过滤器、52‑中效过滤器、6‑紫外微波光氧催化净化器、61‑箱体、62‑安

装托架、621‑卡槽、622‑连接杆、623‑固定件、63‑紫外光管、64‑催化网板、7‑尾气破坏器、

71‑活性炭吸附板、8‑风机、9‑排风筒。

具体实施方式

[0033] 下面将结合本实施例中的附图，对本实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述，

然而这不应当被理解为将本发明限制为特定的实施例，仅用于解释和理解：

[0034] 如图1所示，一种离心氧化法协同微纳米汽泡VOCs处理系统，包括离心分离脱附设

备1，离心分离脱附设备1包括壳体，壳体上安装有第一进气管11、第一进水管12、第一排水

管13和第一排气管14，第一进气管11连接VOCs气体源，第一进水管12连接有微纳米气泡臭

氧发生器2，第一排水管13连接有净化水箱3，第一排气管14连接有除沫装置4，除沫装置4连

接有干燥脱附柜5，干燥脱附柜5连接有紫外微波光氧催化净化器6，紫外微波光氧催化净化

器6连接有尾气破坏器7，尾气破坏器7连接有风机8，风机8连接有排风筒9。

[0035] 如图2和图3所示，所述离心分离脱附设备1包括旋转分离器以及驱动旋转分离器

的驱动机构16，所述旋转分离器包括内筒151、外筒152和转轴153，所述内筒151和外筒152

的侧壁均开有数个通孔，内筒151与外筒152之间填充有填料层154，内筒151和外筒152两端
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分别可拆卸安装有底盘155和顶盘156，顶盘156上开有与第一排气管14匹配的排气孔；所述

转轴153依次穿过底盘155和顶盘156，并与内筒151同轴，所述转轴153空心且侧壁开有数个

出液孔，所述转轴153靠近顶盘156的一端与驱动机构16连接，另一端与微纳米气泡臭氧发

生器2连接，离心分离脱附设备1耐高温，能处理温度高、湿度高的VOCs气体。

[0036] 如图4和图5所示，所述微纳米气泡臭氧发生器2包括储水罐、臭氧发生机、小分子

水发生机和文丘里管混合器21，储水罐和臭氧发生机均连接有微纳米气泡机，储水罐还与

小分子水发生机连接，所述文丘里管混合器21的进液端与微纳米气泡机和小分子水发生机

的出液管连接，文丘里管混合器21的排液端与离心分离脱附设备1连接，所述文丘里管混合

器21排液端处内壁呈漏斗状，且内壁开有螺纹211。

[0037] 所述臭氧发生机和小分子水发生机均为现有技术，小分子水和微纳米臭氧气泡液

进入文丘里管混合器21，并在文丘里管混合器21的螺纹211处形成螺旋混合流，并由排液端

排出通过第一进水管12进入离心分离脱附设备1，螺旋混合流能使小分子水和微纳米臭氧

气泡液混合得更充分，有助于在离心分离脱附设备1内对VOCs气体进行稳定的氧化，避免局

部氧化不到位，而影响对VOCs气体的处理效果。

[0038] 如图6所示，所述净化水箱3包括搅拌箱体31，搅拌箱体31上安装有第三废水管33，

第三废水管33与第一出水管连接，搅拌箱体31内安装有用于搅拌废水的搅拌装置311，搅拌

装置311为本领域常用技术手段，包括搅拌轴、搅拌叶片和驱动搅拌轴转动的电机，搅拌叶

片安装在搅拌轴上，且顶部的搅拌叶片与搅拌箱体31内的液面接触，搅拌箱体31底部安装

有第三排污管；所述搅拌箱体31连接有与其相通的静置箱32体，所述静置箱32体内固定安

装有数块挡板35，数块所述挡板35将静置箱32体分隔为数个顶部连通的静置腔，数个所述

静置腔底部均安装有第三排污管，废水中的杂质在受重力影响下降并聚集在静置腔底部，

并由第三排污管排出，使静置箱32体内的顶部液体澄清并进入下一个静置腔，进行进一步

沉淀和澄清；所述静置箱32体内顶面还安装有用于去除水面泡沫的除泡装置36，静置箱32

体远离搅拌箱体31的侧壁上安装有第三出水管37，第三出水管37与微纳米气泡臭氧发生器

2的储水罐的进水管连接，储水罐的进水管还连接有洁净水源。

[0039] 所述除泡装置36用于除去废水在流动过程中与尘粒仪器产生的不易消除的泡沫，

除泡装置36包括除泡刮板和驱动装置，所述驱动装置包括电机、传动齿轮、从动齿轮和传动

链条，传动齿轮和从动齿轮啮合在传动链条内侧，并共同支撑传动链条使传动链条水平，所

述静置箱32体顶部不封闭，便于除沫刮板的运行。所述除沫刮板顶端中部竖直并固定安装

有支撑杆，支撑杆顶端固定安装在传动链条上；除沫刮板底端延伸至液面下方，使除沫刮板

侧面与静置箱32体内的液面接触，除沫刮板宽度略短于静置箱32体的宽度，以保证能推动

较多的泡沫同时不会与静置箱32体侧壁产生摩擦，除沫刮板底端在除沫过程中不与挡板35

顶端和挡板35顶端接触。

[0040] 所述电机驱动传动齿轮转动，并通过传动链条带动从动齿轮转动，使除沫刮板随

传动链条在竖直平面内做循环运动，当除沫刮板位于传动链条上方时，传动链条带动除沫

刮板由靠近搅拌箱体31处朝远离搅拌箱体31处运动；当除沫刮板位于传动链条下方时，传

动链条带动除沫刮板由远离搅拌箱体31处朝靠近搅拌箱体31处运动，将泡沫推赶进搅拌箱

体31，并被搅拌箱体31搅拌，破碎，除沫刮板运转过程中不与静置箱32体的侧壁接触。

[0041] 如图7和图8所示，所述除沫装置4包括塔体41，以及从上至下依次安装在塔体41内
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的丝网除雾器42、除沫器43和聚流漏斗44，聚流漏斗44连接有第四排水管45，所述塔体41下

方安装有与离心分离脱附设备1连接的第四进气管46，第四进气管46位于除沫器43和聚流

漏斗44之间，塔体41顶部安装有用于干燥脱附柜5连接的第四排气管47。

[0042] 所述除沫器43包括数层由折流板431堆叠成的折流层和用于固定数个折流板431

的支撑架，数个所述折流板431为截面呈锯齿状的长方形板，锯齿状的折流板431能增长相

邻折流板431之间的折流腔的长度，增加气体在折流腔内流动的时间，能提高对气体的除沫

效果。折流板431采用现有常用的不锈钢折流板431，表面光滑且耐腐蚀，折流板431中部固

定安装有限位凸起434，使折流板431可拆卸安装在支撑架上，便于折流板431的快速拆卸或

安装。所述支撑架包括两块相互垂直的第一支撑板432和第二支撑板433，所述第一支撑板

432中部和第二支撑板433中部固定连接，第一支撑板432和第二支撑板433上均开有数个与

折流板431截面匹配的通孔，且第一支撑板432和第二支撑板433厚度相同并大于折流板431

的厚度，当折流板431插入通孔时，支撑架能对数个折流板431有较好地支撑作用。数个所述

通孔在第一支撑板432上均匀排布并排列成两排，两排通孔之间的间距为一个通孔的高度；

所述第二支撑板433上的通孔均匀排布并排列成一排，第二支撑板433上的一排通孔与第一

支撑板432上两排通孔之间的间距齐平。数个折流板431穿过第一支撑板432和第二支撑板

433上的通孔至限位凸起434无法穿过通孔处，此时数个折流板431堆叠形成三层折流层；当

第一支撑板432和第二支撑板433之间夹角改变时，相邻折流层上的折流板431的夹角也相

应改变，第一支撑板432和第二支撑板433的夹角为30°～90°，相邻折流层上的折流板431的

夹角为30°～90°，折流板431之间构成折流通道上下贯通。通过设置三层折流层，增长折流

腔，使气体能在顺着折流腔进行左右前后运动，增长气体在折流腔内的时间和与折流板431

碰撞的次数，增强除沫效果。

[0043] 如图9所示，所述干燥脱附柜5包括从右至左依次连通的初步过滤腔和中效过滤

腔，所述初步过滤腔与除沫装置4连接，初步过滤腔内安装有数个初效过滤器51，中效过滤

腔内安装有数个中效过滤器52。数个初效过滤器51从上至下依次安装在初步过滤腔中，初

效过滤器51为G4级初效过滤器，采用无纺布或玻璃纤维，能够对废气进行初步的过滤，除去

废气中携带的粉尘等固体颗粒；中效过滤器52为F5系列分袋式过滤器，数个分袋式过滤器

的进气口位于同一平面，能够进一步对废气进行处理，提高废气处理效率，而且在部分分袋

式过滤器受损时能够在不影响中效过滤器使用的同时方便对部分分袋式过滤器进行更换；

干燥脱附柜5柜体上安装有用于取出初效过滤器51和中效过滤器52的密封门，在长期使用

后能够通过密封门将初效过滤器51和中效过滤器52取出进行更换，避免初效过滤器51和中

效过滤器52长期使用而导致处理效率降低，影响废气处理效果。

[0044] 如图10所示，所述紫外微波光氧催化净化器6包括箱体61、安装托架62、紫外光管

63和催化网板64，箱体61两端分别开有安装有第六进气管和第六出气管，第六进气管与第

五排气管连接，安装托架62安装在箱体61内的两侧，安装托架62上垂直安装有安装架，安装

架上可拆卸安装有紫外光管63和催化网板64。

[0045] 所述安装架包括竖杆、横板和连接杆622，所述竖杆同侧沿其长度方向均匀安装有

数根横板，位于竖杆两端的横板分别与安装托架62的顶部和底部平齐。相邻两根横板之间

均匀安装有数根连接杆622，数根连接杆622上均安装有数个用于固定紫外光管63的固定件

623，紫外光管63可拆卸安装在固定件623上，所述固定件623为与紫外光管63匹配的管卡。
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数根横板沿其长度方向均开有用于安装催化网板64的卡槽621，催化网板64卡接在卡槽621

内，卡槽621贯穿横板，且其长度与催化网板64的宽度匹配，能够保证整个催化网板64安装

在卡槽621内，卡槽621开口宽度与催化网板64的厚度匹配，能保证催化网板64稳定的安装

在卡槽621内并且不会发生晃动；催化网板64可以为纳米二氧化钛光催化网板64或其他常

规现有技术，能够在紫外光管63的照射下发生催化反应，分解废气中携带的有机化合物。通

过在竖杆上设置数根横板并在横板上开有卡槽621，能够同时安装数块催化网板64，够提高

催化效率，催化网板64卡接在卡槽621内方便催化网板64的拆卸和更换，避免催化网板64上

掉落杂物覆盖催化网板64表面的催化剂而影响催化反应的效果。

[0046] 如图11所示，所述尾气破坏器7包括箱体，箱体两端分别安装有第七进气管和第七

出气管，第七进气管与第六排气管连接，所述箱体内可拆卸安装有数块活性炭吸附板71，尾

气破坏器7对离心分离脱附设备1处理VOCs气体后残余臭氧和紫外微波光氧催化净化器6产

生的臭氧也进行了处理，不会产生新的污染物，对环境友好，且数块活性炭吸附板71拼接成

锯齿状，增大了与气体的接触面积，提升对气体的处理效率。

[0047] 所述排风筒9顶部设有第九排风口，下底部设有第九进风口，第九进风口连接有风

机8，风机8与第七出气管连接，排风筒9下部安装有消声装置，消声装置采用现有的的常规

消声装置，减小排风筒9处的噪声。

[0048] 本实施例中出现的电器元件均与380V工业用电电连接。

[0049] 本实施例的工作方式：

[0050] 离心分离脱附设备1的驱动机构16驱动旋转分离器转动，微纳米气泡臭氧发生器2

生成的微纳米臭氧气泡小分子水由第一进水管12进入转轴153空腔内，VOCs气体经第一进

气管11进入离心分离脱附设备1的壳体内，微纳米臭氧气泡小分子水在离心力的作用下从

转轴153内经出液孔进入内筒151，并经由内筒151上的通孔进入填料层154并持续向外运

动，液体被填料破碎呈极细的液滴，填料层154的高速旋转使得液体在填料间形成比表面很

大的液膜和液滴，从填料层154外表面甩出接触壳体内部后下落，由第一排水管13收集，

VOCs气体穿过液膜进入填料层154内，气液相互接触和碰撞，经氧化和除尘后的VOCs气体经

第一排气管14和第四进气管46进入除沫装置4，进行除雾和进一步地除尘后由第四排气管

和第五进气管进入干燥脱附柜5进行进一步地干燥，干燥后的气体经由第五排气管和第六

进气管进入紫外微波光氧催化净化器6，对气体内的一些VOCs气体残余进行进一步地氧化，

处理完成后，气体经由第六排气管和第七进气管进入尾气破坏器7，对气体中的臭氧和水分

进行处理，处理后的气体通过风机8进入排风筒9，经较高的排风筒9后逐步冷却，并由排风

口排出。

[0051] 显然，上述实施例仅仅是为了清楚的说明所做的举例，而并非对实施方式的限定。

对于所属领域的技术人员来说，在上述说明的基础上还可以做出其它不同形式的变化或变

动。这里无需也无法对所有的实施方式予以穷举。而由此所引伸出的显而易见的变化或变

动仍处于本发明的保护范围内。
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