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Inventia se referd la producerea berii, in
special la un procedeu de fierbere continua a
semifabricatului de bere, la un procedeu de pro-
ducere a berii si la bere.

Procedeul de fierbere continud a semifabri-
catului de bere include introducerea semifabri-
catului de bere nefiert in incalzitor si introducerea
semifabricatului de bere incilzit in reactor, unde
el se incdlzeste pand la temperatura 80...110°C.
In calitate de reactor se utilizeazi reactorul cu
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flux intermitent, executat, de preferintd, sub
forma de coloana de mentinere cu discuri rotative,
totodatd semifabricatul de bere obtinut in reactor
in continuare se trateaz in contraflux de vapori in
coloana de evaporare.

Rezultatul tehnic constd in reducerea consu-
mului de energie si ameliorarea calititilor gusta-
tive ale berii.

Revendicari: 11

Figuri: 1
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Descriere:

Inventia se referd la industria de fabricare a berii, in special la un procedeu de fierbere continud
a semifabricatului de bere, la un procedeu de obtinere a berii din acest semifabricat de bere fiert si
la bere.

in cazul preparirii bauturilor din culturi cerealiere, in particular, la fierberea berii, se utilizeazi
semifabricatul de bere (maltul). De obicei prepararea semifabricatului de bere se realizeaza prin
amestecarea materialelor initiale ce contin cereale nemadltuite (porumb) si apa. Materialele solide
initial se maruntesc, apoi se amestecd cu apd. Suspensia obtinutd se expune pentru un timp oarecare
la o temperaturd de cel putin 40°C in prezenta unei surse de fermentare, de exemplu, a maltului.

Totodatd, se produce gelificarea si diluarea. In etapa urmitoare, dupi o aditie suplimentard a
maltului si/sau a unei surse fermentative externe, se continud transformarea enzimicd a amestecului.
De asemenea se poate prepara semifabricatul de bere pe bazi de malt si api. In acest caz prima
etapd se omite.

Produsul astfel obtinut constd, in special, din apa, componente insolubile de materie prima si
componente solubile ale acestor materiale, de exemplu, zaharoze si proteine fermentabile si
nefermentabile si proteine. In procedeul obisnuit acest amestec se filtreaza pentru eliminarea
componentelor insolubile - a cerealelor utilizate. Filtratul si extractul reprezintd semifabricat de
bere. Pentru prepararea berii la semifabricatul de bere, care se supune fierberii, se adaugd hamei.
Sedimentul ce se formeazi se elimind, iar semifabricatul de bere se rdceste pand la circa 8°C si se
fermenteaza.

Un astfel de procedeu de fierbere a semifabricatului de bere asigura:

- extragerea componentelor hameiului ce dau un gust amar;

- inactivarea enzimelor si proteinelor;

- formarea §i aglomerarea sedimentului pentru izolarea lui ulterioard;

- sterilizarea semifabricatului de bere;

- eliminarea componentelor volatile, care creeaza un gust particular;

- evaporarea apei de spalare excesive.

De obicei eficienta procesului de fierbere se caracterizeazd prin trei parametri: duratd,
intensitate (de exemplu, a evapordrii) si temperaturd de fierbere.

Durata necesard a fierberii pentru finalizarea tuturor actiunilor dezirabile este determinatd de
intensitatea evapordrii si temperatura de fierbere. [zomerizarea relativ lentd a hameiului este acea
etapd, care determind intensitatea. La presiune atmosfericd si temperaturd de circa 100°C
izomerizarea necesard a hameiului dureaza cel putin 45 min. La temperaturi si presiuni mai inalte
izomerizarea poate fi finalizata Intr-o perioada redusa pana la doud-trei minute.

Aditional la influenta asupra omogenititii fierberii, intensitatea cu care ea decurge este
importantd de asemenea pentru eliminarea substantelor volatile. Cu cit este mai intensd fierberea,
cu atit mai eficient sunt eliminate substantele sulfuroase, care atribuie un gust particular. In special,
compusii sulfurosi, similari disulfidului, au in berea preparatd un prag gustativ inferior si pot fi
eliminati doar in procesul de fierbere. Concentratia unui astfel de compus va creste iardsi in
procesul fermentarii ulterioare a semifabricatului de bere datoritd metabolismului drojdiei.

Efectul purificator al fierberii este determinat de evaporarea generald pe parcursul fierberii si de
geometria cuvei pentru semifabricatul de bere, care asigurd o fierbere “rotativa” corespunzitoare.
De obicei in industria de fabricare a berii se utilizeazd o intensitate de evaporare de circa 6-8% pe
ord. Din cauza prezentei unei cantitdti mari de apd, care trebuie evaporatd pentru a obtine o reducere
dezirabild a gustului particular, etapa de fierbere in procesul de fabricare a berii reprezintd un
proces cu un consum enorm de energie.

Cu toate ca procesul de fierbere poate fi semnificativ accelerat la temperaturi inalte prin
utilizarea schimbitoarelor de cdldurd externe, crearea unei presiuni inalte in timpul fierberii sau
prin utilizarea vaporizatoarelor de utilizare repetatd (acest procedeu este cunoscut ca procedeu de
fierbere a semifabricatului de bere la temperaturi inalte), se stie cd supraincélzirea semifabricatului
de bere influenteazd asupra unor caracteristici calitative ale berii obtinute §i printre acestea - asupra
culorii si capacitatii de mentinere a spumei.

Acest procedeu de fierbere a semifabricatului de bere la temperaturi Inalte reprezintd un proces
continuu cu avantaje caracteristice, insa este inacceptabil din doud cauze:
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a) influenta nefavorabila asupra calititii berii a temperaturilor inalte utilizate in intervalul 120-
130°C, care sunt considerabil mai inalte decat cele utilizate in prezent la fabricarea berii si care
constituie, de exemplu, 100-108°C;

b) prezenta unor impurititi semnificative, create de sedimentul proteic pe tevile de mentinere
destinate procesului de fierbere a semifabricatului de bere la temperaturi inalte, ceea ce impune
necesitatea unei curdtiri intense si indelungate, care nu corespunde cerintelor, ce prevad o conducere
continud a procesului.

Este cunoscut un procedeu de preparare continud a semifabricatului de bere, care prevede cateva
etape [1, 2].

Pentru a asigura continuitatea procesului sunt acceptabile doar pauze scurte sau nesemnificative
pentru purificare si conducerea fierberii in conditii atmosferice, care in prezent se utilizeazi pe larg
in acest domeniu in procesul de fierbere.

Este, de asemenea, cunoscut cel mai apropiat dupa esentd procedeu de fierbere continuid a
semifabricatului de bere, care include introducerea semifabricatului de bere nefiert in incilzitor si
apoi introducerea semifabricatului de bere in reactor [3].

Problema pe care o rezolvd prezenta inventie este sporirea eficientei si economicitatii
procedeului de obtinere a unei beri calitative.

Procedeul, conform prezentei inventii, inlatura dezavantajele mentionate anterior prin aceea ca
procedeul de fierbere continud a semifabricatului de bere prevede introducerea semifabricatului de
bere nefiert in incélzitor, in care se incdlzeste pand la o temperaturd intre 80 si 110°C, introducerea
semifabricatului de bere incilzit intr-un reactor, de preferintd, in reactorul cu flux intermitent,
executat, de preferintd, sub forma de coloand de mentinere cu discuri rotative, urmata de tratarea
semifabricatului de bere obtinut in reactor cu vapori ce se miscd contraflux in coloana de evaporare.

Incalzitorul semifabricatului de bere sau schimbitorul de cildurs, de preferinti, reprezintd un
schimbitor de cildurd cu plici sau tubular, incilzit cu vapori. In acest incilzitor semifabricatul de
bere se incdlzeste de la temperatura de filtrare (de obicei 75°C) pand la temperatura de fierbere.
Deoarece fluxul este continuu, suprafata necesard de incdlzire este mai micd decat in cazurile
schimbatoarelor de caldura obisnuite.

n acest scop, de asemenea, este acceptabil si evaporatorul (de exemplu, evaporatorul cu
peliculd ascendenta de lichid), care ar putea fi utilizat pentru incalzirea semifabricatului de bere,
precum si pentru formarea vaporilor necesari in sectia de purificare urméatoare.

Semifabricatul de bere se conduce apoi in coloana de mentinere, care functioneazd la o
temperaturd de la 75 la 125°C i presiune de 0,1...0,2 MPa, asigurnd timpul necesar de aflare
pentru realizarea a citeva reactii la temperaturi apropiate de temperatura de fierbere. Coloana cu
discuri rotative este inzestratd cu o axa de rotatie, pe care sunt amplasate mai multe discuri.
Discurile servesc in doud scopuri:

1) asigurarea agitdrii pentru coagularea si aglomerarea particulelor sedimentare i mentinerea
lor in suspensie, ceea ce previne impurificarea excesiva cu ele a partilor interne ale coloanei;

2) asigurarea repartizarii controlate a timpului de aflare, pentru mentinerea uneia si aceleiasi
durate de actiune a temperaturilor inalte asupra semifabricatului de bere.

Deopotriva cu reactorul cu flux intermitent se pot utiliza reactoare de diverse tipuri, in care
deosebit de important este de a nu permite amestecarea inacceptabild inversa sau preliminara a
componentelor. Exemplele de astfel de reactoare includ: reactoare tubulare si cascade de reactoare
sub formd de rezervoare cu o agitare mai mult sau mai putin idealad. Tipul preferat de reactor este
coloana de mentinere cu discuri rotative, care reprezintd tipul de reactor cunoscut sub formid de
coloand verticald descris, de exemplu, in Enciclopedia Tehnologiei (Kirk-Othmer), editia 3, volumul
9, p. 702.

Un astfel de reactor, de obicei, constd din coloana verticala inzestrata cu un arbore malaxor
central cu 10 sau mai multe discuri sau placi fixate pe el. Aceste discuri sau plici cuprind cel putin
80% din sectiunea transversald a coloanei. De obicei aceastd suprafatd nu depaseste 95%. Prin
rotirea arborelui si discurilor in coloand se asigurd dispersia potrivitd a materialului solid in lichid.
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Utilizarea coloanei mentionate anterior in locul dispozitivului din tevi de mentinere are
avantajul ca datoritd actiunii de agitare la trecerea prin tevile de mentinere cu o vitezd mica
(necesard pentru obtinerea unei durate acceptabile de aflare) proteinele si enzimele aglomerate si
denaturate, conjugate cu rasinile hameiului sau cu polifenolii din malt, nu se vor sedimenta.

In trecut o asa precipitare era cauzati de aflarea indelungati in tevi la temperaturi inalte, astfel
formandu-se depuneri impenetrabile, ceea ce necesita o curdtire minutioasd cu alternarea ciclurilor
de actiune cu apa fierbinte si rece pentru desprinderea depunerilor de pe suprafata tevii. Coloana de
mentinere cu discuri rotative impiedica formarea depunerilor prin agitare, iar absenta despartiturilor
(membranelor) minimalizeazi numdrul de locuri stitute pe partea internd a coloanei.

Volumul reactorului cu flux intermitent si, in special, al coloanei de mentinere cu discuri
rotative, se selectioneazi astfel incit timpul de expunere sd atingd circa 45-75 min, deoarece in
aceastd perioada de timp se vor realiza intr-un grad suficient toate reactiile dorite.

In etapa a treia a procesului semifabricatul de bere se conduce spre coloana de evaporare de
distilare, care functioneazi la o temperaturi de la 75 la 125°C si presiune 0,1...0,2 MPa. In coloani
sunt situate jgheaburi, in care se produce purificarea semifabricatului de bere, de preferinta cu
vapori saturati proaspeti condusi contraflux.

Datoritad numdrului mare de jgheaburi (cel putin 6 jgheaburi) si utilizirii etapelor ulterioare de
echilibru, se produce o eliminare rapida si foarte eficientd a componentelor volatile. Durata aflarii in
coloand de obicei constituie intre 10 s $i 10 min, preferential intre 0,5 i 2 min.

Din cauza eficientei inalte vaporii de purificare se utilizeaza intr-un grad mai redus comparativ
cu evaporarea purd in cadrul fierberii traditionale a semifabricatului de bere. Aceasta asigurd
reducerea semnificativi a consumului de energie. In plus, continuitatea procesului asiguri
posibilitatea utilizdrii repetate a vaporilor de purificare pentru incdlzirea prealabilda a
semifabricatului de bere.

Ca variantd, este posibild incélzirea semifabricatului de bere si evaporarea lui partiald intr-un
ansamblu de evaporare, totodatd vaporii ce se formeazi servesc ca mediu purificant in coloana de
evaporare.

In calitate de coloani de evaporare se pot folosi dispozitive de purificare sau de distilare de
diverse tipuri, cum este coloana cu jgheaburi sau cu ajutaj, utilizandu-se, de exemplu, ajutajele
Sulzer, sau coloana cu membrane de abataj.

Coloana de evaporare preferential contine 5 sau mai multe jgheaburi sau ajutaje cu o indltime ce
constituie cel putin 2 m.

Coloana cu jgheaburi cu tevi de evacuare asigurd o agitare bund a vaporilor si a semifabricatului
de bere si are un vast interval de functionare. Deoarece volumul este destul de mic, coloana de acest
tip poate fi usor curdtatd prin umplere succesiva a coloanei in flux obignuit sau invers si uscare.

Este necesar de atras atentia asupra filtririi pldmezii inainte de fierberea semifabricatului de
bere, deoarece particulele, ce se obtin in cazul separdrii necorespunzitoare a plamezii, pot bloca
jgheaburile superioare.

Vaporii saturati se introduc prin orificiul din fund sub jgheabul de la fund sau ajutaj. Ca urmare
a transferului foarte eficient de masa, fluxul de vapori poate fi reglat astfel incat sa constituie doar
4-6% de greutate din masa fluxului semifabricatului de bere.

Este necesard o coloand bine izolatd pentru mentinerea echilibrului intre temperatura
semifabricatului de bere si vapori, pentru a preveni condensarea vaporilor in semifabricatul de bere,
care cauzeazd diluarea (lichefierea) indezirabild a semifabricatului de bere si utilizarea ineficientd a
vaporilor.

Utilizarea coloanei de mentinere in combinare cu coloana de evaporare asigurd avantajele ce
urmeaza din punct de vedere al tehnologiei procesului. Deoarece unul din cele mai importante
componente, care formeazi gustul particular, si anume dimetilsulfidul, se formeazi din predecesor
nevolatil, etapa de mentinere presupune cid cantitatea maximd de predecesor se transformd in
dimetilsulfid, care este condus in coloana de evaporare. Prin urmare, nivelul de dimetilsulfid obtinut
va fi destul de redus, deoarece dimetilsulfidul insusi, in coloana de evaporare, se elimind cu o
eficacitate inaltd.
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Semifabricatul de bere purificat, evacuat din ansamblul de evaporare, poate fi tratat ulterior sau
prin procedeu continuu, sau in mod traditional (separarea sedimentului cu centrifuge sau
acumulatoare cu miscare turbionard, racirea semifabricatului de bere, aerarea si fermentarea lui).
Tratarea ulterioard continud a semifabricatului de bere, care pleacd din sectia de fierbere, aratd cd
perioada de aflare la temperaturi inalte poate fi redusa chiar pand la cateva minute datoritd separarii
continue a sedimentului cu centrifuga. Utilizarea traditionald a acumulatorului cu migcare
turbionara inseamna cd semifabricatul de bere este expus unei conservari mai indelungate, durata
céireia constituie 20-100 min la 95-100°C, ceea ce nu este benefic pentru calitatea semifabricatului
de bere.

Inventia se referd, de asemenea, la un procedeu de fabricare a berii, care include fierberea
continud a semifabricatului de bere, decantarea, ricirea si fermentarea, in care semifabricatul de
bere se fierbe prin procedeul descris anterior.

Respectiv, procedeul conform prezentei inventii asigurd urmatoarele avantaje:

- functionare continua;

- fierbere in conditii atmosferice;

- formare optima de sediment prin eforturi de decalare neinsemnate;

- spélare foarte eficientd pentru inliturarea gustului particular, care inlocuieste evaporarea la
temperaturi inalte;

- eficientd inalta a consumurilor de energie, care asigurd o regenerare inalta a cildurii;

- oxidare joasa, favorabild in absenta contactului cu aerul;

- perioadd bine definitd de aflare in dispozitiv, ceea ce asigurd absenta efectelor inadecvate ale
agitarii si incélzirii locale;

- folosirea utilajului cu un volum mic, care asigurd posibilitatea realizdrii unei purificari
eficiente i utilizdrii nesemnificative a agentilor de purificare;

- suprafata restransd, necesard pentru amplasarea utilajului, comparativ cu cazanele traditionale
pentru fierberea semifabricatului de bere;

- posibilitatea utilizarii repetate si condensdrii ulterioare a vaporilor ce contin substante care
creeaza un gust particular, ceea ce impiedicd eliminarea lor in atmosferd; si

- sarcind termicd redusd asupra semifabricatului de bere prin reducerea duratei de tratare.

Rezultatul tehnic constd in reducerea consumului de energie si ameliorarea calitatilor gustative
ale berii.

n continuare prezenta inventie va fi descrisi cu referire la desenul anexat, care ilustreazi
schematic varianta de realizare a procedeului conform prezentei inventii.

Pe desen este prezentatd sectia cu trei elemente, care include intrarea semifabricatului de bere,
condus de la locul de filtrare a plimezii sau de la vasul - tampon pentru fabricarea plimezii. Acest
semifabricat de bere, avand o temperaturd de circa 75°C, se incilzeste utilizdnd schimbdatorul de
caldurd 2, care serveste drept incalzitor, si schimbatorul de céldura 3, care reprezintd o coloand de
evaporare. Schimbatoarele de caldura 2 si 3 reprezintd schimbatoare de caldura tubulare, in spirald
sau cu plici. Ca mediu de incélzire in schimbatorul de cildurd 2 servesc vaporii, care se elimind
din coloana de evaporare, iar schimbitorul de cilduri 3 se alimenteazi cu vapori proaspeti. in
schimbdtoarele de cdldura 2 si 3 semifabricatul de bere se incilzeste pand la temperatura de circa
100°C sau putin mai inaltd (cu 1-3°C), avand in vedere pierderile termice in coloana de mentinere
4, utilizatd in calitate de reactor cu flux intermitent. Semifabricatul de bere se conduce spre coloana
4. Coloana de mentinere 4 reprezintd o coloand verticald cu discuri rotative, utilatd cu un arbore
malaxor rotativ pus in migcare de un motor (propulsor) cu transmisie prin roti dintate.

Coloana de mentinere 4 trebuie sd se alimenteze prin orificiul de admisie superior sau inferior,
in aceastd variantd de realizare a constructiei fiind selectat orificiul de admisie inferior, deoarece in
acest caz coloana de evaporare 5 se alimenteazd din partea superioard, asigurand fluxul descendent
sub actiunea fortei de greutate. Timpul de aflare in coloana de mentinere poate fi reglat prin
intermediul orificiilor suplimentare de evacuare la indltimi selectate ale coloanei.

Coloana de evaporare 5 se alimenteazi din partea inferioard cu vapori saturati, care se regleaza de
catre supapa de reductie si dispozitivul pentru masurarea fluxului in masé cuplat cu supapa pentru
reglarea fluxului. Viteza fluxului de vapori se stabileste sub forma de procent fixat al fluxului de
semifabricat de bere, care intrd in coloana de evaporare pentru asigurarea unui regim optim de
functionare, ce preintdmpind aparitia pe jgheaburi a regimurilor pluviale ale fluxului sau a
regimurilor de umplere excesivd (supraumplere). Vaporii ce se elimind din coloana de evaporare si
care contin concentratii inalte de componente eliminate, se evacueaza prin orificiul de evacuare si
pot fi partial condensati (prin incélzirea semifabricatului de bere cu schimbatorul de caldurd 2) sau
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complet condensati utilizindu-se schimbdtorul de céldurd 2 impreund cu condensatorul 6, dupd ce
condensatul poate fi tratat cu dispozitivul pentru tratarea apei utilizate. Folosind manometrul 7 si
supapa de reglare 8 poate fi asiguratd functionarea dispozitivului la presiuni §i temperaturi inalte,
ceea ce favorizeazd functionarea dispozitivului cu un randament mai inalt. El, evident, este limitat
numai de fluxul maxim posibil in limitele regimurilor de functionare ale coloanei de evaporare S.
Semifabricatul de bere, care se elimina pe jgheabul de la fund, poate fi injectat cu pompa 9 in sectia
10 de separare a sedimentului pentru tratarea ulterioard a semifabricatului de bere. Cand
dispozitivul functioneaza la o presiune inaltd, semifabricatul de bere, ce se evacueazi din coloana de
evaporare 5, trebuie readus suficient de rapid la conditiile ambiante intr-un vas-tampon aparte.
Dispozitivul pentru controlul nivelului din partea inferioard a coloanei de evaporare 5 asigurd
separarea presiunii mai inalte in coloana 5 si presiunii atmosferice in vasul acceptor si/sau in vasul
de actiune instantanee.

in continuare inventia va fi ilustrati printr-un exemplu, care nicidecum nu limiteazi volumul
inventiei.

Exemplu si exemplu comparativ

Semifabricatul de bere filtrat a fost obtinut prin procedeul obisnuit, iar plaimada se forma
conform schemei de extragere si se filtra ulterior in cuva de filtrare. Semifabricatul de bere, evacuat
din cuva de filtrare, avea temperatura de circa 74°C. Filtratul, colectat din cuva de filtrare, cu o
densitate de circa 12.5° Bome, a fost condus spre schimbatorul de cildurd tubular, in care
semifabricatul de bere se incilzea utilizindu-se vaporii proaspeti din manta pand la o temperaturd
de circa 103°C. Semifabricatul de bere, ce iesea din schimbdtorul de cildurd, se introducea in partea
inferioard a coloanei de mentinere cu discuri rotative, volumul céreia constituia 600 1 si in care se
asigura o vitezd a fluxului de circa 1200 1/ord. Aceasta coloand de mentinere avea o axd verticald de
rotatie, utilata cu 40 discuri.

S-metilmetioninas in coloana de mentinere cu discuri rotative, in mod respectiv, a fost
transformat in dimetilsulfid.

Apoi semifabricatul de bere a fost condus in partea superioard a coloanei de evaporare, de tip cu
jgheaburi, utilatd cu 12 jgheaburi §i scurgeri. Volumul mentinut in coloand constituie circa 20 1.
Vaporii saturati proaspeti se introduceau in partea inferioard a coloanei, asigurandu-se un grad de
puritate de circa 5%.

Apoi semifabricatul de bere fiert a fost introdus in separator pentru eliminarea sedimentului si
récire. Acest semifabricat de bere a fost tratat ulterior pentru obtinerea berii, care se imbutelia.

A fost determinat nivelul dimetilsulfidului in diferite etape ale procesului.

Dupa filtrare 74 mg/1
Dupa coloana de mentinere 195 mg/l
Dupad coloana de evaporare <10 mg/1*
Dupa separator si ricire 20 mg/1
Berea preparatd 40 mg/1**

* Limita determinata constituie 10 mg/1
**Este semnificativ mai joasd de pragul senzatiei gustative.

Pentru comparare, partea filtratului, evacuat din cuva de filtrare, a fost fiert in cuva obisnuita
pentru portii si tratat ulterior pentru obtinerea berii. La compararea analiticd si organoleptica nu au
fost depistate deosebiri esentiale, cu exceptia unei culori mai intunecate a berii obtinute prin
procedeul obisnuit. Aceasta, posibil, se datoreste duratei mai mari de expozitie la o temperatura
inaltd, ceea ce, dupd cum se stie, cauzeaza intunecarea semifabricatului de bere.
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(57) Revendiciairri:

1. Procedeu de fierbere continud a semifabricatului de bere, care include introducerea
semifabricatului de bere nefiert in incilzitor si introducerea semifabricatului de bere incilzit in
reactor, caracterizat prin aceea cd semifabricatul de bere se incdlzeste in incdlzitor pand la
temperatura 80...110°C, in calitate de reactor se utilizeazd reactorul cu flux intermitent, executat,
de preferintd, sub forma de coloand de mentinere cu discuri rotative, totodatd semifabricatul de bere
obtinut in reactor in continuare se trateaza in contraflux de vapori in coloana de evaporare.

2. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ci se utilizeaza reactorul cu flux
intermitent, care are orificii de evacuare pentru controlul timpului de aflare a semifabricatului de
bere in flux de admisiune fixat.

3. Procedeu conform oricérei din revendicdrile 1 si 2, caracterizat prin aceea ca reactorul cu
flux intermitent functioneazi la presiunea 0,1...0,2 MPa si temperatura 75...125°C.

4. Procedeu conform oricdrei din revendicdrile 1-3, caracterizat prin aceea ci incilzitorul
semifabricatului de bere se incdlzeste in mod indirect cu vapori care se elimind din coloana de
evaporare.

5. Procedeu conform oricdrei din revendicdrile 1-4, caracterizat prin aceea ca pini la
incidlzitorul semifabricatului de bere sau dupa acesta se adauga granule de hamei izomerizate preli-
minar si/sau extracte din hamei.

6. Procedeu conform oricarei din revendicérile 1-5, caracterizat prin aceea ci coloana de
evaporare functioneazi la presiunea 0,1...0,2 MPa si temperatura 75...125°C.

7. Procedeu conform oricdrei din revendicirile 1-6, caracterizat prin aceea ci vaporii din
coloana de evaporare se utilizeazi ca mediu de incélzire in mod direct sau indirect in incalzitorul
semifabricatului de bere si/sau pentru incilzirea altor fluxuri.

8. Procedeu conform oricdrei din revendicdrile 1-7, caracterizat prin aceea ci semifabricatul
de bere din coloana de evaporare se conduce in vasul-tampon, se reduce presiunea lui, conditionand
fierberea si evaporarea.

9. Procedeu conform oricdrei din revendicdrile 1-8, caracterizat prin aceea ¢ii semifabricatul
de bere se incdlzeste si partial se evapord in ansamblul de evaporare, totodatd vaporii formati se
utilizeaza in coloana de evaporare ca mediu de purificare.

10. Procedeu de obtinere a berii, care include fierberea continud a semifabricatului de bere,
decantarea, rdcirea si fermentarea lui, caracterizat prin aceea cd fierberea continud a semifabrica-
tului de bere se realizeaza prin procedeul conform oricérei din revendicarile 1-9.

11. Bere, caracterizatd prin aceea cé ea este obtinutd prin procedeul conform revendicirii
10.

(56) Referinte bibliografice:
1. WO 92/12230 A
2. WO 92/12231 A
3. GB 1383330 A



MD 1375G2

9

8 7
\i__r"“\ /
&
Teava de mentinere Coloana

[ | de filtrare
4 ]
1Va]ori proapeli l
1 2

De a filtrarc /

semifabricarii 10

de berg \ /

: semifabricatului

Tichid de de bere

plamada rece b 6
Larezcrvoru
de tampon cu
api ficrbinie

Condensatorul
recurcnt
La tratarea
apelor reziduale
Fig. 1
Sef sectie: CRECETOV Veaceslav
Examinator:

SURGALSCHI Ecaterina

Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Protectia Proprietétii Industriale
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisinau, Republica Moldova



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DRAWINGS
	Page 8 - DRAWINGS

