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63 Schussfadenauswahl-und Zufiihrvorrichtung fiir Webmaschine.

67 Die Schussfadenauswahl- und Zufithrvorrichtung ent-

hélt einen elektronisch ansteuerbaren Elektromotor (2)
mit Antriebsrad (4) und einem Umlenkrad (5) und einen
Zahnriemen (6) der diese Rader umschlingt. An beiden
Langstrums des Zahnriemens (6) sind Fadenzubringer (7,
7a) so zueinander versetzt befestigt, dass ein Fadenzubrin-
ger (7a) in der Bereitschaftsstellung B und der andere in der
Ubergabestellung U sich befindet. Die Fadenzubringer (7,
7a) besitzen eine Fadendse (9) durch die die Schussfaden
(17, 17a) laufen. In der Bereitschaftssteliung B ist der
Schussfaden (17a) ausserhalb dem Mitnahmebereich des
Schussfadeneintragungsorgan (15), in der Ubergabestel-
lung U ist der Schussfaden (17) diesem vorgelegt. Muster-
gemdss und synchron zum Webzyklus dreht der Elektromo-
tor (2) das Antriebsrad (4) und bewegt dadurch den Zahn- )
riemen (6) und die Stellungen der Fadenzubringer (7, 7a) "15
werden zwangslaufig vertauscht.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Schussfadenauswahl-
und Zufiihrvorrichtung fiir Webmaschine geméss
dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Bekannte Auswiahlvorrichtungen wie zum Beispiel
BE 8 800 691 verwenden durch Steuerkurven be-
wegte Stoss- und Zugelemente an die mittels Elek-
tromagnete Ubertragungsorgane die an Fadenzu-
bringer gekoppelt sind, an- oder abgekuppelt wer-
den. Die fiir solche Vorrichtungen noiwendige
Mechanik beinhaltet neben den Steuerkurven eine
Vielzahl von Hebel, Klinken, Federn, Drehpunkie
und Magnete und sind dadurch bei den heute er-
reichbaren hohen Webgeschwindigkeiten anféllig
auf Funktionssicherheit und Verschleiss und kdnnen
unangenehme Larmquelle sein, zudem ist eine
schonende Fiihrung der Schussfaden wegen Vibra-
tionsanfélligkeit gefardet.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
einfache und funktionssichere Auswahl- und Zufiihr-
vorrichtung zu schaffen die leicht zu bedienen und
servicefreudlich ist.

Die Vorrichtung besteht aus einem Gehduse mit
angeflanschtem Elektromotor, vorzugsweise ein
Schrittmotor oder DG-Motor. Auf der Motorwelle ist
ein Antriebsrad drehfest angeordnet und ein Um-
lenkrad ist am Gehduse befestigt und ein Riemen,
vorzugsweise ein Zahnriemen, oder eine Rollenket-
te, umschlingt die Ré&der. An den beiden Riemen-
trums ist je ein Fadenzubnnger formschlusmg S0
befestigt, dass ein Fadenzubringer in der Bereit-
schaftsstellung ist, wahrend der andere in der Uber-
gabestellung ruht. Miissen die Fadenzubringer ihre
Endstellungen wechseln, dreht der elektronisch an-
gesteuerte Motor das Antriebsrad in der entspre-
chenden Richtung bis die Fadenzubringer ihre End-
stellungen vertauscht haben. Die Fadenzubringer
verbleiben in ihrer Endstellung so lange, bis mu-
stergemiss ein anderer Schussfaden eingewoben
werden muss.

Sind mehr als zwei verschiedene Schussfdden
flir den Webprozess notwendig, wird die Zufiihrvor-
richtung nur mit einem Fadenzubringer eingesetzt,
jedoch fiir jeden Schussfaden eine Vorrichtung.

Es ist aber auch mdglich bei mehr als zwei ver-
schiedenen Schussfdden die Zuflihrvorrichtungen
mit je zwei Fadenzubringer elekironisch so anzu-
steuern, dass drei Halte- und Ruhestellungen fiir
die Fadenzubringer entstehen, dadurch flir zum
Beispiel acht Schussfaden nur vier Zuflihrvorrich-
tungen bendtigt werden. Bei dieser Mehrfachanord-
nung von Zufiihrvorrichtungen ist bei einer Zufiihr-
vorrichtung immer ein Fadenzubringer in der Uber-
gabestellung, der andere Fadenzubringer in der
Bereitschaftsstellung «Hoch», wahrend die Faden-
zubringer der andern Zufiihrvorrichtungen in der
Position Bereitschaftsstellung «Mitte», wo sich die
Fadendsen kreuzen, verbleiben und keine Schuss-
faden vom Schussfadeneintragungsorgen mitge-
nommen werden kdnnen. Jeder Fadenzubringer ist
entsprechend dem mustergemassen Steuerpro-
gramm flr die Elekiromotoren in einer der drei Stel-
lungen und wechsein die Stellungen im Verlaufe
des Webprozesses.
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Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus der folgenden Beschreibung von in der Zeich-
nung schematisch dargestellien Ausfiihrungsbei-
spielen. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 Schussfadenauswahl- und Zufiihrvorrich-
tung mit einem Fadenzubringer in der Ubergabe-
stellung und in der Bereitschaftsstellung;

Fig. 2 die Vorrichtung nach Fig. 1, in schemati-
scher Darstellung;

Fig. 3 beide Fadenzubringer gleichzeitig in einer
Bereitschaftsstellung;

Fig. 4 Vorrichtung mit parallel zueinander beweg-
lichen, durch den Riemen gefiihrte Fadenzufiihrer;

Fig. 5 Qerschnitt durch Befestigungselement und
zwei Riemen mit Fadenzubringer in der Riemenzug-
faser-Ebene.

Wahrend dem Webprozess werden durch ein
Schusseintragorgan 15 Schussfaden 17 von Vor-
ratsspulen 16 abgezogen, in das Webfach eingetra-
gen. Die Auswahl und die Vorlage der Schussfiaden
17 erfolgt mustergeméss durch elekironische An-
steuerung des Elektromotors 2 welcher am Gehau-
se 1 befestigt ist und auf der Motorwelle 3 ein da-
mit formschliissig verbundenes Antriebsrad 4 hat.
Das Umlenkrad 5 ist drehbar am Gehé&use 1 befe-
stigt und der Achsabstand und die Durchmesserdif-
ferenz von Antriebsrad 4 und Umlenkrad § ist so
bemessen, dass die verlangert gedachten geraden
Riementrums des umschlingenden Riemens 6 sich
in der Ubergabestellung U schneiden. Am schiupf-
frei laufenden Riemen 6 sind mittels Befestigungs-
elementen 8 die Fadenzubringer 7, 7a angebracht
die, geftihrt durch die Fiihrungen 10, parallel zu
den Riementrums laufen. Die Schussfaden 17, 17a
gleiten durch die Fadenosen 9 der Fadenzubringer
7, 7a.

Wie in Fig. 2 dargestellt, ist zum Beispiel der Fa-
denzubrmger 7 mit der Fadendse 9 und Schussfa-
den 17 in der Ubergabestellung U wihrend Faden-
zubnnger 7a mit der Fadentse 9 mit Schussfaden
17a in der Bereitschafisstellung B sich befindet.
Muss mustergeméss der Schussfaden 17a in die
Ubergabesteliung U gebracht werden, wird der
Elektromotor 2 entsprechend angesteuert und das
Antriebrad 4 treibt den Riemen 6 an und bewegt
den Fadenzubringer 7a mit dem Schussfaden 17a
in die Ubergabestellung U, wahrend der Fadenzu-
bringer 7 zwangsidufig in die Bereitschaftsstellung
B zuriick fdhrt. Das Kreuzen der Schussfaden 17,
17a erfolgt auf halbem Weg mit gegenseitigem Ab-
stand und ein gegenseitiges Verh&ngen der Faden
ist ausgeschlossen.

Muss aus mehr als zwei verschiedenen Schuss-
faden ausgewahit werden, sind entsprechend mehr
Vorrichtungen eizusetzen. Dabei ist das Ansteuer-
programm fiir die Elekiromotoren so programmiert,
dass von allen eigesetzten Vornchtungen nur der
mustergemésse Fadenzubringer in der Ubergabe-
stellung U ist, wahrend alle andern Fadenzubringer
in der Bereitschaftsstellung B, in Fig. 3 dargestellt,
sind, beziehungsweise ein Fadenzubringer in der
Bereitschaftsstellung B.

Fig. 4 zeigt eine Vorrichtung mit gleichgrossen
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Durchmessern von Antriebsrad 4 und Umlenkrad 5
und parallel zueinander laufenden Fadenzubringern
14, 14a. Die Fadenzubringer 14, 14a sind zwischen
zwei Riemen 12, 12a in der Ebene 11 der Riemen-
zugfasereinlagen 13 angeordnet und mittels der Be- 5
festigungselemente 8 daran formschliissig festge-
klemmt. Durch die gemeinsame Bewegungsebene
von Riemen und Fadenzubringer enstehen keine
Biege- und Kippmomente infolge Beschleunigungs-
und Verzégerungskréfte, hervorgerufen durch die 10
Fadenzubringerbewegungen, auf die Riemen. Eine
zusétzliche Fiihrung fiir die Fadenzubringer ist bei
dieser Anordnung nicht notwendig. Es kann ein Fa-
denzubringer pro Vorrichtung eingesetzt werden,
oder deren zwei. 15

Patentanspriiche

1. Schussfadenauswahl- und Zuflihrvorrichtung
fur Webmaschinen zum wahlweisen Bewegen von 20
Fadenzubringern (7, 7a) zwischen einer Bereit-
schaftsstellung (B) und einer Ubergabestellung (U),
dadurch gekennzeichnet, dass an einem schiupffrei
laufenden Riemen (6) der ein Antriebsrad (4) und
gin Umlenkrad (5) mit bestimmter Durchmesserdif- 25
ferenz und bestimmtem Achsabstand umschlingt,
die verldngerten geraden Riementrumswirkungslini-
en sich in der Ubergabestellung (U) in einem Punkt
(P) schneiden und die an jedem der beiden Rie-
mentrums angebrachten Fadenzubringer (7, 7a) 30
sich in der Riementrumswirkungslinie bewegen und
die Fadenzubringer (7, 7a) so versetzt an den Rie-
mentrums befestigt sind, dass der eine Fadenzu-
bringer (7a) in der Bereitschafisstellung (B) ist,
wahrend der andere Fadenzubringer (7) in der 35
Ubergabestellung (U) ist und diese Steliungen
durch Drehung des Antriebsrades (4) zwangsweise
vertauscht werden.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Antriebsrad (4) und Umlenkrad 40
(5) gleichgrosse Durchmesser aufweisen und von
zwei Riemen (12, 12a) umschlungen sind und zwi-
schen den Riemen (12, 12a) in der Ebene (11) der
Riemenzugfasereinlage (13) die Fadenzubringer
(14, 14a) formschliissig mit beiden Riemen (12, 45
12a) befestigt sind, so dass keine Biegemomente
infolge Beschleunigungs- und Verzogerungskréfte
von den Fadenzubringern (14, 14a) auf die Riemen
(12, 12a) wirken und die Fadenzubringer (14, 14a)
ohne zusatzliche Fihrungselemente bei Drehung 50
des Antriebrades (4) geradiinige und parallele Be-
wegungen zueinander ausfiibren.
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