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Ved en fremgangsmide ug et apparatl til afbening af kad
sasom skinker og bov ved at bringe kedet under pres 1 en
presse, mens kodel samtidiq tillades at undvige til sider-
ne for presseretningen, saledes at kedet ved trvkket los-
nes fra benene og beveqes til siderne, mens benene tilba-
gehvldes mellem de modst dende samvirkende presscoverfla-
der, har mindst én af de samvirkende presseoverflader {9)
midler (10), som passer 1 formen til benenrs form. fortrins-
vis har preﬁseOVerflnd»n en fordybning (103, son i det ve-
sentlige passer til benenes form, mens presseoverfladen

er af et elastisk deformerbart materiale vg understetles

i pressen, mens der efterlades el frit rum smellem den oq
dens understetning, siledes at det elastisk deformerbare
materiale tranger ind i dette frie rum, nar det deformeres
af benene i kedet under presningen, hvilken fordybning kan
have et samlet volumen, som er omtrent liq med voluminet
af benene i kedel, men en dybde 1 presseretningen, som er
mindre end benenes tykkere dele, og en udstrakning vinkel-
ret pa presseretningen, som er bredere end benencs hredde

i samme retning.

.fortseattes
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Opfindelsen angdr et apparat af den i krav 1's indledning

angivne art.

Et sddant apparat er kendt fra hollandsk patentansggning
nr. 77 07838. Deri bliver ke¢det ikke ¢delagt i struktur,
men skubbet bort i sideretningen i relativt store klumper
og sd&ledes i hovedsagen lg¢snet fra benene der. Dette er
en afvigende metode fra, hvad der sker i1 sakaldte ben-
presser, i hvilke ben og k¢d sammenpresses i et lukket
rum under he¢jt tryk, idet kedet derved omdannes til en
pasta-lignende tilstand, s&ledes at det kan forlade rum-

met gennem smd dbninger. S&danne benpresser anvendes ofte

" til at udvinde ko¢drester, som stadig er fastgjort til be-

nene, efter at disse er blevet udnyttet ved afbening,
f.eks. manuelt, eller til at opnd k¢d fra smd dyr med en

masse relativt smd ben, sasom fjerkra og fisk.

Opfindelsen tilsigter at forbedre sddanne kendte appara-
ter med henblik p& at opnd en mere fuldstendig fjernelse
af keod fra benene med mindre beskadigelse af ke¢det og
mindre knusning af benene ved relativt lave tryk.

Dette opnds ifplge opfindelsen ved, at det indledningsvis
angivne apparat er ejendommeligt ved det i krav 1l's ken-

detegnende del angivne.

Dette betyder, at benene ved slutning af presningsopera-
tionen finder en plads imellem presseoverfladerne, sédle-
des at de pd den ene side ikke knuses mellem disse over-
flader, og disse overflader pa den anden side kan berg¢re
hinanden i alle zoner, hvor der ikke er nogen ben imellem
dem, sdledes at kepdet presses mere fuldstandigt ud. Dette
giver et h¢jt ke¢dudbytte, hvori der ikke er nogen ben-
splinter og ingen benmarv er til stede. Den manglende
tilstedevarelse af benmarv er fordelagtig for at bevare
smagen i k¢det. Desuden forbliver en vasentlig del af
bindevavet, hvormed k¢det er forbundet til benene, sammen
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med benene, og adskilles sd&ledes fra koedet.

Hvis presseoverfladen af mindst det ene presselegeme har
midler, som passer til benenes form, kan det pdagaldende
presselegeme vare et legeme af udeformerbart materiale,
f.eks. et metallegeme, selv om det ogsd kunne vare et le-~
geme af elastisk deformerbart materiale. Hvis presseover-
fladen alternativt har midler, som kan tilpasses benenes
form, kan det ngdvendige elastisk deformerbare materiale
have en plan presseoverflade, ndr det ikke presser, og
ndr der ikke er ben til stede imellem presseoverfladerne.
En kombination af de to alternative muligheder kan anven-

’ des.

Opfindelsen skal i det f¢lgende narmere beskrives med
henvisning til tegningen, hvorpa:

fig. 1 er et lodret snit til venstre og sidebillede til
h¢jre for et lodret fungerende presseapparat ifg¢lge op-
findelsen i en forste udf¢relsesform,

fig. 2 er et lodret snit af apparatet i fig. 1 langs 1li-
nien II-II i fig. 1 i den venstre del, og et billede fra
ydersiden set i samme retning i den h¢jre del,

fig. 3 er et billede af en detalje ved dette apparat,

fig. 4 viser i en stor mdlestok i lodret snit en del af
apparatet i fig. 1 og 2 i en anden udfgrelsesform langs
linien IV-IV i fig. 5,

fig. 5 er et snit i denne detalje vinkelret pd snittet i
fig. 4,

fig. 6 viser et billede af den ¢verste presseoverflade af
et sddant apparat ifglge fig. 4 og 5 i en af mange mulige
udfgrelsesformer,
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fig. 7 viser denne ¢gverste presseoverflade i en af de ¢v-
rige mulige udf¢grelsesformer,

fig. 8 viser noget diagrammazssigt de vigtigste dele af et
apparat if¢lge opfindelsen i en anden udfgrelsesform i
vandret billede fra siden, og

fig. 9 viser et delsnit i en stor malestok af apparatet i
fig. 8 langs linien IX-IX i fig. 8.

Det i fig. 1 og 2 viste apparat har en ramme 1, og deri
et transportbdnd 2 f¢rt over endevalser 3 og 4, idet et
drev til valsen 4 ikke er vist. Transportbandet kan vare
et metalband eller et gummibdnd eller lignende med arme-
ringer deri og har en overside, f.eks. bestdende af et
vaesentligt antal smd huller, for at trazkke ke¢det efter
sig ved friktion.

Rammen 1 barer to pressecylindre 5, som er indrettet til

at bevage en ¢verste presseplade 6 op og ned.

Pladen 6 har et presselegeme 7 af et elastisk plastmate-

riale, f.eks. massivt polyurethan med en hadrdhed pa

f.eks. fortrinsvis mellem 60 og 100° shore, og iszr om-
kring 90° shore, hvormed gode resultater er opndet. Dette
legeme 7 rager fortrinsvis noget under underkanten af me-
talsidestykker 8 pa pladen 6. Da dette materiale lige som
syntetisk gummi, som ogsé& kan benyttes dertil ved defor-
mation, opretholder et hovedsageligt konstant volumen, ma
det n¢dvendigvis bulne ud til siderne, nar det sv¢bes om-
kring et ben i ke¢det, som skal presses. Da dette er ufor-
delagtigt, undgds det her for derved at forbedre presning
og fjernelsen af kod ved at tilvejebringe en fordybning i
en plade 9 i pladen 6. Det elastiske materiale for lege-
met 7 kan sdledes bulne ud i denne fordybning 10 under
presning. Fortrinsvis har fordybningen 10 en form, som
passer til formen af benet eller benene i kg¢dstykket, som
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skal presses, og fig. 3 viser en mulig form for denne
gennemgaende fordybning 10.

Hvis det ¢nskes, kan et tilsvarende elastisk legeme an-
bringes under undersiden i bordet, og i betragtning af
transportbandet er dette kun muligt, hvis bandet tillades
at f¢lge fordybningerne af sddan en elastisk underside
uden at g¢re skade. I fig. 2 er et sadant legeme vist med
punkt- og streglinier og med henvisningstallet 7', og og-
s& der er en sddan plade 9' med udbulningsfordybning 10°'.

Presserummet har to modstdende tvargdende ender, snittet
i fig. 2, et bredt, i det vaesentlige rektangulart udle¢b
11, 12 for k¢d med rundede hj¢rner. Der er midler til at
tillade passagen og afskaringen af k¢det, her dannet ved
drejeventiler 13 med en lang gennemgdende &bning 14, som
drejes efter presning pd en mdde, som skal beskrives.

Rammen har et f¢debord 15, hvorpad k¢det, som skal behand-
les, l=zgges, og hvorfra det kan bringes til at glide pé
transportbdndet 2, og der er et hus 16 over den fogrste
del af transportbdndet for at beskytte personalet, nar
kg¢det indf¢res.

Den g¢verste presseplade 6 barer to de¢re 17 og 18. Under
presningen lukker disse presserummet langs de to modstéd-
ende sider, som er anbragt pad tvers af transportbandet.
Begge d¢re er ophangt fra den ¢verste presseplade 6 ved
hjelp af drejeled 10 og stznger 20, som hver er forbundet
via fjederpufferorganer, som ikke er vist p& d¢rene. Led-
dene 19 er drejeligt forbundet til et &g 21 som en balan-
cearm, som har sit omdrejningspunkt ved 22 nar dets midte

- for forbindelsen til pladen 6.

I en lgftet position af pressepladen 6 er d¢rene 17 og 18
ophengt i positionerne, som er vist i fig. 1. K¢d med ben
deri anbringes nu p& bordet 15, og glider derfra pé

-+
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transportbandet 2. Dette band fgres til hg¢jre med dets
gverste del som vist i fig. 1, idet ke¢det indf¢res under
huset 16 og passerer under d¢ren 17 ind i presserummet.
Transportbdndet standses nu, nar k¢det har ndet omkring
dg¢ren, som er i en nedre position og sdledes tilbagehol-
der k¢det, selv hvis transportbandet bevager sig lidt for
langt f¢r standsning.

Drejeventilerne 13 har hver en forkr¢pning 23 tat ved d¢-
ren 17, i indgreb med en hydraulisk eller pneumatisk cy-
linder 24, som er forbundet drejeligt med dens nederste
ende i rammen. Ventilerne 13 er med deres &bninger 14 i
den i fig. 2 viste position, nar den ¢verste presseplade
6 er i lgoftet position og under presning.

Pressepladen 6 bevages nu nedad med cylindrene 5. D¢rene
17 og 18 bevager sig nedad sammen med den, og s& snart
dgpren 18 nar bunden af presserummet, drejer &gene 21 for
at skubbe dgren 17 udad, sdledes at presserummet er helt
lukket f¢r presningen starter eller ndr hg¢je tryk. Pres-
sepladen 6 bevages nu yderligere nedad, og stangerne 20
bevager sig videre med pressepladen, idet fjederpufferne
optager denne bevaegelse elastisk, fordi d¢rene ikke Kkan

bevage sig yderligere nedad.

Det elastiske presselegeme sammentrykker nu ke¢det pd en
sddan madde, at dette ko¢d skilles fra de deri tilstedeva-
rende ben, sdledes at ke¢det forlader presserummet gennem
dbningerne 14 i ventilerne 13 gennem udlgbsforbindelserne
11 og 12. Benene forbliver pa plads, og ved slutningen af
pressebevagelsen er de elastisk omsluttet under tryk af
det elastiske legeme 7. Ved slutningen af presseperioden
betjenes cylindrene 24 pa en sddan mdde, at ventilerne 13
drejes sdledes, at overkanten 25 af deres abninger 14 af-
skerer ke¢det udmarket, sdledes at dette adskilles godt
fra benene og ikke mere er forbundet dertil med bindevav,
sener eller lignende. Umiddelbart derefter drejes venti-
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lerne 13 tilbage til den med cylindrene 24 viste positi-
on. Pressepladen 6 lgftes nu, sdledes at den vender til-
bage til den i fig. 1 og 2 viste position, mens d¢grene 17
og 18 l¢ftes og transportbandet bevager sig sadledes, at
benene kan passere under underkanten af d¢ren 18 til hg¢j-
re 1 fig. 1, hvor disse ben bliver f¢rt ud.

Ved 26 kan et spre¢jterensningsapparat rense transportban-
det 2.

Under presning vil det elastiske materiale af presselege-
met 7, og, ved tilstedevarelsen af legemet 7', blive de-
formeret under opretholdelse af samme volumen. Materialet
derfra, som forskydes med benene i kg¢det, kan nu bulne ud
i det frie rum eller fordybningen 10, og hvis den findes
10'.

Presselegemet 7 (7', hvis det findes) kan sdledes give en
god presning og helt indeslutte benene med legemet uanset
den kendsgerning, at et temmelig hdrdt elastisk syntetisk
materiale paf¢gres, ved hvilket hardheden som sadan giver
en bedre presning og lg¢sning af k¢det fra benene og min-
dre slid af presselegemet, end et presselegeme af blegdt
elastisk materiale ville ggre.

Som vist er rummet 10 (og 10') udformet i en plade 9 (el-
ler 9' respektivt) som en gennemgdende &bning deri. Hvis
det ¢nskes at behandle, f.eks. et enkelt lige ben, med et
ben med vasentlige afvigende dimensioner eller med andre
variationer med hensyn til bensystemet, for hvilket pla-
den 9 i fig. 3 er beregnet for sa vidt formen af dens &b-
ning 10 angdr, anvendes en plade med samme yderdimensio-
ner, men med en anden formet &bning 10. Det er let at
indfgre en sddan anden plade i pressen til erstatning af
den i pladen tilstedeverende pd fglgende mdde. Sidevaggen
27 i presserummet ved hver ende har en lodret styrespalte
34 (fig. 1 til venstre), hvori hver d¢r 17, 18 er i ind-
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greb med en fremragende smal kant 28 (de ¢verste dele
synlige i fig. 2), sdledes at disse dg¢re styres passende
op og ned. Sidevaggen 27 har ved hver ende en bane eller
bandplade 30, som er drejeligt forbundet ved 29 til ram-
men til begge sider af k¢dudtgmningsadbningen 11. Vaggene
27 er, i den viste position, hvori de lukker presserummet
over drejeventilerne 13, holdt i en position med enkle
laseorganer sdsom hurtigt aftagelige klemmer eller tvaer-
stenger. Disse vagge bazrer et antal arme 31, som bzrer en
trykblok 33 med bolte 32. Boltene 32 strazkker sig gennem
armene 31, i forhold til hvilke de kan forskydes og fast-
gores med mgtrikker, saledes at trykblokken lige netop
lukkende bergrer de tilst¢dende drejeventiler 13, og séa-
ledes at denne ventil er mere eller mindre lukket, men
alligevel let kan dreje. Detaljerne deraf fremgdr klart
uden yderligere forklaring.

Bade til at rense trykrummet og tilst¢dende dele som til
at erstatte en plade 9 (og hvis det ¢nskes ogsd et ela-
stisk presselegeme 7), er det muligt at friggre vaggene
27 og tvinge dem udad omkring drejetappene 29. Dette til-
lader fri udadgdende svingning af de¢rene 17, 18, og det
er nu let muligt at forskyde legemet 7 og pladen 9 ganske
enkelt i deres eget plan imellem sidestykkerne 8 udad og
i pressepladekonstruktionen, for at unders¢gge dem, rense
dem og erstatte dem med henholdsvis et andet legeme eller

plade.

Hvis der ogsa er et elastisk presselegeme 7' med en plade
9' under transportbadndet 2', er det ogsd let muligt at
erstatte disse dele, f.eks. ved at l¢gsne valser 3 og fore
dem til hg¢jre i fig. 1, sdledes at transportbdndet slzk-
kes og kan le¢ftes tilstrakkeligt til at give adgang til
nazvnte del 7' og 9', som kan vare anbragt l¢st i en for-
seznket del af det nederste bord'36 af pressen.
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Hvis der kun er meget tynde ben i k¢det, f.eks. i steorre
antal sasom til hele fjerkrazkroppe, er det muligt som &b-
ningen 10, 10' i pladen 9 eller 9' ganske enkelt at valge
en rektangulzr abning, fortrinsvis med afrundede kanter.

Fjederpufferne i konstruktionen 19, 20 for d¢rene 17, 18
kan erstattes af smd hydrauliske eller pneumatiske cylin-
dre, sdledes at det er muligt at bringe disse d¢re nedad
for at lukke presserummet, indtil de lige berg¢grer oversi-
den af transportbandet, hvorefter disse cylindre betjenes
for at presse dg¢rene 17, 18 ned i tilstrzkkelig presse-
kontakt med transportbandet. I dette tilfazlde er det mu-
ligt at udelade a&gene 21 og ophange d¢rene 17, 18 umid-
delbart fra deres overside af den stive presseplade 6. I
dette tilfzlde kan underkanterne af dgrene vare temmeligt
hpjt over transportbdndet i den l¢ftede position af pres-
sepladen, og hvis denne plade er i den nederste position,
beh¢gver de endog ikke at bergre transportbandet uden be-
tjening af sddanne hydrauliske eller pneumatiske cylin-
dre.

Fig. 4 og 5 viser, hvorledes en del af den ¢verste pres-
seplade 6 i fig. 1 og 2 kan udfgres pd en anden made.
Fig. 4 og 5 svarer i snitplan henholdsvis til fig. 2 og 1
og angiver i st¢rre mdlestok en presseplade 7, som er-'
statter presselegemet 7 i fig. 1 og 2, indesluttet imel-
lem selve pladens 6 legeme og sidestykkerne 8 som oven
for beskrevet. Legemet 7 kan vare af rustfrit stal, men
kan ogsd vare fremstillet af gummi eller et andet ela-
stisk materiale med en hdrdhed som beskrevet. Dette lege-
me er langs sin overside 39 i fuld bergring med pladens 6
legeme, men hvis det er fremstillet af elastisk materia-
le, kan der vare en passende fordybning i undersiden af
pladens legeme, eller der kan vare en separat plade med
en fordybning sasom 9, 10 i fig. 1 og 2.
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I dette tilfazlde har legemet 7 en fordybning 10 i sin un-
derside til at optage benene, dimensioneret sa den har et
rumfang, som er omtrent lig med eller blot lidt st¢rre
end benene, men en noget mindre dybde og en noget st¢rre
bredde. Formen af fordybningen passer groft til formen af
benene. Fordybningen 10 kan have en temmelig indviklet
form for at fplge konturen og forskellene i benenes tyk-
kelse, iszr til k¢dstykker med mere end et ben, som det
skal beskrives mere detaljeret med henvisning til fig. 6
og 7. Fordybningen 10 har afrundede hj¢rner og overgange

som vist.

Fig. 6 viser legemet 7 med en fordybning 10 til skinker,
hvis yderkontur er vist med punkt- og streglinie 40. Be-
nene deri er vist med punkt- og streglinier, os coxae er
angivet med 41, femur med 42, patelle med 43, tibia med
44 og fibula med 45. Den ydre periferi af fordybningen 10
er vist med 46, og da fordybningen har skra kanter, er de
dybere pladebunddele af fordybningen begranset til at
mindre areal begrznset af linie 47. Fordybningen 10 kan
have samme dybde overalt, f.eks. 12 mm dyb, med undtagel-
se af delene, som optager enderne af os coxae 41, hvor

fordybningen kan vere mindre, f.eks. 8 mm, og i fig. 6

angiver graznselinie 48 overgangen mellem de dybe og min-
dre dybe dele.

Fig. 7 viser et legeme 7 til at behandle bov. Punkt- og
streglinien 50 angiver den ydre periferi deraf. Punkt- og
streglinierne angiver ogséd konturen af benene der, 51 for
scapula, 52 for humerus, 53 for radius og 54 for ulna.
Som i fig. 6 er 46 og 47 graznselinierne for fordybningen
10, forbundet med skra sider som vist i fig. 4 og 5. I
omrddet for scapula 51, som er temmelig tynd sammenlignet
med de ¢vrige ben, er fordybningen 10 lavere end i de ¢v-
rige omrdder (f.eks. 8 mm), og overgangen mellem delene
med forskellige dybder er angivet med en linie 56. Som
angivet er benene delvis tykkere end dybden af fordybnin-
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10

gen, og dette betyder, at de knuses noget ved slutningen
af presningsperioden, men da er fordybningerne nasten el-
ler helt lukket, idet legemet 7 bergrer den nederste pla-
de eller bdndet 2 (fig. 1 og 2), sdledes at ingen ben-
splinter kan forlade fordybningen.

Ogsd denne type presselegemer 7 kan let udskiftes, f.eks.
for at skifte fra typen i fig. 6 til typen i fig. 7, ved
at svinge vaggene og d¢rene 8, 17, 18 udad som beskrevet
i det ovenstdende, hvorefter legemet 7 kan glide ud af
pressen og erstattes med et andet, renset, undersggt
0.s8.V.

Hvis presselegemet 7 i dette tilfazlde ogsd er fremstillet
af hardt gummi eller et tilsvarende elastisk materiale,
kan fordybningen 10 have et noget mindre volumen end be-
nene for at fjerne ke¢det derfra bedre uden overhovedet at
knuse dem.

Fig. 8 og 9 viser kun de mest vasentlige dele af presse-
apparatet ifglge opfindelsen i en anden udfgrelsesform,
som har to valser 60 med vandret akse. K¢dklumper med ben
tilfgres over et forsyningsbord 61 mekanisk eller manu-
elt. De bergrer sdledes den ¢verste del af periferien af
den nederste valse 60. Hver valse 60 har to udragende
ringformede dele 62 og 63 for den ¢verste valse og 64 og
65 for den nederste valse. Imellem disse ringformede dele
pa hver valse er udformet en rundtgdende rille, hvoraf
dybden er lig med eller st¢rre end bredden. I hver af
disse riller er anbragt en ring 66, 67 af et temmeligt
hdrdt elastisk syntetisk materiale, f.eks. massivt poly-
urethan med en hdrdhed 90° shore. Den ¢gverste valses 60

- ring 66 og den nederste valses 60 ring 67 har samme tvar-

snitsform og efterlader et frit rum 68 wved hver side i
rillen. Den udvendige overflade af hver ring 66, 67 er
ikke cylindrisk, men er stumpvinklet, sdledes at en rhom-
beformet fordybning 69 er dannet som vist mellem de to
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11

ringe, hvor de kommer i ber¢ring.

Til venstre for ringene 66, 67 og til hgjre derfor ses to
forskellige midler til at skazre eller klemme kg¢det, som
er adskilt fra benene. Til h¢jre bergrer de ringformede
dele 63 og 65 hinanden, sdledes at kg¢det presses ud og
klemmes bort mellem dem. Ved venstre i fig. 9 efterlader
ringene 62 og 64 i denne position et smalt rum 70, og den
ringformede del 64 bzrer en skarering 71 fastgjort der-
til, idet den danner bro over mellemrummet 70.

Rillen 69 kan vare fortsat helt omkring i ringene 66 og
67, eller disse ringe kan have en cylindrisk overflade
med et antal diskrete fordybninger for derved blot at
danne lokale riller 90 af den o¢nskede form, som passer
til lazngden og rumfanget af benene i ke¢det, som skal be-

handles.

Dette apparat i fig. 8 og 9 er isar egnet til klumper af
k¢d med ét eller blot f£f& hovedsageligt rette ben pad linie
der, sédsom kylling- eller kalkunben. K¢det tilf¢res over
fodebordet 61 med benenes langderetning i planet for fig.
8 og vinkelret pa planet i fig. 9. K¢det trzkkes afsted
med den nederste valse 60 til klemmen mellem valserne, og
bliver der presset sadledes, at ke¢det gradvis, nar det
nezrmer sig klemmen, skubbes og forskydes fra benene i det
aftagende rum imellem ringene 66, 67. Kgdet vil hovedsa-
geligt bulne ud til siderne som vist i fig. 9 og klemmes
bort med de ringformede dele 63 og 65 eller skares bort

med skereringen 71.
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Patentkr é v e

1. Apparat til at fjerne k¢d fra ben, f.eks. skinker og
bov, hvilket apparat har en presse med to presselegemer
(7, 7', 66, 67), hvoraf det ene er bevaegeligt i retning
imod det andet og bort fra dette for at presse k¢det med
benene imellem deres presseoverflader, sa k¢det bliver
lgsnet fra benene og f¢rt til siden pa tvars af presse-
retningen, sd det kan undvige imellem presseoverfladerne,
kendetegnet ved, at presseoverfladen pa mindst
det ene af de samvirkende presselegemer (7, 7', 66, 67)
har midler (9, 9', 10, 68, 69), som passer til og/eller
kan tilpasses benenes form, og at denne tilpasningsevne
er muliggjort ved anvendelsen af et elastisk deformerbart
materiale til presseoverfladen med et frirum (10, 68)
imellem det deformerbare materiale (7, 7', 66, 67) og
dets tilsvarende underst¢tning (6, 36, 60, 62-65), sdle-
des at det elastisk deformerbare materiale traznger ind i
dette frirum (10, 68), nar det deformeres af benene i ko-
det under presningen.

2. Apparat ifglge krav 1, kende tegnet ved, at
det elastisk deformerbare materiale af det ene eller beg-
ge presselegemerne (7, 7', 66, 67) har en hardhed pa mel-
lem 60° og 100° shore, fortrinsvis omkring 90° shore.

3. Apparat ifglge krav 1 eller 2, k ende tegne t

ved, at det elastisk deformerbare legeme (7, 7') er un-
derstpttet af en hdrd underste¢tning (6, 36), og at fri-
rummet er dannet ved hjzlp af en fordybning (10) imellem
underst¢gtningen og den modsat legemets presseoverflade
beliggende side af legemet for at muligggre, at legemets
materiale kan bulne ud i fordybningen (10) under presnin-
gen.

Iy
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4. Apparat ifglge krav 3, kende tegnet ved, at
fordybningen er udformet i et separat og let aftageligt
legeme (9, 9') imellem det elastisk deformerbare legeme

(7, 7') og underste¢tningen (6, 36).

5. Apparat ifglge krav 4, kende tegnet ved, at
det separate legeme (9, 9') er en plade, idet fordybnin-
gen (10) er en &bning, som strzkker sig helt gennem pla-

den.

6. Apparat ifglge krav 1 eller 2, kende tegnet
ved, at midlerne til tilpasning til benenes form omfatter
en fordybning (10) i presseoverfladen af mindst ét af de
samvirkende presselegemer (6, 36), og at fordybningen
(10) har en uregelma@ssig form med en i langderetningen

varierende bredde og dybde.

7. Apparat ifglge krav 6, kende tegnet ved, at
fordybningen er L- eller Z-formet.

8. Apparat ifg¢lge ethvert af kravene 1 til 7, kende -
tegnet ved, at det har to endelgst bevagelige pres-
selegemer, f.eks. valser eller band (66, 67), som har en
fordybning (69) og/eller et frirum (68) udformet i mindst
det ene legeme, og at legemerne (66) er bevagelige,
f.eks. drejelige, i retning imod hinanden og fra hinanden
for at indeslutte og presse k¢det derimellem og befri be-

nene deri under presningen.

9. Apparat ifglge krav 8, kende tegnet ved, at
presselegemerne (66, 67) i den indbyrdes presseposition
danner en fordybning (69) imellem sig, som i tom tilstand
har rhombe-form i et plan gennem présseretningen og vin-
kelret pad deres bevagelsesretning med den mindste'diago-

nal i presseretningen.
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10. Apparat ifglge krav 9, kende tegnet ved, at
fordybningen (69) i presseoverfladen imellem presselege-
merne er udformet med en kontinuerlig rille (69) i det
ene eller begge presselegemer (66, 67), hvilken rille
(69) har samme tvarsnit hele vejen og strzkker sig i le-
gemernes bevaegelsesretning.

11. Apparat ifglge krav 8, kende tegnet ved, at
mindst én af presseoverfladerne imellem presselegemerne
(66, 67) er forsynet med et antal pad hinanden f¢lgende
adskilte fordybninger (69).

12. Apparat if¢lge ethvert af kravene 8 til 11, ke n -
detegnet ved, at et elastisk presselegeme (66,
67) pd de tre sider, bortset fra presseoverfladen, er sa-
ledes omsluttet af et stift hus (60, 62-65), at der ef-
terlades frirum (68) imellem samme og presselegemerne
(66, 67) pa begge sider af presseomrddets midterpunkt,
set pd tvars af presselegemernes bevagelsesretning.

13. Apparat ifglge ethvert af kravene 1 til 7, og hvor
der findes udf¢ringsmidler for det fra benene pressede
kod, kendetegnet ved, at udfgringsmidlerne om-
fatter drejeventiler (13), som har en gennemgdende diame-
tralt forl¢gbende passage (14) for at muliggg¢re, at ke¢det
i én vinkelposition kan passere, og for at standse k¢det
i en anden vinkelposition.

14. Apparat ifglge krav 13, k ende tegnet ved,
at presserummet imellem presselegemerne (7, 7') har ke¢d-
udfgringsforbindelser (14) langs de to over for hinanden
liggende sider, og at der langs de to andre sider findes
dgore (17, 18), som er bevagelige i presseretningen, sdle-
des at de i en position, abningspositionen, tillader, at
kod fores ind i presserummet og ben efter presning fgres
ud af presserummet, og sdledes, at dgrene i den lukkede
position forhindrer, at k¢d kommer ud fra presserummet
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langs de navnte to andre sider.

15. Apparat ifplge krav 14, k ende tegnet ved,
at d¢rene (17, 18) er ophangt i en lodret bevagelig ¢vre
pressevalse (6), som barer det ¢verste presselegeme (7),
sdledes at de kan blive tilbage, efter at de er blevet
lukket ved en yderligere, nedad rettet bevagelse af pres-

sevalsen (6).

16. Apparat ifglge krav 15, ken de tegnet ved,
at en d¢r (17) er ophengt sdledes i pressevalsen (6), at
dens underkant befinder sig i en h¢jere position end den
over for d¢ren (17) liggende d¢r (18), og den fgrste dor
(17) er anbragt ved k¢dets indgangsside, og at den over
for denne liggende d¢r (18) er anbragt ved udgangssiden
for de efter presningen tilbagevarende ben.

17. Apparat ifglge krav 15 eller 16, kende teg -

n et ved, at hver d¢r (17, 18) er anbragt ophangt fra
enderne af en vagtstang (21), hvis ophazngningspunkt (22)
beliggende nzr ved stangens midte er svingeligt lejret

gennem den gverste pressevalse (6).

18. Apparat ifplge et af kravene 15 til 17, ke nd e -

t e gnet ved, at fjederorganer sasom hydrauliske
dempningscylindre forbinder d¢rene med deres underst¢t-
ningsorganer (19, 20, 21) for at trykke d¢rene (17, 18)
ned i deres lukkede position.

19. Apparat ifgplge ethvert af kravene 14 til 18, ke n -
detegnet ved, at d¢rene (17, 18) er sdledes dre-
jeligt ophzngt, at de kan svinge bort fra presserummet om

en vandret, over d¢rene beliggende akse.

20. Apparat ifglge krav 19, kende tegnet ved,
at der findes lodrette styr (27, 34) til at styre d¢renes
(17, 18) lodrette bevagelse, hvilke styr ligeledes er
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svingeligt lejret (omkring 29), pa en sd&dan made, at de¢-
rene Kan svinge bort fra presserummet.

21. Apparat ifglge ethvert af kravene 1 til 7 eller 13
til 20, k ende tegnet ved, at et transportband
(2), som er forsynet med en ru overflade, passerer gennem
presserummet imellem presselegemerne (7, 7') for at bare
kodet og de tilbagevarende ben og udg¢gre den nederste
presseoverflade.

22. Apparat if¢glge krav 21, k ende tegnet ved,
at transportbandet (2) i presserummet ligger pa et ela-
stisk deformerbart, stationart presselegeme (7').

23. Szt af plader (9) med fordybninger (10) med gensidigt
forskellige former, k ende tegnet ved, at hver
fordybning (10) er en &bning, som strzkker sig helt gen-
nem pladen, og at hver plade er indrettet til at passe
med og anvendes i et apparat if¢lge krav 5.

«
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