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Tkacki wal osnowowy o lekkiej konstrukcji z tworzyw sztucznych
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Walt osnowy jest elementem Kkrosna tkackiego
i stuzy do nawiniecia okres$lonej dlugos$ci osnowy
potrzebnej do wyprodukowania tkaniny. Stoso-
wane dotychczas w krosnach tkackich waty osno-
wowe wyrabiane sg w znany spos6b z drewna lub
z rur metalowych.

Glowice tych waléw wraz z czopami wykonane
sg jako odlewy zeliwne polgczone z walem w zna-
ny sposdéb. )

Waly metalowe sg bardzo ciezkie i niewygodne
w transporcie miedzy poszczegdlnymi fazami tech-
nologicznymi, natomiast waly drewniane sg malo
trwale i ulegajg szybkiemu uszkodzeniu.

Tkacki wal osnowowy wedlug wynalazku po-
zbawiony jest tych wad, a cechuje sie duzag trwa-
loscig i mniejszym ciezarem niz wat drewniany.
Wal osnowowy bedacy przedmiotem patentu wy-
konany jest z tworzyw wielowarstwowych (lami-
natu) na ktore skladajg sie zywice syntetyczne ja-
ko $rodki wigzgce oraz warstwy nosne na przy-
klad: papier, tkanina lub wlbékna szklane w for-
mie maty.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w
przykladach wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia tkacki wal schematycznie w wi-
doku ogélnym, fig. 2 przedstawia polgczenie ru-
ry 1 z glowicg 2, w przekroju podiuznym, fig. 3
spos6b formowania rury z kilku segmentéw.

Jak widaé na fig. 1 watl sklada sie z rury lami-
natowej 1, glowic 2 wraz z czopami, oraz tarcz

53560

10

15

20

25

30

2

hamulcowych 3 i tarcz ograniczajgcych 5. Glowi-
ce 2 polaczone sg z rurg 1 na stale, natomiast
tarcze 3 i 5 do demontazu. Rura laminatowa 1
wykonana jest przez nawiniecie na rdzeA meta-
lowy kilku warstw noSnych (mata lub tkanina
z wilbkien szklanych, wzgl. tkanina bawelniana
lub papier) z réwnoczesnym napawaniem zywicg
syntetyczng jako Srodkiem wiazgacym.

Glowica 2 wraz z czopem wykonane mogag byé
z zeliwa lub poliamidu wzgl. z laminatu w po-
laczeniu z metalem. Polgczenie rury 1 z glowi-
cami 2 — przedstawione na fig. 2, wykonane jest
przez klejenie za pomocg klejéow epoksydowych,
fenolowych lub poliestrowych.

W celu trwalego i dostatecznie mocnego pola-
czenia sktadanych elementéw 1 i 2 ich koncowki
maja stozkowe uksztaltowanie powierzchni klejo-
wych, w ten spos6b, Ze rura 1 ma na koncach
stozkowe wydrazenia o kgcie nachylenia na wiek-
szym niz 9°, a glowice Sciecia o takim samym na-
chyleniu powierzchni dolegajacych.

W ten sam spos6b dokonane moze byé polgcze-
nie kilku odcinkéw rurowych w jeden element
o dowolnej dlugosci w miejsce rury 1 o ograni-
czonej dlugos$ci. Przyklad takiego wykonania
przedstawiony jest fragmentarycznie w przekroju
podluznym na fig. 3.

W tym przypadku odcinek $rodkowy winien
mieé na obu koncach stozkowe $ciecia, przy czym
ich nachylenie w stosunku do osi winno by¢ nie
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wieksze niz 5° i przy dalszych kolejnych odcin-
kach (zlaczach) kierunku kofica walu nachylenie
to moze stopniowo sie zwieksza¢é az do 8°. Po-
nadto w miejscach lgczenia i w miejscach naj-
wiekszych obciagzen zginajgcych — szczegélnie
przy diugich rurach mozna stosowaé usztywnienie
oraz wzmocnienie konstrukcji walu przez staso-
wanie sztywnych krazkow 7 na przykiad: z lami-
natéw papierowo-bakielitowych lub tekstylno-ba-
kielitowych. .

Konstrukcja walu wedlug wynalazku zapewnia
wysoka wytrzymalo§é zlgcza i dostateczng od-
porno$é na duze naprezenia zginajgce i skrecaja-
ce jakie wystepujg w watach osnowowych pod-
czas procesu tkania. Ponadto — przez stozkowe
dopasowanie powierzchni 1gczonych zapewniona
jest réwniez centryczno$¢ walu podczas montazu.

Do glowic 2 walu osnowowego przymocowane s3
tarcze hamulcowe 3 za pomocy $rub 4, natomiast
tarcze ograniczajgce 5 naloZzone luzno sg na wat
i mocowane przez zaciskanie uchwytéw pierscie-
niowych za pomocg $rub 6. Polozenie tarcz ogra-
niczajagcych 5 moze byé regulowane na dowolna
odlegltosé od konca watu.

Opisany wal wedlug wynalazku wykonany moze
by¢é w réznych odmianach (np. bez tarcz) oraz z

53560

10

15

- 4
réznym przeznaczeniem zaréwno do krosna tkac-
kiego (np. wat towarowy) jak i innych maszyn.

Zastrzezenia patentowe

1. Tkacki wal osnowowy o lekkiej konstrukcji
z tworzyw sztucznych znamienny tym, ze kon-
coOwki elementu rurowego (1) majg stozkowe
uksztaltowanie powierzchni stykowych; o na-
chyleniu w stosunku do osi walu nie wiekszym
niz 9°. )

2. Odmiana tkackiego walu wg zastrz. 1 znamien-
na tym, ze element rurowych (1) sklada sie
z kilku lgczonych odcinkéw majgcych uksztal-
towanie koncéwek w formie stozka Scietego
zwrdéconego swa wiekszag podstawg w kierun-
ku Srodka walu, przy czym nachylenie two-
rzacej stozka w stosunku do osi watu to jest
nachylenie powierzchni stykowych wynosi nie
wiecej niz 5° dla Srodkowego odcinka walu
i nie wiecej jak 8° w nastepnych zlgczach w
kierunku koncéwek watu.

3. Tkacki wal wedlug zastrz. 2 znamienny tym,
ze ma wkladki (7) usztywniajace konstrukcje
rury (1) rozmieszczone w odstepach coraz
mniejszych w kierunku §rodka watu.
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