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Zpusob vyroby izolagnich desek, zejména zplsob vyroby
d&rovanych izola¢nich desek (1) z pénového polystyrenu,
podle kterého je nejprve forma (2) uzaviena, pficemz je
do ni zasunut nejméné jeden trn (5, 13, 14), nasledné je
forma (2) naplnéna polystyrenovym materidlem (6) a
nakonec je provedeno spojeni jednotlivych ¢asti
polystyrenového materialu (6). Izolaéni deska, zejména
izolacni deska obsahujici nejméng jednu vrstvu (9, 10)
pénového polystyrenu, ktera obsahuje nejméné jeden
prib&zny otvor (11) a/nebo uzavieny otvor (12). Zafizeni
pro vyrobu izola¢nich desek, zejména zafizeni pro vyrobu
izolaénich desek z pénového polystyrenu, které obsahuje
formu (2) obsahujici pevnou ¢ast (3) a pohyblivou ¢ast
(4), pfitemZ v nejmén? jedné z téchto &asti (3, 4) je suvne
usporadan nejméné jeden trn (5), ktery je zasunutelny do
dutiny (7) formy (2).
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Zpusob vyroby izolaénich desek, izolaéni deska a zafizeni pro vyrobu
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izolacnich desek

Oblast techniky

Vynélez se tykd zpusob vyroby dérovanych izolaénich desek z pé&nového

polystyrenu.

Dosavadni stav techniky

V souCasné dobé& je znama celd rada typl izolaénich desek vyrobenych
z pénového polystyrenu (EPS). Uritou nevyhodou téchto desek je to, Ze maji nizkou
prostupnost pro vodni pary. V pfipadé sanaci vihkého zdiva a dal$ich aplikacich, kde
je nutné zajistit dostateCnou difuzi vodnich par, jsou tyto desky variantné opatfeny
celou fadou otvor(, které usnadni odvod vihkosti z povrchu izolované budovy.

Tyto diftzné oteviené desky z p&nového polystyrenu jsou dnes vyrabény tak,
Ze nejprve jsou z velkych blokl polystyrenového materialu nafezany desky, které
jsou nasledné dérovany pomoci ohfatych trna.

Zafizeni pro vyrobu takovych dérovanych desek je napfiklad znamo
z uZitného vzoru CZ 20952. Je zde popsano zaiizeni pro dérovani polystyrenovych
desek, které obsahuje nejméné jednu dérovaci jehlu uloZzenou v pohyblivé desce,
pfi¢emz v prostoru mezi dérovanou deskou a pohyblivou deskou s dérovacimi
jehlami je uspofadana topna deska s otvory pro prichod dérovacich jehel. Zafizeni
pracuje tak, Ze nejprve je podavaCem polystyrenovych desek ze zasobniku
polystyrenova deska posunuta do pracovniho prostoru. Hroty dérovacich jehel jsou
v tomto okamZiku umistény v topné desce, ktera je zahfiva. V okamziku, kdyZ je
zahajeno dérovani, zaénou jehly prochazet topnou deskou, a nasledné vnikat do
dérované desky, pfi¢emZ svoji teplotou tuto desku natavuji a vytvareji v ni otvory,
jejichZz tvar pfiblizné odpovida tvaru dérovacich jehel. Takovymto zplisobem je
mozZné soulasné vyrabét velké mnozZstvi tvarové stabilnich otvorl. Nasledné
provedou dérovaci jehly zpétny pohyb do pilvodni polohy a dérovana deska je
odsunuta do zasobniku.

Nevyhodu znamého stavu techniky je to, ie je pro jeho realizaci potieba cela
fada sloZitych zafizeni, ktera musi byt umisténa v rozsahlych prostorech, piicemz

v soucasné je potfeba s deskami pomérné slozité manipulovat a mezi jednotlivymi



operacemi je skladovat, coZ oboji znamena potiebu dal§ich manipulagnich a
skladovacich prostor. ZvySe uvedené je zfejmé, Ze vyroba dérované desky
z pénového polystyrenu je dnes velice draha.

Cilem vynalezu je vytvoieni zplisobu vyroby dérovanych izolaénich desek z
pénového polystyrenu, ktery bude vyrobné jednoduchy a levny, pfiéemz umozni
pripadné vyuZiti stavajiciho strojniho vybaveni. |

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky do znatné miry odstrafiuje a cile vynalezu napliuje
zplsob vyroby izolanich desek, zejména zplGsob vyroby dérovanych izolaénich
desek z pénového polystyrenu, podle vynalezu jehoZz podstata spodiva vtom, Ze
nejprve je forma uzaviena, pfitemZ je do ni soucasné zasunut nejméné jeden trn,
nasledné je forma naplnéna polystyrenovym materidlem a nakonec je provedeno
spojeni jednotlivych Casti polystyrenového materidlu. Variantné vy$e uvedené
nedostatky do znaCné miry odstrafiuje a cile vynalezu napliiuie zplsob vyroby
izolaCnich desek, zejména zplsob vyroby dérovanych izolaénich desek z p&nového
polystyrenu, podle vynalezu jehoz podstata spoiva vtom, Ze nejprve je forma
uzaviena a dale je do ni zasunut nejméné jeden trn, nasledné je forma naplnéna
polystyrenovym materialem a nakonec je provedeno spojeni jednotlivych &asti
polystyrenového materialu. Oba popsané zplsoby umoziuji vyrobu izolaéni desky
v jednom pracovnim cyklu stroje.

Pro vyrobu izolacnich desek, které obsahuji nejméné jeden neprichozi otvor,
je vyhodne, pokud je nejméné jeden trn zasunut do dutiny formy. Pro vyrobu
izolaénich desek, které obsahuji nejméné jeden priichozi otvor, je vyhodné, pokud
nejmeéne jeden trn je pfes dutinu formy zasunut do protilehlé &asti formy. Vyhodou
toho zplsobu vyroby je jednoducha vyroba izolaénich desek s otvory uzavienymi,
otevienymi nebo i desek, které obsahuji jejich kombinaci, pfipad& riznou délku
uzavrenych otvor(.

Z pohledu optimalizace celkovych nakladii na vyrobu jednotlivych izolaénich
desek a piipadné zlep$eni jejich vlastnosti je vyhodné, kdyZ je nasledné po spojeni
jednotlivych Casti polystyrenového materialu, kterym je vytvofena prvni vrstva
penoveho polystyrenu, forma pootevfena a dale je dopinéna dal§im polystyrenovym

materialem, jehoZ vlastnosti jsou rozdilné oproti polystyrenovému materialu, ktery je
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jiz ve formé uloZzen, a nakonec je provedeno spojeni jednotlivych ¢asti
polystyrenového materialu, kterym je vytvofena druha vrstva p&nového polystyrenu,
a prvni vrstvy pénového polystyrenu. Podobné mohou byt pfipadné vyrobeny dalsi
vrstvy. Tento postup umoziuje jednak pouziti polystyrenovych materialu rozdilnych
vlastnosti a také vyuZiti recyklovaného polystyrenového materialu pro vyrobu jedné
Z vrstev.

VysSe uvedenymi zplsoby miZe byt vyrobena izolaéni deska, zejména izolaéni
deska obsahujici nejméné jednu vrstvu pénového polystyrenu, ktera obsahuje
nejméné jeden pribéZny otvor nebo nejméné jeden uzavieny otvor. Tato izolaéni
deska je vyrobena z polystyrenového materialu, kterym jsou nové polystyrenové
perle a/nebo recyklované polystyrenové perle a/nebo drt recyklovanych
polystyrenovych perel. Izolaéni deska mlze s vyhodou obsahovat priibézné a/nebo
uzaviené otvory, pfiemz mlZe dale obsahcvat jednotlivé vrstvy s rozdilnymi
vlastnostmi, napfiklad miZe obsahovat zpevnénou vrstvu, a/nebo recyklovany
polystyrenovy material, a/nebo polystyrenovy rnaterial s latkou sniZujici tepelnou
vodivost, jako je grafit, hlinik, oxidy kovl atd. Izolaéni desky mohou byt po obvodu
opatieny zamky, které zabrafiuji vzniku tepelnych mostli a spar, kde dochazi ke
kondenzaci vlhkosti. Jednotlivé otvory jsou s vyhodou rozloZeny po celé plose desky,
coz umoziiuje optimalizovat diftzi par.

Vy$e uvedené zplsoby vyroby izolagnich desek mohou byt pouzity, a vyse
uvedené izolaéni desky mohou byt vyrobeny na zafizeni pro vyrobu izolaénich
desek, zejména zafizeni pro vyrobu izolagnich desek z pénového polystyrenu, které
obsahuje formu obsahujici pevnou &ast a pohyblivou &ast, pfitemz v nejméné jedné
z téchto Casti je suvné uspofadan nejméné jeden trn, ktery je zasunutelny do dutiny
formy, a/nebo variantné je trn suvné uspofadany v jedné z &asti formy pres dutinu
zasunutelny do druhé z ¢asti formy.

Trn je s vyhodou uspofadan na nosiéi, kterym je v nejvyhodnéjsim provedeni
posuvna deska.

Vyhodou zplsobu vyroby izolacnich desek podle vynalezu je tak to, Ze ho Ize,
po jednoduché Upravé, realizovat na bézném stroji pro vyrobu tvarovych vyliska,
ktery je upraven tak, Ze jeho forma obsahuje velké mnozstvi tmd, které jsou, v
pfipadé prabéZnych otvorl, po uzavieni formy uloZeny v protilehlé &asti formy nebo
jsou, v pfipadé uzavienych otvord, umistény v prostoru formy ve vzdalenosti

cca 5 mm od protilehlé &asti formy. Forma je riasledné napinéna vySe uvedenym
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polystyrenovym materialem, ktery je spojen obvykle tak, Ze je nahrat parou, pfiéemz
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dojde k jeho vypénéni. Nakonec je hotova izolaéni deska ochlazena pomoci vakua a
vyjmuta z formy. Polystyrenovy material mize byt spojen i dal§imi Zznamymi postupy.

Hlavni vyhodou zplsobu vyroby izolagnich desek podle vynalezu je to, ze
vyroba izolaénich desek probiha v jednom vyrobnim cyklu, pficemz tak je vysoce
produktivni a zaroven i velmi levna. V jednom pracovnim cyklu muize byt sou¢asné
vyrobena izolacni deska, ktera obsahuje zpevnénou vrstvu na povrchu pro dosazeni
vy$8i mechanické odolnosti fasady, a/nebo izolaéni deska s vysokym podilem
recyklovaného materidlu, coz umoziiuje zafadit caly zplisob vyroby izolaéni desky do
systému zpracovani odpadu a vytvofit tak uzavieny systém vyroby, zpracovani a
recyklace pénového polystyrenu.

Pfehled obrazki na vykrese

Vynalez bude blize osvétlen pomoci vykresu, na kterém obr. 1 znazorfiuje ve
schematickém fezu zafizeni k vyrob& dé&rovanych jednovrstvych izolaénich desek
z pénového polystyrenu, které obsahuji uzavfené otvory, obr.2 znazornuje ve
schematickém fezu zafizeni k vyrobé& dérovanych jednovrstvych izolagnich desek
z pénového polystyrenu, které obsahuji oteviené otvory, a obr. 3 znazorfiuje ve
schematickém Fezu zafizeni k vyrobé& dérovanych dvouvrstvych izolaénich desek

z peénového polystyrenu, které obsahuiji jak otvory oteviené, tak i uzaviené.

Priklady provedeni vynalezu

Priklad 1

Podle zplsobu vyroby dérovanych izolaénich desek1 z pénového
polystyrenu (obr. 1) je nejprve forma 2 uzaviena, pficemz je do ni sou€asné zasunuta
cela fada tma 5. Trny 5 jsou zasunuty do dutiny 7 formy 2. Nasledné je forma 2
napinéna polystyrenovym materialem 6 a nakonec je provedeno spojeni jednotlivych
Casti polystyrenového materialu 6. Spojeni je provedeno vyp&nénim polystyrenového
materidlu 6 pomoci pary. Nasledné je izolatni deska 1 pomoci vakua ochlazena,
trny § jsou vytaZeny z dutiny 7 formy 2, a nakonec je izolaéni deska 1 vyimuta

z formy 2.



5

(]
tese 08O

Izolaéni deska 1 (obr. 1) obsahuje jednu vrstvu 9 pénového polystyrenu a
celou fadu wuzavienych otvor12. Polystyrenovym materidlem6 jsou nové
polystyrenove perle.

Zafizeni pro vyrobu izolaCnich desek 1 z pé&nového polystyrenu (obr. 1)
obsahuje formu 2, ktera obsahuje pevnou ¢ast 3 a pohyblivou éést 4. V pohyblivé
¢asti 4 je na nosi¢i 15 suvné uspofadana cela rada trnl 5, které jsou zasunutelné do
dutiny 7 formy 2.

Pfiklad 2

Podle zpusobu vyroby dé&rovanych izolaénich desek1 z pénového
polystyrenu (obr. 2) je nejprve forma 2 uzaviena a dale je do ni zasunuta cela fada
trnG 5. Trn5 jsou pfes dutinu?7 formy 2 zasunuty do protilehlé &asti4 formy 2.
Nasledné je forma 2 napinéna polystyrenovym materidlem 6 a nakonec je provedeno
spojeni jednotlivych Casti polystyrenového materialu 6. Spojeni je provedeno
vypénénim polystyrenového materialu 6 pomoci pary. Nasledné je izolaéni deska 1
pomoci vakua ochlazena, trny 5 jsou vytaZzeny z dutiny 7 formy 2, a nakonec je
izolaéni deska 1 vyjmuta z formy 2.

Izola€ni deska 1 (obr.2) obsahuje jednu vrstvu 9 pénového polystyrenu a
celou fadu pribéznych otvorll 11.

Polystyrenovym materialem 6 jsou recyklované polystyrenové perle.

Zafizeni pro vyrobu izolaénich desek 1 z pé&nového polystyrenu (obr. 2)
obsahuje formu 2, ktera obsahuje pevnou ¢ast3 a pohyblivou ¢ast 4. V pohyblivé
¢asti 4 je na nosi¢i 15 suvné usporadana cela fada trn 5, které jsou pres dutinu 7

zasunutelné do pohyblivé ¢asti 4 formy 2.

Priklad 3

Podle zplUsobu vyroby dérovanych izolanich desek1 z pénového
polystyrenu (obr. 3) je nejprve forma 2 uzaviena, pficemz je do ni souasné zasunuta
cela rfada trnt 5. Nasledné je forma 2 napInéna polystyrenovym materialem 6, a dale
je provedeno spojeni jednotlivych Casti polystyrenového materialu 6, pficemz je
vytvofena prvni vrstva 9 pé&nového polystyrenu. Spojeni je provedeno vypénénim
polystyrenového materialu 8 pomoci pary.

Nasledné po spojeni jednotlivych Casti polystyrenového materialu 6, kterym je

vytvofena prvni vrstva 9 pénového polystyrenu, je forma 2 pooteviena a dale je
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dopinéna dal§im polystyrenovym materidlem 8, jehoz vlastnosti jsou rozdilné oproti
polystyrenovéemu materialu 8, ktery je jiz ve formé 2 uloZen, a nakonec je provedeno
spojeni jednotlivych casti polystyrenového materialu 8, kterym je vytvoiena druha
vrstva 10 pénoveho polystyrenu, a prvni vrstvy 9 pé&nového polystyrenu. Spojeni je
provedeno Castecné stlatenim pomoci za pohytu pohyblivé ¢asti formy a dasteéné
vypenenim polystyrenového materialu 8 pomoci pary. Nasledné je izolaéni deska 1
pomoci vakua ochlazena, trny 5 jsou vytazeny z dutiny 7 formy 2, a nakonec je
izolaéni deska 1 vyjmuta z formy 2.

Prvni €ast trnd 5,13 je pfes dutinu 7 formy 2 zasunuta do protilehlé pevné
Casti 3 formy 2. Druha Cast trnd 5,14 je zasunuta do dutiny 7 formy 2.

Izolaéni deska 1 (obr. 3) obsahuje dvé vrstvy 9,10 pénového polystyrenu a
celou fadu pribéznych otvorl 11 a celou fadu uzavienych otvortl 12.

Polystyrenovym materialem 6 prvni vrstvy 9 jsou nové polystyrenové perle.
Polystyrenovym  materialem8 druhé vrstvy 10 je smés recyklovanych
polystyrenovych perel a drti recyklovanych polystyrenovych perel.

Zafizeni pro vyrobu izolanich desek 1 zpénového polystyrenu (obr. 3)
obsahuje formu 2, ktera obsahuje pevnou &ast 3 a pohyblivou &ast 4. V pohyblivé
Casti 4 je na nosiCi 15 suvné uspofadana cela fada trn0i 5. Prvni ¢ast trni 5,13 je
pfes dutinu 7 formy 2 zasunutelna do pevné ¢&asti 3 formy 2. Druha &ast trnti 5,14 je

zasunuta pouze do dutiny 7 formy 2.

Primyslova vyuzZitelnost

Zpusob vyroby izolatnich desek a zafizeni kjeho uskuteénéni, podle

vynalezu, Ize vyuZit pro produktivni vyrobu dérovanych izolaénich desek z p&nového
polystyrenu.



Seznam vztahovych znaéek

izolacni deska

forma

¢ast formy |

Cast formy |i

trn |

polystyrenovy material |
dutina

polystyrenovy material Il
vrstva Il

vrstva Il

pribézny otvor
uzavieny otvor

trn i

trn 1l

nosic¢
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Patentové naroky

1. Zpusob vyroby izolaénich desek, zejména zplsob vyroby dérovanych
izola¢nich desek (1) z p&nového polystyrenu, vyznacujici se tim, Ze
nejprve je forma (2) uzaviena, pfi¢emzZ je do ni soudasné zasunut nejméné
jeden tmn (5,13,14), nasledné je forma (2) napinéna polystyrenovym
materialem (6) a nakonec je provedeno spojeni jednotlivych ¢&asti
polystyrenového materialu (6).

2. Zpusob vyroby izolaénich desek, zejména zplUsob vyroby dérovanych
izolaénich desek (1) z pénového polystyrenu, vyznacujici se tim, ze
nejprve je forma (2) uzaviena a dale je do ni zasunut nejméné& jeden
trn (5,13,14), nasledné je forma (2) naplnéna polystyrenovym materialem (6) a
nakonec je provedeno spojeni jednotlivych ¢&asti polystyrenového
materialu (6).

3. Zpusob vyroby izolanich desek, podle nékterého z predchozich naroku,
vyznacujici se tim, ze nejménd jeden trn (5,14) je zasunut do
dutiny (7) formy (2).

4. Zpusob vyroby izolaénich desek, podle nékterého z pfedchozich narokil,
vyznadéujici se tim, Zze nejméné jeden trn (5,13) je pfes dutinu (7)
formy (2) zasunut do protilehlé &asti (3,4) formy (2).

5. ZplUsob vyroby izolaénich desek, podle nékterého z pfedchozich narokd,
vyznacujici se tim, Ze nasledné po spojeni jednotlivych ¢&asti
polystyrenového materialu (6), kterym je vytvofena prvni vrstva (9) pénového
polystyrenu, je forma(2) pooteviena a dale je doplnéna dalSim
polystyrenovym materidlem (8), jehoZ vlastnosti jsou rozdilné oproti
polystyrenovému materialu (6), ktery je jiz ve formé (2) uloZen, a nakonec je
provedeno spojeni jednotlivych &asti polystyrenového materialu (8), kterym je
vytvofena druha vrstva (9) pénového polystyrenu, a prvni vrstvy (9) pénového
polystyrenu.

6. lzolaéni deska, zejména izolaéni deska obsahujici nejméné jednu
vrstvu (9,10) pénového polystyrenu, vyrobena zplisobem vyroby podle
nékterého z pfedchozich narokl, vyznacujici se tim, Ze obsahuje
nejméné jeden pribézny otvor (11).

7. lzolaéni deska, zejména izolatni deska obsahujici nejméné jednu

vrstvu (9,10) pénového polystyrenu, vyrobena zplUsobem vyroby podie
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nékterého  znaroki 1 az 5, alnebo podle naroku 6,
vyznacujici se tim, ze obsahuje nejméné jeden uzavieny otvor (12).

8. lzolaéni deska, zejména izolaéni deska podle nékterého z naroki 6 a 7,
vyznacujici se tim, Ze polystyrenovym materidlem (6,8) jsou nové
polystyrenové perle a/nebo recyklované polystyrenové perle a/nebo drt
recyklovanych polystyrenovych perel.

9. Zafizeni pro vyrobu izolaénich desek, zejména zafizeni pro vyrobu izolaénich
desek z pénového polystyrenu, podle nékterého z naroki 6 aZz 8 vyrobenych
zplisobem  vyroby  podle nékterého  z narokdi 1 az 5,
vyznacdujici se tim, Zze obsahuje formu(2) obsahujici pevnou
Cast (3) a pohyblivou &ast (4), pfiéemz v nejméné jedné z téchto Casti (3,4) je
suvneé uspofadan nejméné jeden trn (5,14), ktery je zasunutelny do dutiny (7)
formy (2).

10.Zafizeni pro vyrobu izolacnich desek, zejména zafizeni pro vyrobu izolaénich
desek z pénového polystyrenu, podle nékterého z narokil 6 aZz 8 vyrobenych
zplsobem vyroby podle nékterého z narckli 1 aZ 5, a/nebo podle naroku 9,
vyznacdujicise tim, ze tn(513) suvné uspofadany v jedné
z Casti (3,4) formy (2) je pfes dutinu (7) zasunutelny do druhé z &asti (3,4)
formy (2).

11.Zafizeni pro vyrobu izolaénich desek, podle naroki 9 a 10,

vyznadujici se tim, Ze trn (5,13) je uspofadan na nosici (15).
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