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Glowica matrycowa, zwlaszcza do poziomej prasy hydraulicznej
do wyciskania rur i pretow

1

Przedmiotem wynalazku jest glowica matrycowa,
wysuwna w kierunku wybiegu z suwakowg opra-v'
wg matryc, zwlaszcza do poziomej prasy hydrau-~

licznej do wyciskania rur 1 pretéow.

Dotychczas znane i stosowane w prasach hydrau-
licznych z nieruchomym recypientem, wysuwne
glowice matrycowe wykonane sg w postaci jedno-
litego bloku, do ktérego przymocowana jest oprawa
matrycowa. Glowice te nie posiadajg urzgdzen do
mechanicznego transportu resztki oraz przetloczek:
roboczej i kontrolnej z komory recypienta pod no-
zyce. Wada dotychczas stosowanych glowic jest
reczny transport resztek i przetloczek z komory re-
cypienta.

Dlugi czas recznego transportu resztek i przetlo-
czek wydluza cykl produkcyjny prasy. Ponadto
obecne rozwigzanie konstrukcyjne glowicy matryco-
wej uniemozliwia przeprowadzenie mechanizacji, a
w dalszej fazie automatyzacji transportu resztek
i przetloczek z komory recypienta.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie recznego
transportu resztek i przetloczek z zapewnieniem
mozliwosci mechanizacji i automatyzacji czynnosci,
za§ zadaniem wynalazku jest konstrukcja glowicy
matrycowej zapewniajgca osiggniecie tego celu.

Cel ten zostal osiggniety przez opracowanie kon-
strukceji glowicy matrycowej, ktérej korpus w dol-
nej czesci posiada umieszczong w otworach, réwno-
leglych do osi prasy, pretowsg palete, skladajgcg sie
z pretéw polgczonych od strony recypienta po-
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przeczka, przy czym na skrajnych pretach osadzone
sg spiralne sprezyny sluzace do samoczynnego wy-
suwania pretowej palety z korpusu w kierunku
recypienta a poza tym skrajne prety, na koncach
blizszych wybiegu prasy, posiadajg haki, ktére po-
przez odchylne zaezepy lgczg pretowg palete z tlo-
czyskami silownikéw hydraulicznych, sluzacych do
chowania pretowej palety w korpusie glowicy.
Zasadnicza korzyscig techniczng wynikajgcg z
zastosowania glowicy matrycowej wedlug wynalaz-
ku jest umozliwienie .przeprowadzenia mechaniza-
cji, a nastepnie automatyzacji transportu resztki
i przetloczek z komory recypienta, co decydujaco
wplywa na zwiekszenie wydajno$ci prasy.
Wynalazek zostanie blizej wyjasniony na przy-
kladzie wykonania uwidocznionym na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia glowice matrycowg w
widoku z goéry w polozeniu pod nozycami w mo-

- mencie wsuwania oprawy matrycowej, fig. 2 przed-

stawta glowice w widoku z boku, fig. 3 przedstawia
glowice w widoku z boku, umieszczong w tunelu
recypienta, fig. 4 przedstawia glowice w widoku z
boku w tunelu recypienta z wysunieta pretowg pa-
leta, po wypchnieciu przetloczki kontrolnej, fig. 5
przedstawia glowice w widoku z boku w poloze-
niu kiedy znajduje sie ona pod nozycami z wsunie-
tym pod pretowa palete stolem odbiorczym, fig. 6
przedstawia glowice w widoku z boku ze schowang
w korpusie pretowg paleta i odcietg nozycami
resztka.
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Glowice matrycowa stanowi korpus 1 glowicy,
na ktérego przedniej stronie umocowana jest su-
wakowa oprawa matryc 2. Na wystajgce z tylnej
czesci korpusu 1 skrajne prety 4 nalozone sg spi-
ralne sprezyny 5, powodujgce samoczynne wysuwa-
nie sie pretowej palety 3 w kierunku recypienta
10. Na koncach skrajnych pretéw 5, przymocowane
sg haki 6, ktére poprzez odchylne zaczepy 7 polg-
czone sg z tloczyskami 8 silownikéw hydraulicz-
nych.

Dzialanie glowicy matrycowej wedlug wynalazku
jest nastepujgce: glowica matrycowa z wsunietg
oprawg matrycowa 2 i wysunietg pretowa palets 3,
za pomocag silownika nurnikowego 9, przesuwana
jest az do momentu zetkniecia sie z recypientem
10. Po zablokowaniu glowicy zamkiem 11 odbywa
sig tloczenie wyrobu. Nastepnie glowica matrycowa,
po odblokowaniu zamkiem 11, jest odsuwana od re-
cypienta 10 na odleglo§é réwng diugosci pretowej
palety 3, po czym tloczysko 12 prasy wypycha reszt-
ke 13 i przetloczke kontrolng 14, ktére spadajg na
wysunietg pretowa palete 3. Z kolei glowica matry-
cowa jest odsuwana w poloZenie pod nozycami, w
ktérym po podstawieniu odbiorczego stolu 15, ma
miejsce chowanie pretowej palety 3 w korpusie 1
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za pomocg tloczysk 8 silownikéw hydraulicznych.
Odcieta przez nozyce 16 resztka 13 spada na od-
biorczy stél 15. Po wycofaniu odbiorczego stolu 15
i wysunieciu pretowej palety 3 z korpusu 1, glo-
wica matrycowa jest gotowa do rozpoczecia nastep-
nego cyklu.

Zastrzezenie patentowe

Glowica mamryco“}a, zwlaszcza do poziomej prasy
hydraulicznej do wyciskania rur i pretéw, wysuw-
na w kierunku wybiegu, z suwakowg oprawg ma-
tryc, znamienna tym, Zze w dolnej cze$ci korpusu
(1) posiada, umieszczong w otworach réwnoleglych
do osi prasy, pretowsg palete (3), skladajgca sie
z pretéw potaczonych od strony recypienta (10) po-
przeczka, przy czym na skrajnych pretach (4) osa-
dzone sg spiralne sprezyny (5), stuzace do samo-
czynnego wysuwania pretowej palety (3) z kor-
pusu (1) w kierunku recypienta (10), poza tym
skrajne prety (4) na koncach blizszych wybiegu
prasy, posiadajg haki (6), ktére poprzez odchylne
zaczepy (7) lgczg pretowg palete (3) z tloczyskami
(8) sitownikéw hydraulicznych stuzgcych do cho-
wania pretowej palety (3) w korpusie (1) glowicy.
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