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Wynalazek niniejszy dotyczy zamknie-
cia suwakowego. Prébowano wielokrotnie

nadawaé zamknieciu suwakowemu wyglad .
dostosowany do réznych celéw, jednak :

znane dotychczas zamknigcia suwakowe
wykazuja jeszcze liczne braki.

Celem wynalazku jest unikniecie tych
brakéw i wytworzenie zamkniecia suwako-
wego, ktére zapewnia mocne osadzenie
ogniwek na tasmie noénej, a poza tym umo-
zliwia dostosowanie wygladu zamkniecia w
sposéb prosty i trwaly do ubrania lub ma-
terialu, w ktérym zastosowane jest za-
mknigcie. Cel powyzszy wedlug wynalazku
osiaga sie w ten sposéb, ze ogniwka za-
mkniecia zaopatruje sie w dodatkowe glow-
ki lub kapturki, umieszczone na wystepach
lub wgtebieniach ogniwka i stuzace do nie-

zawodnego polaczenia ogniwek z- tasmami
nosnymi lub do przykrycia ogniwek albo ich
czesci. W ten sposob réwniez mozna stoso-
waé tdo wykonywania ogniwek rézne two-
rzywa, a zamknigcie suwakowe moze mieé
roznorodne postacie nie tracac nic na swej
trwalosci. Najkorzystniej jest, gdy ogniwka
sa wykonane z metalu, natomiast pokrywki
z innego tworzywa, a zwlaszcza ze sztucz-
nej masy plastycznej. Gtéwki lub kapturki
wytwarza sie najkorzystniej przez odlewa-
nie lub wytlaczanie. Gdy ogniwka zamknie-
cia sa umieszczone z jednej strony na tas-
mie nos$nej, to sa zaopatrzone w czopy
przechodzace przez tasme nosng, a na swo-
bodnych koricach umieszczone sa glowki.
Aby zapewnié¢ przy tym mocne osadzenie
gtowki lub kapturka, zaleca sig, zeby przed



‘wytloczeniem gléwek na czopach byla na-
fozona cienka podkladka blaszana, ktéra
zwlaszcza w przypadku wytwarzania glé-
wek z innego tworzywa powinna byé tylko
tak duza, zeby przy ksztaltowaniu gléwki
byla w nia wpuszczona. Poza tym w celu
lepszego zamocowania czopy kilku sasied-
nich ogniwek, znajdujacych si¢ z tej samej
strony zamknigcia, moga byé polaczone
wspélng glowka i ewentualnie wspdlna
podkladka. W ten sposéb mozna jeszcze
bardziej zwigkszyé  rézinorodnosé form
zamkniecia. Gdy stosuje sie ogniwka za-
mkniecia obejmujace tasme nosna dwoma
ramionami, mozna glowki lub kapturki stu-
zace do przykrycia umiescié bezposrednio
na jednym lub obu ramionach ogniwek.
Czesci sprzegajace ogniwek zamknigcia
maja znany ksztalt wystepéw zeberkowych
wzglednie zeberek i wglebien korytkowych
wzglednie korytek zajmujacych cala szero-
kosé ogniwka. Stanowi to duza zalete przy
wykonywaniu ogniwek przez wytlaczanie
z tasmy metalowej, gdyz wtedy tloczak,
shizacy do ksztaltowania czesci sprzegaja-
cych, moze byé nieco szerszy niz ogniwka
i wtedy nieunikniony, chociaz nieznaczny,
luz boczny tasmy staje sie nieszkodliwy.
W ten sposéb unika sie¢ skutecznie brakéw
przy wytlaczaniu. Zabezpieczenie zamknie-
cia przed odlaczeniem przez poslizg w bok
moga stanowi¢ w tym przypadku w znany
sposéb taémy nosne, ktére dochodza az do
czesci sprzegajacych i to najlepiej az do
srodka tak, iz ogniwka zamkniecia sa za-
sloniete z j2dnej strony tasma nosna.

-Na rysunku przedstawiono kilka przy-
kladéw wykonania przedmiotu wynalazku,
przy czym fig. 1 przedstawia czes$é za-
mknigcia suwakowego w widoku z przoduy,
fig. 2 — przekréj wzdluz linii II — II na

fig. 1, fig. 3 i 4 przedstawiaja d.wi? dalsze

postacie wykonania zamkniecia w widoku
z przoduy, fig. 5 — 7 — poszczegélne ogniw-
ka zamknigcia w réznych postaciach wyko-
nania i fig. 8 — 10 — postacie wykonania

ogniwek zamknigcia, ktére obejmuja tasme
no$na dwoma ramionami, cze¢éciowo w
przekroju.

Na tasmach nosnych 8 i 9 umieszczone
sa ogniwka zamkniecia 10, wykonane np.
z paska metalowego przez wytlaczanie.
Metalowe ogniwka zamkniecia posiadaja
z boku czopy 11, ktére przechodza przez
odpowiednia tasme¢ nosng. Na czop 11 na-
fozona jest cienka blaszana podkiadka 12
przylegajaca szczelnie do tasmy mos$nej.
Podktadka i swobodny koniec czopa 11 sa
zastoniete i zabezpieczone okragla gltowka
13 z tworzywa niemetalowego. Wykonywa-
nie gléwek moze byé dokonywane we
wspélnej formie znanymi sposobami na-
tryskiwania lub wytlaczania. Czesci sprze-
gajace ogniwek maja ksztalt wystepow ze-
berkowych wzglednie zeberek 14 oraz
wglebieri 15 na podobieristwo korytek zaj-
mujacych calta szerckosé ogniwek 10. Przy
wycinaniu ogniwek zamknigcia sa one wy-
konywane z tasmy metalowej za pomoca
ttoczaka, ktory (najkorzystniej) jest nieco
szerszy niz ogniwko, tak iz ewentualnie luz
boczny przy prowadzeniu ta$my tworzywa
nie wywoluje brakéw w ogniwkach. Boczne
rozsuniecie sie ogniwek w kierunku po-
przecznym do tas$my nosnej jest uniemozli-
wione dzieki juz proponowanemu umiesz-

. czeniu ta$m no$nych ich krawedziami 16
_tak, iz dochodza one az do miejsca zacho-

dzacych na 'siebie czeéci sprzegajacych
ogniwek, tak iz korytko ogniwka jednym
swym koricem opiera si¢ na jednej tasmie
i w razie naprezen poprzecznych do tasmy
nos$nej ogniwko osadzone na drugiej tasmie
opiera sie¢ swym zeberkiem na pierwszej
tasmie. Jest rzecza korzystna, aby obydwie
tasémy nosne dochodzily dokladnie az do
$rodka zachodzacych na siebie czesci
sprzegajacych, wtedy bowiem ogniwka
zamkniecia sa calkowicie zastoniete z je-
dnej strony. Zamykanie i otwieranie za-
mknigcia uskutecznia si¢ w. sposob znany za
pomoca suwaka, ktéry z uwagi na jedno-



stronne umieszczenie ogniwek na tasmie
posiada badZ tylko jedna tarcze obejmu-

jaca ogniwka i zabezpieczona w ten sposéb.

przed zdjeciem, badZz tez dwie tarcze, z
ktorych jedna jest tak mala, ze nie $lizga
si¢ po tasmie nosnej.

W postaci wykonania wedlug fig. 3
ogniwka osadzone z kazdej strony :za-
mknigcia na swych czopach 11, przechodza-
cych przez ta$me nos$na, sg polaczone pa-
rami wspolng podkladka 17 i wspdlna
gtowka 18. Réwniez w zamknieciu wedlug
fig. 4 ogniwka sa polaczone parami na czo-
pach wspélng gltowka 18. Gléwka wedlug
fig. 4 nie jest jednak prostokatna, lecz
okragla. W przeciwienistwie do postaci wy-
konania wedtug fig. 1 — 3 czopy 11 w od-
mianie wedtug fig. 4 sa nie okragle, lecz
czworckatne. ‘

W ogniwkach zamknieé¢ wedtug fig. 1 —
3 czopy przechodzace przez tasme nosna
posiadaja na calej dlugosci réwnomierna
grubosé, natomiast w ogniwkach 19, 20, 21

zamkniecia, przedstawionych na fig. 5 — 7,

czopy s zgrubione na swobodnym koricu.
Na zgrubiony koniec moga byé zalozone
kapturki z innego tworzywa, ktére dzigki
zgrubieniu czopa, zwlaszcza gdy jest omo
Sciete, jak w ogniwku wedlug fig. 6, albo
zaopatrzone w otwory 22 lub wglebienia
wedlug fig. 7, zapewnia doskonale pola-
czenie. Zgrubienia na koricach czopéw mo-
ga byé ksztaltowane badz jednoczesnie z
wyrobem ogniwek zamkniecia, badZ tez po
przebiciu czopéw przez tasme nosna. W
tym przypadku, zwlaszcza gdy chodzj o
ogniwka metalowe, mozna nie stosowaé
osobnych kolpaczkéw z innego tworzywa:
Zamiast zgrubien czopy moga byé zaopa-
trzone réwniez w wycigcia.

W postaciach wykonania wedtug fig. 83—

10 ogniwka zamknie¢ sa rozwidlone na .

swym koricu zwréconym do tasmy nosnej
8, tak iz obejmuja ja dwoma ramionami.
Mocne osadzenie ogniwek na tasmie nosnej
uzyskuje sie¢ przez $ci$niecie ramion. Jedno

ramie ogniwek posiada dodatkowa glowke
26, 27 lub 28, ktéra jest zamocowana we-
dlug fig. 8 na wystepie o ksztalcie stozka
Scietego 29, a wedlug fig. 9 — w odpowied-
nim wglebieniu 30. Oczywiscie obydwa ra-
miona ogniwek moga byé przykryte dodat-
kowa glowka. W postaci wykonania za-
mkniecia wedlug fig. 10 czesci sprzegajace
ogniwek sa wumieszczone jednostronnie
wzgledem tasmy nosnej, natomiast ramie
ogniwka, wolne od czesci sprzegajacych,
jest zastoniete kapturkiem 28. W celu
zwigkszenia pewnosci umocowania kaptur-
ka na ogniwku mozna ogniwku w czesci za-
slonigtej nadaé powierzchnie chropowata.

Wedtug dalszych postaci wykonania po-
wierzchnia glowek lub kapturkéw moze nie
by¢ gladka, lecz posiadaé ozdoby wytlo-
czone lub wyciete, np. w postaci oszlifowa-
nia kamieni szlachetnych, gwiazdek lub
precikow. Gdy tkanina tasmy nosnej jest
dostatecznie  przenikliwa, to glowka
uksztaltowana z niemetalowego tworzywa
przenika do tkaniny, wskutek czego umo-
cowanie jest mocniejsze. W tym samym
celu ogniwka na swych powierzchniach za-
opatrzonych w czopy i przylegajacych do
tasmy nosnej moga byé przystosowane
do mocniejszego osadzenia za pomoca
odpowiednich s$rodkéw, np. przez schro-
powacenie. Przepuszczanie czopéw ogni-
wek przez tasme nosna moze byé dokony-
wane przy odpowiednio luZniejszej tkani-
nie przez zwykle przebicie. Moga byé
jednak réwniez przewidziane na ta$mie
ncsnej otwory przebite lub, jeszcze lepiej,
wytkane. Ogniwka moga byé¢ umocowane
nie na tasmie tkanej, lecz na nosniku tas-
mowym, wykonanym ewentualnie z innego
tworzywa. Ogniwka ponadto moga byé¢ za-
opatrzone nie w jeden czop, lecz w dwa
lub kilka czopéw przechodzacych przez
tasme. Poza tym ogniwka, umieszczone z
jednej strony na tasmie nosnej, moga byé
wykonywane z tworzywa niemetalowego, a
gtéwki, uksztattowane na swobodnych kosi-



cach czopéw ogniwek, moga byé wykony-
wane z tego samego tworzywa lub z me-
talu i wytwarzane przez wytlaczanie lub
odlewanie natryskowe. Zamkniecie suwa-
kowe moze byé noszone tak, zeby z wierz-
chu widoczne byly umieszczone jedno-
stronnie ogniwka albo glowki umieszczone
na czopie. Zamiast ksztaltowania glowek
mozna je polaczyé z ogniwkami zamknie-
cia przez sklejenie, przy czym gléwki za-
opatruje sie wtedy we wglebienie odpo-
wiadajace czopom. Wreszcie, jezeli w czes-
ciach sprzegajacych wglebienie sprzegajace
nie jest otwarte z obydwéch stron, lecz za-
mkniete z jednej strony lub z obydwoch
stron, to tasmy nos$ne na swych krawe-
dziach no$nych moga nie dochodzi¢ az do
miejsca sprzegania, lecz moga znajdowaé
sie¢ w dowolnej odleglosci za czesciami
sprzegajacymi.

Zastrzezenia patentowe.

1. Zamknigcie suwakowe z ogniwkami
umocowanymi na tasmach nosnych, zna-
mienne tym, Ze ogniwka sa zaopatrzone
dodatkowo w gléwki lub kapturki umiesz-
czone na wystepach lub wglebieniach ogni-
wek.

2.. Zamknigcie suwakowe wedtug zastrz.
1, znamienne tym, ze ogniwka sg wykonane
z metalu, natomiast pokrywki w ksztalcie
gtowek lub kapturkéw — z innego tworzy-
wa, najkorzystniej ze sztucznej masy pla-
stycznej. ‘

3. Zamkniecie suwakowe wedtug zastrz.
1, znamienne tym, ze ogniwka (10} sa

umieszczone z jednej strony na tasmie
nosnej (8 albo 9) i zaopatrzone w przecho-

.dzace przez tasme czopy (11), na ktérych

swobodnych koricach umieszczone sa gltéw-
ki lub kapturki (13).

4, Zamkniecie suwakowe wedlug zastrz.
3, znamienne tym, ze czopy (11) ogniwek
zamknigcia sa zaopatrzone w podkladki
(12) wykonane z cienkiej blachy i wpusz-
czone do glowek (13).

5. Zamkniecie suwakowe wedlug zastrz.
3, znamienne tym, ze czopy kilku ogniwek
umieszczonych na tej samej stronie za-
mkniecia sa polaczone wspélng glowka
prostokatna lub okragla (18).

6. Zamkniecie suwakowe wedlug zastrz.
3, znamienne tym, Ze czopy sa zaopatrzone
w boczne rozszerzenia.lub wglgbienia.

7. Zamkniecie suwakowe wedlug zastrz.
1 i 3, znamienne tym, ze uksztaltowane
gtéwki i czopy ogniwek stanowia jedna
calosé.

8. Zamkniecie suwakowe wedlug zastrz.
1—2, znamienne tym, Ze ogniwka zamknie-
cia obejmujg tasme¢ nosng dwoma ramio-
nami i na swych koricach posiadaja glowki
przykrywajace lub kapturki.

9. Zamknigcie suwakowe wedlug zastrz.
2, znamienne tym, ze glowki i kapturki za-
slaniaja catkowicie lub czesciowo jeden
z koricow weglebienia sprzegajacego.

Martin Winterhalter
Zastepca: inz. B. Miiller
rzecznik patentowy

Staatsdruckerei Warschau — Nr. 9879-42,
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