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Navrhovany zplisob, pfi kterém se nahrubo nafezany kamen,
predeviim mramor, spoji vrstvou pojiva s podkladovou
deskou spo€iva v tom, Ze se homi vrstva tohoto nahrubo
nafezaného kamene, spojeného s podkladovou deskou vysoce
adhezivnim lepidlem, po délce podkladové desky odieze
a/nebo obrousi na poZadovanou tloustku nebo profil.
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Zpiisob vyroby inkrustovanych vyrobki z kamene, predeviim mramori
Oblast techniky
Vynalez se tyka kamenické vyroby inkrustaci z kamene, predeviim pfirodnich mramord, a to

i velkoplo$nych vyrobkii pro potieby stavebnictvi, nabytkafstvi a podobné.

Dosavadni stav techniky

Pouzivani kamene, zejména mramort a jinych ptirodnich kment k dekoraénim Ggelim, je znamo
zejména ve stavebnictvi. Z bloku kamene se nafezou kvadry nebo hrubé desky. Z takto nafeza-
nych desek se dale fezou dlazdice riizného tvaru, nahrobni desky, obkladové desky a podobné.
povaha kamenného materialu, zejména jeho vysokd lamavost u relativng tenkych desek
i technické zafizeni nedovoluji fezat kamen na desky ten&i nez 2 cm, zejména pokud jde o velkeé
plochy Pfi vyrobé vzniké znalny odpad, ktery dosahuje az 50 % ztraty vstupniho pfirodniho
materialu. Vyroby ztakto vyrobenych desek maji relativné velkou hmotnost, coz omezuje
velikost vyuzitelnych ploch desek, a zpisobuje, ze jsou obtizné transportovatelné; jejich praktic-
ké aplikace vyzaduje zna¢nou fyzickou silu. Tyto skute¢nosti zt&2uji nebo dokonce znemoziiuji
giroké vyuziti vzacnych vlastnosti kmene.

K dekoraénim G&elim se pouzivaji také desky vyrobené z kamenné drti nebo kamennych
tilomkd, které se nanadi na pojivou vrstvu podkladovych desek, naCeZ se nerovny povrch opatfuje
vrstvou prisvitné nebo prihledné hmoty. Tyto vyrobky nemohou vyuzit dekora¢niho (ginku
velkych ploch celistvého nebo celistvé pisobiciho kamene a maji rovnéz velkou hmotnost.

Podstata vynalezu

Znamé nedostatky fe$i zpisob vyroby inkrustaci z kamene podle vynalezu. Podstata vynalezu
spotivan v tom, ze se horni vrstva hrubé natezaného kamene, spojeného s podkladovou deskou
vysoce adhezivnim lepidlem, po délce podkladové desky odfeze a/nebo obrousi na pozadovanou
tlouitku nebo profil.

Vynalez umoZituje vyuzit pro rizné &ely kamenné desky o relativné malé tloustce, optimalné
asi | cm i méné. Dosahuje se tim podstatného snizeni hmotnosti vyrobki, a to u velkoplosnych
desek. Upevnéni kamenné vrstvy na podkladové desce vysoce adhezivnim lepidlem umoZiuje
pouzit technologii fezani a brouseni pro vyrobu inkrustovanych vyrobka velkych ploch. Neza-
douci vrstva kamene se odfeze, a piipadné dale obrousi bud’ po celé plose, nebo po jeji &asti.
Inkrustované vyrobky je mozné pouzit jak ve stavebnictvi, naptiklad pro obkladani stén a stropd,
tak i pi vyrobé dekorativniho nabytku. P¥i tom neni omezena moZnost vytvéafet obrazce Z kame-
ne riiznych druhd, vybarveni a textury s vyuzitim pfirozené kresby materialu.

Priklad pouziti

Po rozfezani suroviny z bloku nebo kvadratu se kimen kvalitativné vyhodnoti. Odstrani se ptiro-
zené vady jako jsou praskliny, Stychy, hnizda a podobng pfipraveny material se uklada ve zvole-
ném sestaveni na podkladovou desku uréené velikosti a tvaru a vytvafi na ni kamennou vrstvu.
Skladané astice kamene na sebe tésné doléhaji, styéné spary mezi Easticemi se ptipadng vypliuji
kamenickym pojivem. Materiél podkladové desky se uréuje v zavislosti na ugelu a pouziti
kone¢ného vyrobku. Vhodné je sklo, eternit, ale i plechové, dfevéné nebo dievotiiskové desky.
Na podkladovou desku se pfed ulomenim kamenné vrstvy nanese vrstva epoxidového, akrylové-
ho nebo latexového lepidla s vysoce adhezivnimi oblastmi. Lepidlo se necha zatuhnout 2 zatvrd-
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nout. Pak se podkladovéd deska skamennou vrstvou podrobi dalsimu zpracovani. Tlouitka
kamenné vrstvy se snizi bud’ odfezanim po celé ploge, podle potfeby tieba jen jeji &asti, &im2 se
dosahuje vytvarného efektu, nacez se deska vybrousi. Tloustku kamenné vrstvy lze sniZit také
pfimo brousenim. Podle potfeby a igelu vyrobku se deska dale lesti, moti a podobné.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby inkrustovanych vyrobki z kamene, predeviim mramord, pfi némz se kimen
spoji vrstvou pojiva s podkladovou deskou, vyznad&en y tim, Ze se horni vrstva nahrubo
nafezaného kamene, spojeného s podkladovou deskou vysoce adhezivnim lepidiem, po délce
podkladové desky odieze a/nebo obrousi na pozadovanou tlouitku nebo profil.

Konec dokumentu
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