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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest kompozycja do wytwarzania warstwy antyposlizgowej i sposob wy-
twarzania warstwy antyposlizgowej. Tego typu kompozycja antyposlizgowa moze zosta¢ z powodze-
niem zastosowana do wytwarzania wszelkiego rodzaju podtozy antyposlizgowych, mogacych ograni-
czy¢ niebezpieczenstwo wypadkéw zwigzanych z ryzykiem poslizgu.

Podtoza antyposlizgowe odgrywaja coraz wieksza role w szeroko rozumianym bezpieczenstwie,
szczegdlnie w zastosowaniach przemystowych w wielkich halach produkcyjnych, laboratoriach prze-
mystowych, gdzie zastosowanie ptytek oraz wszelkiego rodzaju wyktadzin antyposlizgowych, ze
wzgledu na zbyt wysokie koszty oraz obowiazujace wymogi BHP, nie jest mozliwe. Za wiele wypad-
kéw spowodowanych potknieciem lub poslizgnieciem wing obarcza sie Zle dobrang podtoge. Zdarze-
nia te sa najczestszg przyczyna wypadkéw w miejscu pracy. Wybdr odpowiedniego podtoza antypo-
slizgowego znacznie redukuje liczbe tego typu wypadkdw.

Ze zgtoszen patentowych EP2635649A, WO2012061296A oraz US2013/0288052 znane s3g
kompozycje klejowe zawierajace kleje samoprzylepne powstate wskutek polimeryzacji rodnikowej
na bazie uretano- lub mocznikowych oligomeréw oraz kopolimeréw zawierajacych segmenty siloksa-
nowe. Z opisu patentowego WO03/054099 znana jest tasma antyposlizgowa zawierajaca fotolumine-
scencyjng kompozycje klejowa zawierajacg zwigzek fotoluminescencyjny siarczan cynku, siarczan
wapnia oraz tlenek strontu. Ze zgtoszenia patentowego US20160251862A znana jest polimerowa
kompozycja antyposlizgowa zawierajaca zywice proadhezyjna, zmiekczacz, kauczuk butylowy oraz
olej naftalowy. Zgtoszenie patentowe opisuje polimerowg kompozycje zawierajaca poli(chlorek winylu)
PVC, plastyfikator, glikol poli(etylenowy) PEG oraz stearynian cynku.

Opisane w stanie techniki kompozycje antyposlizgowe nie sg odporne na zarysowania, sg sto-
sunkowo skomplikowane techniczne oraz szybko Scieraja sie podczas uzytkowania.

Zadaniem proponowanego wynalazku jest opracowanie nowych kompozycji antyposlizgowych
nie wykazujacych wad opisanych w stanie techniki produktow, charakteryzujacych sie duzg antypos$li-
zgowoscia, stosunkowo prostym sposobem wytwarzania oraz tatwa aplikacja.

Kompozycja do wytwarzania warstwy antyposlizgowej, wedtug wynalazku, zawierajgca plastyfi-
kator i poli(chlorek winylu), charakteryzuje sie tym, ze sktada sie z 30—50% wagowych plastyfikatora
ftalanowego lub nieftalanowego, 15-25% wagowych poli(chlorku winylu), 5-20% wagowych po-
li(chlorku winylidenu) i 30-40% wagowych proszku granitowego, przy czym stezenie wszystkich kom-
ponentow wynosi 100% wagowych. Proszek granitowy (sproszkowany granit) otrzymano poprzez
suszenie granitowego szlamu, powstatego podczas szlifowania oraz ciecia elementéow granitowych
za pomocg strumienia wodnego. Szlam granitowy powstaje jako produkt uboczny w zaktadach zajmu-
jacych sie obrobka granitu, produkujacych fasady, blaty, stoty oraz nagrobki granitowe.

Plastyfikator ftalanowy stanowi ftalan dioktylu DOP, ftalan dibutylu DBP, ftalan diizononylu DINP
lub ftalan bis(2-etyloheksylu) DEHT.

Plastyfikator nieftalanowy stanowi adypinian bis(2-etyloheksylu) DEHA Iub sebacynian dibutylu (DBS).

Sposob wytwarzania warstwy antyposlizgowej, wedtug wynalazku, wytworzonej na bazie plasty-
fikatora i poli(chlorku winylu), charakteryzuje sie tym, ze w 30-50% wagowych plastyfikatora ftalano-
wego lub nieftalanowego rozpuszcza sie 15-25% wagowych poli(chlorku winylu) i 5-20% wagowych
poli(chlorku winylidenu), nastepnie dodaje sie 30—40% wagowych proszku granitowego. Stezenie
wszystkich komponentéw wynosi 100% wagowych. Kompozycje wylewa sie na podtoze i sieciuje sie
5-10 minut w temperaturze 150-180°C. Proszek granitowy (sproszkowany granit) otrzymano poprzez
suszenie granitowego szlamu, powstatego podczas szlifowania oraz ciecia elementéow granitowych
za pomocg strumienia wodnego. Szlam granitowy powstaje jako produkt uboczny w zaktadach zajmu-
jacych sie obrobka granitu, produkujacych fasady, blaty, stoty oraz nagrobki granitowe.

Jako plastyfikator ftalanowy stosuje sie ftalan dioktylu DOP, ftalan dibutylu DBP, ftalan diizono-
nylu DINP lub ftalan bis(2-etyloheksylu) DEHT.

Jako plastyfikator nieftalanowy stosuje sie adypinian bis(2-etyloheksylu) DEHA lub sebacynian
dibutylu (DBS).

Zaleta rozwiazania wedtug wynalazku jest to, Ze charakteryzuja sie duza antyposlizgowoscia,
stosunkowo prostym sposobem wytwarzania oraz tatwg aplikacja i nie wykazuja wad opisanych
w stanie techniki produktow — sa organoleptycznie odporne na $cieranie, zarysowania.

Wynalazek ilustruja blizej ponizsze przyktady wytwarzania nowych antyposlizgowych kompozy-
cji zawierajacych proszek granitowy.
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Przyktad 1

W 30 g (30% wag.) plastyfikatora ftalanie bis(2-etyloheksylu) DEHT rozpuszczono 25 g
(25% wag.) poli(chlorku winylu) oraz 5 g (5% wag.) poli(chlorku winylidenu), a nastepnie do tak otrzy-
manej mieszaniny dodano 40 g (40% wag.) proszku granitowego. Po homogenizacji otrzymana kom-
pozycja powlekano o gramaturze 30 g/m? na folie poliestrowg o grubosci 50 u i sieciowano przez
5 min w temperaturze 180°C, uzyskujac szorstka powtoke antyposlizgowa.

Przyktad 2

W 50 g (50% wag.) plastyfikatora ftalanie diizononylu DINP rozpuszczono 15 g (15% wag.) po-
li(chlorku winylu) oraz 5 g (5% wag.) poli(chlorku winylidenu), a nastepnie do tak otrzymanej miesza-
niny dodano 30 g (30% wag.) proszku granitowego. Po homogenizacji otrzymana kompozycja powle-
kano o gramaturze 30 g/m? na folie poliestrowa o grubosci 50 u i sieciowano przez 10 min w tempera-
turze 170°C, uzyskujac szorstka powloke antyposlizgowa.

Przyktad 3

W 34 g (34% wag.) plastyfikatora adypinianie bis(2-etyloheksylu) DEHA rozpuszczono 15 g
(15% wag.) poli(chlorku winylu) oraz 20 g (20% wag.) poli(chlorku winylidenu), a nastepnie do tak
otrzymanej mieszaniny dodano 31 g (31% wag.) proszku granitowego. Po homogenizacji otrzymang
kompozycja powlekano o gramaturze 30 g/m? na folie poliestrowa o grubosci 50 p i sieciowano przez
6 min w temperaturze 180°C, uzyskujac szorstka powtoke antyposlizgowa.

Przyktad 4

W 38 g (38% wag.) plastyfikatora ftalanie dioktylu DOP rozpuszczono 20 g (20% wag.) po-
li(chlorku winylu) oraz 9 g (9% wag.) poli(chlorku winylidenu), a nastepnie do tak otrzymanej miesza-
niny dodano 33 g (33% wag.) proszku granitowego. Po homogenizacji otrzymana kompozycjg powle-
kano o gramaturze 30 g/m? na folie poliestrowa o grubosci 50 u i sieciowano przez 10 min w tempera-
turze 160°C, uzyskujac szorstka powtoke antyposlizgowa.

Przyktad 5

W 32 g (32% wag.) plastyfikatora adypinianie bis(2-etyloheksylu) DEHA rozpuszczono 15 g
(15% wag.) poli(chlorku winylu) oraz 15 g (15% wag.) poli(chlorku winylidenu), a nastepnie do tak
otrzymanej mieszaniny dodano 38 g (38% wag.) proszku granitowego. Po homogenizacji otrzymana
kompozycja powlekano o gramaturze 30 g/m? na folie poliestrowa o grubosci 50 p i sieciowano przez
7 min w temperaturze 150°C, uzyskujac szorstka powtoke antyposlizgowa.

Przyktad 6

W 45 g (45% wag.) plastyfikatora ftalanie dibutylu DBP rozpuszczono 17 g (17% wag.) po-
li(chlorku winylu) oraz 8 g (8% wag.) poli(chlorku winylidenu), a nastepnie do tak otrzymanej miesza-
niny dodano 30 g (30% wag.) proszku granitowego. Po homogenizacji otrzymana kompozycja powle-
kano o gramaturze 30 g/m? na folie poliestrowa o grubosci 50 u i sieciowano przez 8 min w temperatu-
rze 165°C, uzyskujac szorstka powtoke antyposlizgowa.

Zastrzezenia patentowe

1. Kompozycja do wytwarzania warstwy antyposlizgowej zawierajaca plastyfikator i poli(chlorek
winylu), znamienna tym, ze sktada sie z 30—-50% wagowych plastyfikatora ftalanowego lub
nieftalanowego, 15-25% wagowych poli(chlorku winylu), 5-20% wagowych poli(chlorku wi-
nylidenu) i 30-40% wagowych proszku granitowego, przy czym stezenie wszystkich kompo-
nentow wynosi 100% wagowych.

2. Kompozycja do wytwarzania warstwy antyposlizgowej wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze
plastyfikator ftalanowy stanowi ftalan dioktylu DOP, ftalan dibutylu DBP, ftalan diizononylu
DINP lub ftalan bis(2-etyloheksylu) DEHT.

3. Kompozycja do wytwarzania warstwy antyposlizgowej wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze
plastyfikator nieftalanowy stanowi adypinian bis(2-etyloheksylu) DEHA lub sebacynian dibu-
tylu (DBS).

4. Sposob wytwarzania warstwy antyposlizgowej wytworzonej na bazie plastyfikatora i po-
li(chlorku winylu), znamienny tym, ze w 30-50% wagowych plastyfikatora ftalanowego lub
nieftalanowego rozpuszcza sie 15-25% wagowych poli(chlorku winylu) i 5-20% wagowych
poli(chlorku winylidenu), nastepnie dodaje sie 30—40% wagowych proszku granitowego, przy
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czym stezenie wszystkich komponentow wynosi 100% wagowych, po czym kompozycje wy-
lewa sie na podfoze i sieciuje sie 5—10 minut w temperaturze 150-180°C.

5. Sposob wytwarzania warstwy antyposlizgowe] wedtug zastrz. 4, znamienny tym, ze jako
plastyfikator ftalanowy stosuje sie ftalan dioktylu DOP, ftalan dibutylu DBP, ftalan diizononylu
DINP lub ftalan bis(2-etyloheksylu) DEHT.

6. Sposob wytwarzania warstwy antyposlizgowe] wedtug zastrz. 4, znamienny tym, ze jako
plastyfikator nieftalanowy stosuje sie adypinian bis(2-etyloheksylu) DEHA lub sebacynian di-
butylu (DBS).



