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Esilld oleva keksintd kohdistuu menetelm#&dn d&nen vaimentamiseksi
sen kulkiessa seindn l&pi. Tdlldin on kysymyksessd erityisesti kevyt
vdliseind, joka on erityisesti tarkoitettu kdytettdvdksi aluksissa.

Jotta &d&neneristdvd seind toimisi tyydyttadvdsti vaaditaan, ettd

sekd matalataajuinen ettd korkeataajuinen ddni vaimenee.

Matalataajuista ddntad vaimentaa jdykkd seind, ts. seind joka esimer-
kiksi k&dsittdd suuren tiheyden (150 kg/m3) omaavat eristyslevyt.
Korkeataajuista &ddntd sen sijaan vaimentaa huokoinen seind, ts.
seind, joka esimerkiksi k&sittdd alhaisen tiheyden (50 kg/m3) omaa-

vat erityslevyt, tai ilmavdlill& varustettu seind.

US-patenttijulkaisussa 3 729 880 on tehty yrityksid eristdd erityi-
sesti kosteutta ja ldmpdd vdliseindelementilld, joka koostuu kol-
mesta kerroksesta, joista ulommaiset ovat vaahtomuovia ja keskimmdi-
nen on lasivillaa. Kuten edelld jo k&dvi ilmi, ei mainittu seindra-
kenne ole tarkoitettu d&nen vaimentamista varten, eiki se sellaise-
na toimisikaan kunnolla. Tdmd johtuu siitd, ettd kdytetty lasivilla

on tiheydeltddn suurempaa ainesta kuin sitd ympdrdivdt muovikerrokset.
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Timin keksinndn tarkoituksena on aikaansaada menetelmd, jonka avul-
la viltetidin tidhidn asti tunnettujen ratkaisujen haittapuolet ja ai-
kaansaadaan erinomaisen hyvid d&nen vaimeneminen sekd korkea- ettd
matalataajuisen. Keksint® on ndin ollen erinomaisen sovelias kdy-

tettidvidksi laivoilla.

Keksinndén mukaista menetelmdi kdytetddn sellaisen seindn yhteydessd,
joka koostuu kolmesta kerroksesta ddntderistdvdd materiaalia, jol-
loin molemmat ulkokerrokset ovat olennaisesti tihedmpdd ainesta
kuin niiden vilissi oleva ydinkerros, ja kerroksia ympdrSivdsta kuo-
resta, Jjoka on yhdistetty ulkokerroksiin liimaamalla ja sille on
tunnusomaista, ettd molempiin ulkokerroksiin aiheutetaan ulospédin
suuntautuva puristusvoima, joka aikaansaadaan siten, ettd ydinker-

ros on puristetussa tilassa.

Keksinndn eridstid suoritusmuotoa tullaan seuraavassa selostamaan
viitaten oheiseen piirustukseen, jossa kuvio 1 esittda vaakasuo-
raa leikkausta keksinn®n mukaisen vdliseindelementin l&pi; ja ku-

vio 2 esittdid vidlikepitimen perspektiivindkymda.

Kuviossa 1 esitetdidn keksinndn suosittua suoritusesimerkkid. vali-
seindelementti 1 kdsittidi kaksi terdslevyd olevaa kuorta 2, jotka
muodostavat elementin 1 ndkyvdt pinnat ja jotka ovat taitetut suo-
raan kulmaan elementin 1 syrjien muodostamiseksi. Taitetun osan
reunaan on jdrjestetty ulosp#in taivutettu kouru 3. Molemmat kuoret
2 yhdistd4 toisiinsa kaksi v&dlikepidintd 4, joiden taitetut reuna-
osat 5 ovat yhteistoiminnassa kourujen 3 kanssa. Kuviossa 2 esite-
t44n perspektiivinidkymdd tdllaisesta vdlikepitimestd 4, jossa kie-
leke 6 on leikattu vdlikepitimen 4 reunaan sekd taitettu 90° vili-

kepitimen 4 tasoon n&hden.

Elementti 1 kidsittidd sen lisiksi kaksi ulompaa eristyskerrosta 7
sekd yhden sisemmin syddnkerroksen 8. Kolmen erityskerroksen kui-
tusuunta on yhdensuuntainen kuorien 2 kanssa.

Molemmat ulommat kerrokset 7 muodostuvat korkean tiheyden, suuruus-
luokkaa 120 kg/m3, omaavasta eristeestd ja kerrosten paksuus on
suuruusluokkaa 20 mm, NiZmid kerrokset ovat siten suhteellisen jdy-
kat.
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Sisempi syddnkerros 8 muodostuu alhaisen tiheyden,'suuruusluokkaa
50 kg/m3, omaavasta eristeestd ja kerrosten paksuus on suuruus-
luokkaa 30 mm kokoonpuristetussa tilassa, ts. elementin 1 kokoa-
misen jdlkeen. Tdm&d kerros on siten suhteellisen pehmed ja huo-
koinen. Kuten edelld on mainittu, tapahtuu siten sydédnkerroksen

8 kokoonpuristaminen elementin 1 valmistamisen yhteydessd, ennen
kuin molemmat terdskuoret 2 yhdistetddn vdlikepitimilld 4. T&l-
16in kuviossa 2 esitetty vdlikepitimessd 4 oleva kieleke 6 tun-
keutuu syddnkerroksen 8 sisdd&n ja kiinnittdd vdlikepitimen 4

siten, ettei t&m& voi liikkua pystysuunnassa kouruja 3 pitkin.

Syddnkerros 8 voi olla jopa 30 % paksumpi asentamattomassa tilassa
kuin asennetussa tilassa. Koska syddnkerros 8 siten vaikuttaa pai-
neella ulompiin eristyskerroksiin 7, ei tarvita mitd8n liimaa
kerroksen 8 ja ulompien kerrosten 7 v&lissd, vaan vallitseva

paine varmistaa sen, etteivdt kerrokset liiku toistensa suhteen.
Sen sijaan tapahtuu liimaus ulompien kerrosten 7 ja terdslevy-

kuorien 2 vdlissd.

Edelld selostetun syddnkerroksen 8 puristamisen tarkoituksena on
kerrosten keskinidisten asentojen varmistamisen ohella vastustaa
ddniaaltoja, jotka vaikuttavat ulompiin kerroksiin 7. Tietyn taa-
juinen (erikoisesti matalataajuinen) &H&niaalto, joka osuu pelti-
kuoreen 2, pyrkii saattamaan t&mdn ja siten mySskin ulomman ker-
roksen 7 vérdhtelemd&dn. Sydédnkerroksen 8 vaikuttaessa paineella
ulompaan kerrokseen 7, tulee td&md paine vastustamaan virdhtely-
vaikutusta. Voidaan sanoa syddnkerroksen 8 toimivan er&&nlaisena
iskunvaimentajana, joka vaimentaa d&niaallon ulompiin kerroksiin

7 siirtdmdt vdrdhtelyt.

Syddnkerroksen 8 kokoonpuristaminen on siten johtanut siihen, ettéd
elementin 1 ulommat kerrokset 7 ovat saavuttaneet lis&tyn jaykkyy-
den, mikd on edullista matalataajuisen &d4nen pienentidmiseksi.
Ennestddn tunnetuissa rakenteissa on usein ollut pakko lisiti
elementtiin edelleen sisdpuolisia ter#slevyjd riittidvdn &Hinen-
vaimennuksen saavuttamiseksi. Td&m& on luonnollisesti tuonut muka-

naan haittapuolia elementin lis&tyn painon muodossa.-

Luonnollisesti voidaan joukko yksityiskohtia edellid selostetussa

védliseindelementissd muuttaa, ilman ettd sen vuoksi poikettaisiin
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keksinndn ajatuksesta. Siten voidaan terdslevykuorien 2 kourut 3
korvata muilla elimilld ja samoin voivat pitimet 4 olla muotoil-
tuna toisella tavalla kuin esitetyssd suoritusesimerkissy.

BAdneneristdvdn vdliseindn muodostamiseksi liitetddn elementit 1
yhteen sopivalla tavalla ennestddn tunnetun tekniikan mukaisesti,
esimerkiksi ruotsalaisessa patentissa 369 090 esittdmdd tyyppid
olevalla laitteella.

Keksintd ei rajoitu edelld selostettuun suoritusesimerkkiin, vaan
tdtd voidaan vapaasti vaihdella seuraavien patenttivaatimuksien

puitteissa.

Patenttivaatimukset

1. Menetelmd &ddnen vaimentamiseksi sen kulkiessa seindn 1&pi,
joka koostuu kolmesta kerroksesta (7, 8) d&ntderistdvdd materiaa-
lia, jolloin molemmat ulkokerrokset (7) ovat olennaisesti tihe&m-
pdd ainesta kuin niiden v&dlissd oleva ydinkerros (8), ja kerrok-
sia (7, 8) ympdrdivdstd kuoresta (2, 4), joka on yhdistetty ulko-
kerroksiin (7) liimaamalla, t unnettu siitd, ettd molempiin
ulkokerroksiin (7) aiheutetaan ulospdin suuntautuva puristusvoima,
joka aikaansaadaan siten, ettd ydinkerros (8) on puristetussa
tilassa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t t u
siitd, ettd ulkokerroksiin (7) aiheutetun puristusvoiman pysyvyys
varmistetaan siten, ettd osan kerroksia (7, 8) ympdrdivdstd kuo-
resta muodostaa vdlikepidin (4), joka yhdistdd kuoren muodostavat
osat (2) taitetuilla reunaosillaan (5), jotka ovat yhteistoimin-
nassa kuoren (2) taitetuissa osissa olevien kourumaisten reunojen

(3) kanssa.
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Patentkrav
1. Forfarande f£8r att dstadkomma ddmpning av ljud vid dess

passage genom en vdgg, vilken bestdr av tre skikt (7, 8) av
ljudisolerande material, varvid de béda yttre skikten (7) har
vdsentligt hdgre densitet dn det mellanliggande kdrnskiktet (8),
samt ett skikten (7, 8) omgivande h&élje (2, 4), vilket dr fdrenat
medelst de yttre skikten (7) via limning, k @&nnetecknat
av att de ba&da yttre skikten (7) pdfdres en utatriktad presskraft,
vilken &stadkommes genom att kdrnskiktet (8) befinner sig i

komprimerat tillstand.

2. Fdrfarande enligt patentkrav 1, k & nne tecknat

av att bestidndigheten av den de b&da yttre skikten pé&fdrda press-
kraften sikerstdlles si, att en del av det skikten (7, 8) omgi-
vande hdljet (2, 4) bestdr av en distanshallare (4), vilken fdrenar
de hdljet bildande delarna (2) med sina omvikta kantpartier (5),
vilka samverkar med rdnnliknande kanter (3) i omvikta partier av

hélijet (2).
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