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(iﬂ Pojivo pro diamantové brusné nédstroje

ot

Vyndlez se tykd pojiva pro diamentové brusmdé ndstroje.

V kovoprimyslu, v pramyslu opracovéni kemene a skla, v optice a p#i opracovdvéni mo-
nokrystaldl a daldich k¥ehkjch materisld se b¥¥né pouZivd na Fadu operaci diementovyeh nd-
strojd, kterd jsou vyrdbény v riznych tvarech a profilech kotoudd, segmentd nebo tablet,
Dismantové zrno je v t8chto ndstrojich vézdne v mékkém nebo tvrdém kovu, v pryekyricich,
bekelitech a podobns.

Tyto ndstroje s védzanym diamantovich zrnem se dobie uplatnuji p¥i opracovdni k¥ehkjfch
materidll, jako je sklo, krystaly a podobnd p¥i operacich hrubovdni a gistého brouseni,
Jinak vSak je tomu pfi operaci jemmého brouseni (hlazen{), kde je pou¥ito diamentové zrno
ve velikostech Fddové v desitkdch um, V téchto pFipadech ndstroje se zndmjmi pojivy zird-
ceji postupn¥ schopnost brousit nebo pracuji ji¥ od poddtku ¥patnd, Prote se pro operacl
jemného broueni (hlazeni) pou¥ivaji dosud mikroprddky ne bézi kyslidniku hlinitého, kar-
bidu kf'emiku, borkarbidu & podobnd v suspensi s vodou, Jejich pouZiti znamend vSak znalnd
dlouhé technologické ¥asy p¥i této operasei, PouZiti diamantového prédsSku v suspensi s ole-
jem nebo jinou kepalinou neni vzhledem k jeho cend a ztrdtém prfi tom vznikajicim ekonomic-
ky vyhodné & p¥istupuje se k ndmu jen ve zcela vyjimednjch p¥ipadech.

Shore uvedené potiZe a nedostatky lze odstranit pojivem pro brusné diamantové ndstro-

je podle tohoto vyndlezu, jeho¥ podstata spolivd v tom, Ze pojive sestévéd z 60 a% 100 hmot,
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dild boraxu, 20 aZ 40 hmot, dfld chloridu sodnéhe, 20 a¥ 60 hmot, d{ld siranu manganatého,
3 aZ 60 hmot, 4flG uhliditenu vépenatého, 80 a% 160 hmot, dfld %ivce, a vyhodou ortoklasu,
130 aZ 200 hmot, dild skelného prachu, 130 aZ 200 hmot. dfld préskovité m8di, 40 a¥ 100
hmot, dild o -kyslidéniku hlinitého a 40 a¥ 120 hmot. dild kysliéniku ciniditého. Protole
iivec a prédfkovité sklo maji funkel vifplné, neni jejiéh drub nikterak rozhodujici, vyhod-
nym se viak jevi ortoklas a sodnovépenaté sklo.

Pou¥it{ tohoto pojiva pFi vyrobd diamentovych brusngeh nédstrold s diamantem o zrmitos-
t1 ¥ddové v desitkéch um pro operaci jemmého broudeni umo¥nuje dokonalé opracovdni povr-
chu skel nebo monokrystalickych materifld p¥i podstetnd nizkyeh technologickyjch asech
pro tuto operaci, kterd je jinak jednou z Sasovd nejndrodndjsi,

V daldim jako pifiklady provedeni jsou uvedena nékterd slo¥eni pojive podle vynélezu
vietnd Udinkd, jichZ se dosdhlo diamantovjmi nédstroji s timto pojivem zhotovenymi.

P¥iklad 1

Bylo piipravenc pojive podle vyndlezu, sestdvajfci ze 100 hmot, dfld borsxu, 40 hmot,
d{f1d chloridu sodného, 40 hmot, dild siranu manganatého, 7 hmot. df13 uhliditenu vipenaté-
ho, 100 hmot, d{ld Zivee, ortoklasu, 200 hmot, dfll skelného prachu ze sodnovépenatého
skla, 200 hmot, dfl% préBkovité m$di, 100 hmot. dfld o-kyslidnflu hlinitého a 100 hmot.
dild kyslidniku ciniditého, Smés byla promichdna, ovlhiena vodou do ¥idce kalovité konsig=
fence a bylo k ni na 1 cm3 pojiva p¥iddno 0,9 g diamentového prachu o zrnitosti lQ ad
15 Hme Poté bylo odlévéno do sddrovych forem a po vysufeni tablety vypileny p¥i teplotd
730 °¢ po dobu 30 minut,

Natmelené tablety na nosny kotoud byly pouiity k jemnému broufeni skla, Bylo docileno vy-
nikajiciho povrehu a technologicky das se proti Sasu ﬁfi pouzit{ ledt{cich mikroprddkd

v suspensi s vodou sniZil a¥ o polovinu,

Pé{klad 2

Bylo pfipraveno pojivo sestdvajici z 60 hmot, dild boraxu, 20 hmot, df1% chloridu
sodného, 20 hmot, dfld siranu mangenetého, 3 hmot. dild uhli¥itenu vépenatého, 80 hmot.
a11% Zivce, ortoklasu, 130 hmot, dfld skelného prachu z draselného ekls, 130 hmot, 4ild
préfkovité m8di, 40 hmot, 4fld or-kysli¥niku hlinitého a 40 hmot, dfld kyslidniku cinidi-
tého, Smés po promichdnf a p¥iddni diamentového prddku o zrnitosti 20 yum v mmoZstvi

3 pojiva byle ovlihiena & lisovéna do tvaru mezikru¥i. Vjilisky byly poté

. 0y3 gnalem
vypdleny p¥i teplot¥ 770 °C po dobu 45 minut, ,

Ndstroje po natmeleni na nosny trn byly pouZity pro jemné brouSeni korundu a krystald
lithiumniobdtu & bylo dosafeno vysoké jakosti povrchu, I v tomto p¥ipadd klesl technolo- »
gicky Zas potPetny pro tuto operaci, proti Sasu nutnému p¥i poufit{ klasickfch mikroprdd.

kit v suspensi g vodou, o jednu t¥retinu,
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Pojivo pro diamentové brusné ndstroje, vyznadené ‘tim, Ze seatdvd z 60 aZ 100 hmot,
d{1% boraxu, 20 a¥ 40 hmot, dild chloridu sodného, 20 a¥% 60 hmot, dfld siranu menganatého,
3 a¥ 60 hmot, dfld uhliditenu vépenatého, 80 aZ 160 hmot. {14 ¥ivee, s v¥hodou ortocklasu,
130 a% 200 hmot, dild gkleného prddku, 130 aZ 200 hmot. af1% préskovité msdi, 40 aZ 100
hmot., dfl% o-kysliéniku hlinitého a 40 a¥ 120 hmot, dild kysli¥nilku ciniditého.
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