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Urzadzenie do bezodpadowego cigcia rur

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do bezodpadowego cigcia rur na odcinki o jednakowej dtugosci
w cyklu pétautomatycznym.

Znane z polskiego opisu patentowego nr 53752 kl. 49c 21/00 urzadzenie do ciecia rur zawiera osadzong
obrotowo w korpusie urzadzenia gfowice tnacg zaopatrzong w noze tnace osadzone przesuwnie w oprawkach
potaczonych z ukfadem slimakowym. Uktad slimakowy potaczony z sitownikiem zapewnia promieniowe
przemieszczanie si¢ noZy tnacych podczas ciecia rury. Rure osadza si¢ w nieruchomym uchwycie, zaopatrzonym
w szczeki rhocujqce, oraz w dodatkowym uchwycie wraz ze szczekami mocujacymi przemieszczajacym rure
o odcinek przeznaczony do obcigcia. Szczeki mocujace uchwytéw przemieszczane s za pomocq sitownikow
hydraulicznych lub pneumatycznych. '

Znane sg réwniez urzadzenia do bezodpadowego cigcia rur wyposazone w obracajacy sie tréjszczekowy
uchwyt mocujacy rure. Przemieszczajacy sie promieniowo imak, osadzony obrotowo na czopie wspétosiowym
do uchwytu, zaopatrzony jest w obracajaca sie wzgledem osi rolke przeznaczona do cigcia rury. W czasie
przecinania materiatu, uchwyt wraz z rurg wykonuje ruch obrotowy, imak natomiast wraz z rolkq przemieszcza
sie promieniowo. .

Ciecie rur metoda skrawania znanymi urzadzeniami zawierajagcymi gtowice zaopatrzona w noze zwigzane
jest ze znacznymi stratami materiatu przecinanej rury. Dodatkowe niedogodnosci zwigzane sq z ktopotliwym
odprowadzaniem widréw, zwtaszcza w urzadzeniach pracujacych w cyklu automatycznym.

Urzadzenia do bezodpadowego cigcia rur za pomocy rolki, po kazdym przecigciu rury wymagajq
unieruchomienia uchwytu mocujacego, poluzowania szczek mocujacych rure, przemieszczenia rury o okreslony
odcinek do zderzaka i ponownego zamocowania rury. Zastosowanie w znanych urzadzeniach pojedynczej rolki
tnacej powoduje przy niewspétosiowym zamocowaniu lub btedach ksztattu przecinanej rury powstawanie
znacznych zmiennych sit promieniowych, co przyczynia sie do szybkiego zuzycia rolki tnacej. Wystepowanie
duzej sity docisku rolki do przecinanego materiatu wymaga odpowiednio sztywnej i wytrzymatej konstrukcii
urzadzenia, a ponadto jednostronny nacisk rolki powoduje zginanie przecinanej rury.
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Celem wynalazku jest wyeliminowanie - wymienionych niedogodnosci i opracowanie urzadzenia
umozliwiajacego bezodpadowe cigcie rur na odcinki o okreslonej dtugosci w cyklu pétautomatycznym. Cel ten
osiagnieto dzieki temu, Ze gtowica osadzona jest obrotowo w korpusie i zaopatrzona jest w osadzone obrotowo
na dzwigniach co najmniej trzy rolki tnace, z ktorych jedna osadzona jest rieprzesuwnie. DZwignie wraz
z rolkami osadzone w gtowicy obrotowo potaczone sq koricami z ttoczyskami sitownikow, ktére osadzone sa
obrotowo na czopach potaczonych z gtowica. Urzadzenie wyposaZone jest ponadto w zesp64 prowadzacy oraz
mocujacy przecinang rure. Rure osadza si¢ w zespole prowadzacym, mocujgcym oraz gtowicy. Rura
zamocowana w zespole prowadzacym przemieszcza sie w kierunku zderzaka, po dojsciu do ktdrego rura zostaje
unieruchomiona w zespole mocujacym. Po zamocowaniu rury, rolki tnace przemieszczaja sie promieniowo
i zagtebiajq w przecinang rure. Urzadzenie moze by¢ sterowane hydraulicznie lub pneumatycznie.

Urzadzenie wediug wynalazku zapewnia przecinanie rur z nieznacznymi stratami materiatu i
charakteryzuje sie¢ wigksza trwatoscia elementéw tngcych dzieki zastosowaniu trzech rolek, co zapewnia
réwnowage sit zewnetrznych dziatajacych na przecinang rure. Docisk rolek za pomocy sitownikéw
hydraulicznych znacznie zmniejsza ujemny wptyw mewspoiosnowoécl gtowicy w stosunku do rury oraz btedéw
ksztattu przecinanej rury.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadowym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat urzadzenia w widoku z boku, fig. 2 — schemat gtowicy, fig. 3 — przekréj poprzeczny rolki
prowadzaco-tnacej, a fig. 4 — przekréj poprzeczny rolki tnacej.

Urzadzenie do bezodpadowego ciecia rur sktada sie z korpusu 1, na ktérym osadzona jest obrotowo
gtowica 2, przesuwnie zesp6+ prowadzacy 3 oraz trwale zesp6+ mocujacy 4 rure 5 podczas procesu cigcia. Zesp64t
prowadzacy 3 potaczony jest ling 6 z urzadzeniem napinajacym 7. Urzgdzenie wyposazone jest ponadto w zesp6t
zderzaka 8 sterowany hydraulicznie, ograniczajacy przemieszczanie si€ rury 5 o okreslony odcinek. Gowica 2
zaopatrzona jest w trzy rolki tngce 9 osadzone obrotowo na czopach 10 dzwigni 11, ktére osadzone sq obrotowo
na czopach 12 potaczonych trwale z gtowicg 2. Jedna zrolek tnacych 9 osadzona obrotowo na tozysku
igietkowym 13 i oporowym 14 spetnia role elementu prowadzaco-tngcego, pozostate za$ osadzpne na tozyskach
igietkowych 13 mogq przemieszcza¢ si¢ w czasie cigcia poosiowo w granicach odksztatcen sprezyn talerzowych
15. Dzwignie 11 potaczone sq jednym z koricdw sprezynami $rubowymi 16 z obudowq gtowicy 2, a drugim
z ttoczyskami 17 sitownikéw hydraulicznych 18 osadzonych obrotowo na trzpieniach 19 zwiazanych trwale
z obudowa gtowicy 2. Gtowica 2 zaopatrzona jest ponadto w zderzaki 20 ograniczajace ruch dzwigni 11.
Sitowniki hydrauliczne 18 potgczone sq ze sobg réwnolegle. Uktad hydrauliczny sktada sie ze zbiornika oleju
wyposazonego w pompe potaczong z rozdzielaczami suwakowymi 21 uktadu sterowania, ktéry potaczony jest
przewodami z gtowica 2 i poprzez otwory poosiowe we wrzecionie gfowicy oraz przewody 22 z czwdrnikami 23.
Czwoérniki 23 potaczone sq z sitownikami hydraulicznymi 18 przewodami 24.

Proces cigcia przebiega w ten spos6b, Ze rura 5 z zespotem prowadzgcym 3 przesuwa sie poosiowo do
zderzaka 8, przesterowujac jeden z rozdzielaczy suwakowych 21, co powoduje uruchomienie zespotu mocujacego
4 rure b, a nastgpnie witaczenie sie drugiego rozdzielacza suwakowego 21, w wyniku czego wystepuje przeptyw
oleju do sitownikéw hydraulicznych 18 osadzonych w obracajacej si¢ gtowicy 2 oraz do zespotu zderzaka 8, co
powoduje jego przemieszczenie sie. Doptyw oleju do sitownikéw hydraulicznych 18 powoduje przemieszczenie
sie ttoczyska 17, wraz z dZwigniami 11, zapewniajac ruch roboczy rolek tngcych 9. Po wykonaniu ciecia zmiana
kierunku przeptywu oleju w rozdzielaczu suwakowym 21 powoduje ruch powrotny rolek tnacych 9 oraz powrét
w poczatkowe potoienie zderzaka 8. Nastepnie, przesterowuje sie drugi rozdzielacz suwakowy 21, co powoduje
odmocowanie rury 5 i jej przesunigcie do zderzaka 8, a nastepnie cykl si¢ powtarza.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do bezodpadowego cigcia rur na odcinki o okreslonej dtugosci, zawierajace gtowice wraz
z elementami . tnacymi, osadzong obrotowo w korpusie oraz zespdt prowadzacy imocujacy rure,
Znamienne tym, ze gtowica (2) zaopatrzona jest w osadzone obrotowo na dZwigniach (11) co najmniej
trzy rolki tnace (9), z ktérych jedna osadzona jest nieprzesuwnie, przy czym dzwignie (11) osadzone sg obrotowo
w gtowicy (2) i potaczone koricami z ttoczyskami (17) sitownikéw hydraulicznych (18) osadzonych obrotowo
na czopach (12) potaczonych z gtowica (2).
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