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Utzlem vyndlezu je umoZn&n{ pravidelné-
ho, rovnomérného a bezporuchového déavko-
vani materidlu ze zésebniku v proudu plyn- &
ného média do spotfebife, jimZ je napfiklad
konvertor na vyrobu ocell.

Uvedeného Gfelu se dosdhne napojenim S RN &
zdroje (14) plynného média na hlavni po- M .
trubl, na némZ jsou’'za sebou uspofaddny S \M\%S
plynovy méri¢ (15), plynovy reguldtor (16) ' P an O s
a prvni uzaviraci ventil (13), za nimZ je u- ' /

mist&na odbotka prvniho odbotného poiru- %\ L I
bi a druhého odbotného potrubi. Na prvanim . ! g -

odbodném potrubi jsou za sebou usporddany VIR I "‘[g |
tlakovy reguldtor (6), odbotka vyrovndva- ’ i
ciho potrubi a spotiebi€ (17). Na druhém
odbotném potrubi jsou za sebou umistény
prvni 8krtici ventil (9), odbofka tfetiho od-
boéného potrubi, regulaéni orgédn (12), od-
bodka vyrovndvacilo potrubi a zausténi do
zasobniku (1). Na tfetim odbo&ném potrubi
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je uspofdddn druhy 3krtici ventil (10} a za- T “@'}Fj
Gsténi do prostoru pred priilin€itou sténou |
(3) zasobniku (1). Na vyrovnédvacim potrubi ‘"’LD

je uspofddan druhy uzaviraci ventil (7) a
na vypustném potrubi je mezi zdsobnikem

(1) a zatisténim do prvniho odbo&ného po- A
trub{ uspofdddn vypustny ventil (8), pfifemZ

zdsobnik (1) je spojen s manostatem (4]). .
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Vynélez se tyka zaiizeni k davkovéini jem-
nd zronitych hmot v proudu plynného média,
tvofeného zasobnikem jemné zrnité hmoty,
zdrojem plynného média, spojovacim potru-
bimn a ovlddaci Casti.

Cyklicky se opakujici techologicky proces
vyprazdiiovani zdzobniku jemné zrnitych
hmot, napriklad siruskotvornych pfisad do
proudu nosného plynu, jimZ jsou jemné& zr-
nité hmoty dopravovany do zkujiiovaci na-
doby pri vyrobé& oceli, vyZaduje rychlou
piipravu zrnitych hmot v zdsobniku. Po na-
Dinéni zdsobniku jemné& zrnitou hmotou a
jeho uzavteni pripravi se jemnda zrnitd hmo-
ta, urcend k dopraveé ze zdsobniku do hutni-
ho agregatu, fiuidizaci tak, aby ji bylo moZ-
no vypoustét po diavkdch ze zdsobniku.

Fluidizace ¢ili nalefeni jemné zrnité hmo-
ty spoCivd v tom, %e se do zdsobniku, opa-
tfreného prilintitou vnitfni sténou, privede
pod tlakem nosny plyn, aZ se v zdsobniku
dosahne urcity pracovni tlak, rychld fluidi-
zace jemné zrnité hmoty od doby naplnéni

zasobniku do doby jeho provozni pfiprave-

nosti mé rozhodujici vyznam pro pravidelné
a rovnomérné vypousténi jemné zrnité hmo-
ty ze zdsobniku.

Znamy zplsob vyroby jemné& zrnité hmoty
v zdsobniku pro jeii dopravu do spotfebide,
pfedstavovaného napfiklad Kkonvertorovou
ndadobu pri zkujilovdni surového Zeleza,

spoCivd v priichodu plynného média polo- : -

propustnou d&efici pirepdZkou, umisténou v
z&sobniku, do prostoru zdsobniku, naplng-
ného jemné zrnitou hmotou. Tento postup
umoZiluje dobré nafefeni jemné zrnité hmo-
ty prichodem plynu a tim je téZ zabezpede-
no bezporuchové vyprazdiiovani zasobniku.
Nevyhodou piitom je, Ze nafefeni jemn&
zrnité hmoty v zdsobniku vyZaduje pom&rné
dlouhou dobu vzhledem k tomu, Ze je nutno u-
drZovat rychlost pritoku plynu polopropust-
nou Ceficl plepaiZkou v zasobniku v tako-
vych mezich, aby nedo$lo vysokou rychlosti
plynného média k vytvareni kandlkdi v jem-
né zrnité hmoté nebo k tomu, Ze se zrnitd
hmota nenac¢eli vzhledem k nizké rychlosti
plynného média. Jiny zndmy zpéisob je za-
loZen na prFivedeni nosného plynu do zdsob-
niku nad hladinu jemné zrnité hmoty. Ne-
dostatkem tohoto zplsobu je, Ze dochdazi k
napéthovéni zrnité hmoty v zasobniku, jem-
né zrnitd hmota se nenacefi a Vank&]l Z4-
vazné poruchy pri vyprazdiiovani zdsobniku.

Tyto nedostatky odstraiiuje zafizeni k
davkovanil jemné zrnitych hmot v proudu
plynného média podle vynalezu, kde toto
Zafizeni je tvoreno zdsobnikem jemné zrni-
té hmoty, zdrojem plynného média, spojo-
vacim potrubim a oviddaci &asti.

Podstatou vynélezu je, Ze na zdroj plyn-
ného média je napojeno hlavni potrubi, na
némZ jsou za sebou uspofdddny plynovy
méri¢, plynovy reguldtor a prvni uzaviraci
veutil, za nim?Z je umisténa odbotka prvaiho
odbo¢ného potrubi a druhého odbo&ného
potrubi, pricemZ na prvnim odboéném po-

4

trubi jsou za sebou uspolddany tlakovy re-
gulétor, odbotka vyrovndvaciho potrubi, za- .
tsténi vypustného potrubi a spotiebic.

Na druhém odbofném potrubi jsou za se-
bou umistény prvni Skrtici ventil, odbocka
tFetiho odbotného potrubi, regulatni orgén,
odbo3ka vyrovndvaciho potrubi a zatsténi
do zasobniku. Na tfetim odbofném potrubi
je uspofddan druhy Skrtici ventil a zatisténi
do prostoru pred prilin¢itou sténou zédsob-
niku. Na vyrovnavacim potrubi je uspofadan
druhy uzaviraci ventil a na vypustném po-
trubi je mezi zdsobnikem a zatst&nim do
prvniho odboCného potrubi uspofadan vy-
pustny ventil, pri¢emZ zasobnik je spojen
s manostatem. ‘

Vyhodou zafizeni k ddvkovén! jemné& zrni-
tych hmot v proudu plynného média podle
vynélezu je aZ Fadov® zkraceni doby, ob-
vykle potfebné k uvedeni zdsobniku na pra-
covni tlak p¥i soufasném dokonalém nace-
feni jemné zrnité hmoty a aZ zdvojndsobeni
dovoleného pracovniho rozsahu priitotného
mnoZstvi plynného média do spotfebite a
zajisténi optimalni fluidizace jemné zrni-
tych hmot v priibéhu vypoust&ni ze zasob-
niku. Tim je také umoZnéno pravidelné,
rovnomérné a bezporuchové davkovani ma-
teridlu ze zdsobniku v.proudu plynného-mé-
dia do spotiebice, jimZ je napfiklad konver-
tor na vyrobu oceli.

Na priloZeném vykresu je schematicky
zndzorn&no v blokovém uspofadani priklad-
né provedeni zafizeni k dé&vkovdni jemné&
zrnitych hmot v proudu plynného média
podle vynélezu, u né&hoZ pf‘iprava jemné& zr-
nitych hmot probihéd soucasné s dmychamm
plynneho média do spotrebme

Zatrizeni k davkovani jemné& zrnitych hmot
v proudu plynného média podle prikladné-
ho provedeni, je tvoreno.zdsobnikem 1 jem-
né zrnité hmoty, zdrojem 14 plynného mé-
dia, spojovacim potrubim-a ovlddaci C4stl.
Na zdroj 14 plynného média, jimZ je v da-
ném ptipadé Kkyslik, je napojeno hlavni po-
trubi. Na hlavnim potrubi jsou za sebou
uspofdddany plynovy méri¢ 15, plynovy re-
gulator 16 a prvni uzaviraci ventil 13. Za
prvnim uzaviracim ventilem 13 je umisténa
odboctka prvniho odbo&ného potrub a druhé-
ho odbo&ného potrubi. Na prvnim odboéném
potrubi jsou za sebou uspofadany tlakovy
reguldtor 6, odbotka vyrovndvaciho potrubi,
zausténi vypustného potrubi a spotiebit 17,
jimZ je v daném pfipadé konvertorovd nado-
ba na zkujiiovadni surového Zeleza.

Na druhém odbo¢ném potrubi jsou za se-
bou umistény prvni Skrtici ventil 9, odbotka
tfettho odbotného potrubi, reguladni organ
12, odbocCka vyrovndvaciho potrubi a za-
usténi do horniho prostoru zasobniku 1,
ktery je opatfen uzdvérem 2, prilingitou
sténou 3 uvniti své dolni ¢asti a odvzdus-
tovacim ventilem 3.

Na tretim odbo¢ném potrubi je usporadan
druhy 3krtici ventil 10 a zaudsténi pred pri-
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lin¢itou sténu 3 uvnitl’ zdsobniku 1. Na vy-
rovhavacim potrubi je usporfdddan druhy u-
zaviracl ventil 7 na vypustném potrubi je
mezi zasobnikem 1 a zaudst&nim do prvniho
odbo&ného potrubi usporddédn vypustny ven-
til 8. Zasobnik 1 je spojen s manostatem 4,
jenZ je napojen na logicky ¢&len 11. Na druhy
vstup logického ¢lenu 11 je napojen prvnil
uzaviraci ventil 13. Na prvni vystup logicke-
ho ¢lenu 11 je napojen druhy uzaviraci ven-
til 7 a na druhy vystup logického ¢lenu 11
je napojen vypustny ventil 8.

Po naplnéni zdsobniku 1 prachovym véap-
nem se tento uzavie uzavérem 2 a soucasné
se uzavie odvzduSiovaci ventil 5. Rovnéz
tak prvni uzaviraci ventli 13, druhy uzavi-
raci ventil 7 a vypustny ventil & jsou v této
dob& uzavieny. Po otevieni wuzaviraciho
ventilu 13 proudi kyslik ze zdroje 14 pfes
plynovy méri¢ 15, reguidtor 18 priitocného
mnoZstvi, regulator & tlakového spadu do
spotiebife 17, v daném pripadg nad hladinu
zkujiiovaného surového Zeleza v tandemové
peci. Plynovy reguldtor 16 udrZuje priitoCné
mnoZstvi kysliku do tandemové péce na po-
zadované hodnoté. Céast kysliku proudi prv-
nim 3krticim ventilem 8, druhym 3Skrticim
ventilem 10 a prilincitou sténou 3 do za-
sobniku 1, kde dochazi k fluidizaci vépna,
urceného k dalSi pneumatické dopravé. Sou-
¢asné proudi prebytek kysliku pFes regulac-

(]

ni orgdn 12 tlakového spadu do zasobniku
1, a to do prostoru nad skladované prachové
vapno. Pri dosaZeni urcitého tlaku v zdsob-
niku 1 vy3le manostat 4 impuls do logické
jednotky 11 a pokud je v logické jednotce
11 jiZ k dispozici informace o tom, Ze prvni
uzaviraci ventil 13 je otevien, otevie vystup
logické jednotky 11 druhy uzaviraci ventil
7 a po urfitém Casovém intervalu, ktery je
nutny k vyrovnani tlaku mezi prostfedim
v zdsobniku 1 a hlavnim potrubim, vySle lo-
gickd jednotka 11 impuls k otevieni vypust-
ného ventilu 8, ¢imZ se umoZni davkovani
prachového vépna v proudu kysliku do tan-
demové pece 17.

Jak p¥i uzavieném vypustném ventilu 8,
tak v prib&hu dévkovani nachazi se pra-
chové vdpno v zasobniku 1 v optimalnim
fluidizovaném stavu. Po uzavieni prvniho
uzaviraciho ventilu 13 vySle logickd jednot-
ka 11 impuls k uzavrfeni vypustného ventilu
8, pokud byl tento je$té otevien a po sniZe-
ni tlaku v zasobniku 1 na hodnotu, nasta-
venou na manostatu 4, se impulsem z lo-
gické jednotky 11 uzavie druhy uzaviraci
ventil 7. Po vyprézdnéni zdsobniku 1 na tlak
okolni atmosféry otevienim odvzduSiiovaci-
ho ventilu 5 a po otevieni uzdvéru 2 lze
doplnit zésobu prachového vapna v zisob-
niku 1.

PREDMET VYNALEZU

Zalizeni k davkovani jemné zrnitych hmot
v proudu plynného média, tvofeného zédsob-
nikem jemné zrnité hmoty, zdrojem plyn-
ného média, spojovacim potrubim a ovldda-
ci ¢asti, vyznacCené tim, Ze na zdroj (14}
plynného média je napojeno hlavni potrubi,
na némz jsou za sebou uspoladany plyno-
vy meéli¢ (15), plynovy reguldtor (18) a
prvni uzaviraci ventil (13), za nimZ je u-
misténa odbotka prvniho odbotného potru-
bi a druhého odbofného potrubi, pFicem?
na prvnim odbofném potrubi jsou za sebou
uspordadany tlakovy reguldtor {6), odbocka
vyrovndvaciho potrubi, zatsténi vypustného

potrubi a spotiebi¢ (17), na druhém odboc-
ném potrubi jsou za sebou umistény prvni
skrtici ventil {9), odbotka tFetiho odbocné-
ho potrubi, regulaéni orgdn (12), odbocka

vyrovndvaciho potrubi a zausténi do zdsob-

niku (1), na tFfetim odbolném potrubi je
uspofdddn druhy Skrtici ventil (10) a za-
usténi do prostoru pred prtlincitou sténou
(3) zésobniku {1}, na vyrovndvacim potrubi
je uspofadan druhy uzaviraci ventil (7] a
na vypustném potrubi je mezi zasobnikem
(1) a zausténim do prvniho odbofného po-
trubi uspofddadn vypustny ventil (8).
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