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Przedmiotem wynalazku jest srodek odwadnia-
jacy do szybkiego dynamicznego wypierania wody
i osuszania oraz okresowego zabezpieczenia przed
korozjq atmosferyczng mokrych, wilgotnych po-
wierzchni metalicznych po takich operacjach jak:
obrébka skrawaniem w wodnych cieczach obrébko-
wych, obrébka elektrochemiczna w elektrolitach,
trawienie detali, hartowanie, fosforanowanie,
obrébka galwaniczna itp. W tych przypadkach za-
chodzi czesto potrzeba bardzo szybkiego asuszenia
i usuniecia z wyrobéw resztek wodnych roztwo-
réw elektrolitéw, ktére z reguly przyspieszaja ko-
rozje metali.

Dotychczas do celéw odwadniania i konserwacji
wyrobéw metalowych jest stosowany érodek
weglowodorowy znany z polskiego opisu patento-
wego nr 86277. Srodek ten sklada sie: z mydel
barowych kwas6éw naftosulfonowych w ilosci
1—2% wagowych, alkoholu furfurylowego w ilosci
3,5—5% wagowych, lanoliny bezwodnej w ilosci
4 5% wagowych, oleju turbinowego i izolacyjnego
zmieszanych w stosunku 1:1 w ilosci 8% wago-
wych, nafty otrzymywanej z zachowawczej desty-
lacji ropy naftowej parafinowej rafinowanej tu-
giem sodowym, w ilosci jako uzupelnienie do 1009/
wagowych calego srodka. Wada tej cieczy odwad-
niajacej jest niedostatecznie szybkie odwadnianie
oraz slabe wlasnosci antykorozyjne.
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Celem wynalazku jest opracowanie srodka od-
wadniajacego o szybkim odwadnianiu i skutecz-
niejszych wilasno$ciach antykorozyjnych,

Srodek odwadniajacy wedlug wynalazku stanowi
roztwor:

— mydel barowych syntetycznego kwasu tetra-
kosylobenzenosulfonowego ¢ wzorze sumarycznym
czasteczki  C, H, -CH,-SO,H w ktérym czion
C, M, jest rodnikiem alkilowym, a czton CeH,-
-SOaH jest rodnikiem arylowym o liczbie zasado-
wej ponizej 30 mg KOH/g w ilosci 10—25% wago-
wych, stanowiacych aktywator procesu. odwadnia- .
nia,

— alkoholu benzylowego
w ilosci 2—8% wagowych,
wator procesu odwadniania,

— lanoliny bezwodnej w ilosci 2—8% wagowych,

— oleju turbinowego i izolacyjnege zmieszanych

lub furfurylowego
stanowigcych koakty-

-w stosunku 1:1 w ilo$ci 8% wagowych,

— nafty otrzymywanej z.zachorwawczej destyla-
cji ropy naftowej parafinowej rafinowanej lugiem
sodowym w ilosci 51—78% wagowych.

Srodek odwadniajacy wedlug wynalazku jest
plynem samoistnym {rwalym, nie wymaga roz-
puszczania w innych cieczach organicznych i jest
odporny na dzialanie wody i roztworéw chlorku
sodowego oraz innych elektrolitéw. Bardzo latwo
oddziela si¢ od fazy wodnej, z ktéra nie 'oworzy

emulsji.
!
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Przyklad I. Do 78 g nafty zmywacza ogrza-
nej do temperatury 60°C dodaje si¢ 2 g lanoliny
bezwodnej i miesza do catkowitego rozpuszczenia.
Nastepnie dodaje sie¢ 10 g mydia barowego synte-
tycznego kwasu tetrakosylobenzenosulfonowego
o wzorze sumarycznym czasteczki C, M, -C.H,-
*SO,H w ktérym czion C,H,, jest rodnikiem
alkilowym a czion C6H4-S03H jest rodnikiem
arylowym, mieszajac roztwoér do calkowitego roz-
puszczenia. Do calej masy ogrzewajac do tempera-
tury 70°C dodaje sie¢ porcjami 2 g alkoholu ben-
zylowego mieszajgc do calkowitego rozpuszczenia
w czasie od 30—60 minut. Na koncu dodaje sie
4 g oleju turbinowego i 4 g oleju izolacyjnego.
Po zmieszaniu roztwér pozostawia sie na okres
24—48 godz. celem odstania i homogenizacji.
Ewentualny osad powstaly na dnie zbiornika na-
lezy oddzieli¢ przez dekanacje roztworu.
Przyktad II. Do 78 g nafty zmywacza ogrza-
nej do temperatury 60°C dodaje si¢ 2 g lanoliny
bezwodnej i miesza do calkowitego rozpuszczenia.
Nastepnie dodaje sie 10 g mydia barowego synte-
tycznego kwasu tetrakosylobenzenosulfonowego
0 wzorze sumarycznym czasteczki C24H49-C6H4-S03H,
w ktérym czlon C,H,, jest rodnikiem alkilowym
a czlon C6H4-803H jest rodnikiem arylowym mie-
szajgc roztwdr do calkowitego rozpuszczenia. Do
calej masy ogrzewajac do temperatury 70°C dodaje
si¢ porcjami 2 g alkoholu furfurylowego mieszajac
do calkowitego rozpuszczenia w
30—60 minut. Na koncu dodaje sie 4 g oleju turbi-
nowego i 4 g oleju izolacyjnego. Po zmieszaniu

czasie do’
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Toztwor pozostawia sie na okres 24—48 godz., ce-

lem odstania .i homogenizacji. Ewentualny osad
powstaly na dnie zbiornika nalezy oddzielié przez
dekanacje roztworu. i

Ciecz odwadniajaca wedlug wynalazku bezpo-
Srednio po- przygotowaniu moze byé stosowana dla
celdw dynamicznego i szybkiego odwadniania
mokrych wyrobéw metalowych oraz okresowej ich
konserwacji. '

Zastrzezenie patentowe

Srodek odwadniajacy oparty na aktywatorze
procesu odwadniania i koaktywatorze procesu od-
wadniania na alkoholu benzylowym lub furfury-
lowym, lanolinie bezwodnej, oleju ‘turbinowym
i izolacyjnym, nafcie stanowigcej produkt zacho-
wawczej destylacji ropy naftowej parafinowej ra-
finowanej lugiem sodowym, znamienny tym, Ze
zawiera jako aktywator procesu odwadniania
mydlo barowe syntetycznego kwasu tetrakosylo-
benzenosulfonowego o 'wzorze = sumarycznym
czgsteczki C,, H, -C.H,-SOH, w ktérym czion
C,H,y jest rodnikiem alkilowym a czlon CgH,-
*SO,H jest rodnikiem arylowym o liczbie zasado-
wej ponizej 30 mg KOH/g w ilosci 10—25% wa-
gowych, jako koaktywator -alkohol benzylowy albo
furfurylowy w ilosci 2—8% wagowych, lanoling
bezwodng w ilosci 2—8% wagowych, nafte w ilosci
51—78% wagowych, mieszanine oleju turbinowego
i izolacyjnego w stosunku 1:1 w ilosci 8% wago-
wych.

LZGraf. Z-d Nr 2 — 1896/81 110 egz. A4

Cena 45 z1



	PL109725B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


