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@ Spuitgietmatrijssamenstel.

@ Spuitgietmatrijssamenstel voor het spuitgieten van een houder voorzien van een schotel of dergelijke. Ten-
einde deze schotel in één stap aan de houder te kunnen spuiten zonder dat een omklaphandeling noodzake-
lijk is, wordt voorgesteld in ten minste twee hulpblokken te voorzien die tijdens het spuiten aangebracht zijn
tussen de overgang wandbodem van de houder en de te vormen schotel. Na het spuiten en bij het openlopen
van de matrijs, loopt eerst het matrijsdeel dat de bodem van de houder begrenst weg van de overige matrijs-
delen gevolgd door het wegbewegen van de hulpblokken waarbij de gevormde omtreksrand die als schotel
functioneert, elastisch enigszins weggebogen wordt.
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Spuitgietmatrijssamenstel

De onderhavige uitvinding heeft betrekking op een spuitgietmatrijssamenstel
voor het spuitgieten van een houder, welke voorzien is van een omtreksrand zoals een
5 schotel, welk matrijssamenstel ten minste drie delen omvat, een het inwendige van de
houder begrenzende eerste deel, een de buitenomtrekswand van de houder begrenzend
tweede deel en een de buitenbodem van de houder begrenzend derde deel, waarbij die
drie delen ten opzichte van elkaar verplaatsbaar zijn teneinde de vormholte voor die
houder te begrenzen en de houder te kunnen lossen, waarbij een vierde matrijsdeel aan-

10  wezig is, dat beweegbaar is ten opzichte van die eerste - derde matrijsdelen en de
ruimte tussen de overgang buitenomtrekswand - omtreksrand begrenst, welke vierde
matrijsdeel ten minste twee hulpdelen omvat.

Een dergelijk spuitgietmatrijssamenstel is in de stand der techniek algemeen be-
kend. In het Nederlandse octrooi 1008865 van octrooihouder wordt een dergelijk sa-

15 menstel beschreven waarbij het niet langer noodzakelijk is na het spuitgieten buiten de
matrijs met een afzonderlijke handeling de aangespoten omtreksrand die als schotel
moet functioneren in het gerede product, afzonderlijk om te klappen. Dit was voor de
indieningsdatum van het bovenstaande octrooi noodzakelijk en werd hetzij machinaal
hetzij met de hand uitgevoerd.

20 Het is het doel van de onderhavige uitvinding de daar getoonde constructie nog
verder te verbeteren en te vereenvoudigen zodat zelfs omklappen in de matrijs, zoals in
dit Nederlandse octrooi 1008865 voorgesteld, niet meer nodig is.

Immers, indien deze stap vermeden kan worden kan de cyclustijd verder verkort
worden.

25  Dit doel wordt bij een hierboven beschreven spuitgietmatrijssamenstel verwezenlijkt
doordat dat vierde matrijsdeel niet lossend is uitgevoerd.

Volgens de uitvinding wordt een niet lossend matrijsdeel in de ruimte tussen de
overgang zijwand - bodem en de bijbehorende schotel geplaatst. Dit deel is echter niet
zo groot uitgevoerd dat later omklappen noodzakelijk is. Vervolgens wordt volgens de

30  uitvinding bij het openlopen van de matrijs eerst ruimte verschaft om het niet lossende
deel weg te bewegen. Vervolgens wordt het niet lossende deel terug bewogen waarbij
de zojuist gespoten omtreksrand verend het niet lossende deel laat passeren en na door-

gang daarvan terug beweegt naar de gewenste eindpositie. Begrepen dient te worden
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dat in plaats van een omtreksrand enig ander uitsteeksel aangespoten kan worden aa
een houder of dergelijk product.
Beweging van het hulpmatrijsdeel of hulpblok of vierde matrijsdeel vindt in
hoofdzaak in een richting loodrecht op de onderlinge bewegingsrichting van de eersfe
en derde matrijsdelen plaats, dat wil zeggen loodrecht op de openings- respectievelijk
sluitrichting van het matrijssamenstel. In principe kan het vierde matrijsdeel uit twge
hulpdelen opgebouwd zijn maar volgens een van voordeel zijnde uitvoering zijn ten
minste vier hulpdelen aanwezig. Verschillende bewegingen kunnen op enige in de
stand der techniek bekende wijze verwezenlijkt worden. Volgens een van voorde el
zijnde uitvoering van de uitvinding zijn de verschillende matrijsdelen zodanig met €-
kaar gekoppeld, dat bij het openlopen van het matrij ssamenstel, eerst het derde deel tgn
opzichte van de overige matrijsdelen verplaatst wordt, gevolgd door het uit de ruimfe
tussen de omtreksrand en buitenomtrekswand bewegen van het vierde matrijsdeel.
De hierboven beschreven koppeling kan elke mechanische koppeling omvattén
zoals een zich vanaf het derde matrijsdeel uitstrekkende geleidingspen, die zich onder
een hoek met de openlooprichting van de matrijs richting weg van de hartlijn van het
openlopen uitstrekt. Deze pen grijpt aan in een opening in het vierde matrijsdeel. Daar-
bij is de opening bij voorkeur groter dan de diameter van de pen zodat gedurende het
eerste stadium van het openlopen van de matrijs met behulp van de pen nog geen be-
diening van het vierde matrijsdeel plaatsvindt.
De uitvinding zal hieronder nader aan de hand van een in de tekening afgebeeld
uitvoeringsvoorbeeld verduidelijkt worden. Daarbij tonen:
Fig. 1 in dwarsdoorsnede een spuitgietmatrijs volgens de uitvinding;
Fig. 2-6 een detail van de in fig. 1 getoonde spuitgietmatrijs tijdens verschillende
stadia van het spuitgieten; en
Fig. 7 een met de spuitgietmatrijs volgens fig. 1-6 verkregen product.
In fig. 1 is een spuitgietmatrijs afgebeeld die in het geheel met 1 aangegeven |s.
Deze bestaat uit een kern 2 en een huissamenstel 5. Kem 2 is op stationaire wijze mjet
het machinebed 3 van een verder niet afgebeelde spuitgietmachine verbonden. Door
kern 2 strekt zich een kunststoftoevoer 4 uit, die op gebruikelijke wijze met de kungt-
stoftoevoer op de spuitgietmachine verbonden is. Kunststoftoevoer 4 is als hot runrer

uitgevoerd.
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Huissamenstel 5 is opgebouwd uit een (gravure) blok 6 en een mantel 7, die ten
opzichte van elkaar verplaatsbaar zijn. Mantel 7 is bevestigd aan opspanplaat 8, die
deel uit maakt van de spuitgietmachine en op gebruikelijke wijze met vijzel 19 volgens
pijl 9 reciproceerbaar is ten opzichte van kem 2. Met 10 zijn vier hulpblokken
aangegeven die in radiale richting, dat wil zeggen loodrecht op de richting van de pijl 9,
heen en weer verplaatsbaar zijn. Deze zijn voorzien van nokken 27 (zie ook fig. 2-
6)voor het aanbrengen van uitsparingen in het te spuiten product. De heen en weer
gaande beweging van hulpblokken 10 wordt gestuurd door transportpen 13 die
opgenomen is in opening 24 van de hulpblokken 10 en vast verbonden is met mantel 7.
Niet nader getoonde middelen zijn aanwezig die er voor zorgdragen dat de hulpblokken
10 weliswaar verschuifbaar zijn ten opzichte van gravureblok 6 maar daarvan niet los
kunnen komen. Dit kan met behulp van groeven en een geleidingspen verwezenlijkt
worden. Niet nader getoonde uitwerpmiddelen zijn aanwezig.

In fig. 7 is het met deze spuitgietmatrijs te vervaardigen product getoond. Hier is
als voorbeeld een bloempot weergegeven, die in het geheel met 25 aangegeven is. Met
26 is een omtrekslip aangegeven en met 28 een opening nabij die lip. 29 geeft de boven
omtreksrand van het product weer.

De hierboven beschreven matrijs werkt als volgt:

In fig. 1 is de matrijs in gesloten positie getoond. Tussen kern 2, blok 6, hulpblok
10 en mantel 7 wordt een vormholte 11 begrensd. Bovendien wordt een ruimte 12 be-
grensd door hulpblok 10 en mantel 7. Dit deel vormt de "schotel" van de hierboven
beschreven pot.

In fig. 2-6 is een detail van de spuitgietinrichting volgens fig. 1 getoond en aan de
hand van deze details zal het verdere verloop van het spuitgieten beschreven worden.

In de positie getoond in fig. 2 wordt via kanaal 4 kunststof in de vormholten 11
en 12 ingebracht. Dit materiaal zal, eventueel door de aanwezigheid van koelkanalen,
snel stollen.

Vervolgens vindt zoals in fig. 3 afgebeeld is de eerste trap van het openen plaats.
Daarbij wordt opspanplaat 8 van het vaste deel weg bewogen waarbij mantel 7 mee
beweegt. Doordat de opening 24 enigszins groter is dan de diameter van de pen en deze
speling zich in fig. 2 rechts van pen 13 bevindt zal bij het eerste openlopen bij het ver-
plaatsen van de pen 13 ten opzichte van hulpblok 10 nog geen effect op dit hulpblok 10
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ontstaan. In de situatie getoond in fig. 3 komt het rechterdeel van pen 13 in aanliggij

tegen de rechterbegrenzing van opening 24 van hulpblok 10.

Bij het verder openlopen van de matrijs beweegt niet alleen mantel 7 weg van het

zojuist gespoten product maar worden de hulpblokken 10 (vier stuks) gedwong

radicaal naar buiten te bewegen. Doordat mantel 7 zich op enige afstand van hulpbly

10 bevindt is het mogelijk dat het niet lossende deel 16 naar rechts beweegt. Daarbij

wordt het zojuist door spuitgieten vervaardigde deel 12 enigszins verend naar buitgn

bewogen zoals duidelijk uit figuur 4 blijkt.

Bij het verder openlopen van de matrijs komt het niet lossende deel 16 gehg
buiten het bereik van deel 12 van het zojuist gespoten product. Dit is in fig. 5 afg
beeld. Uiteindelijk ontstaat de in fig. 6 getoonde toestand waarna het product op er
gerlei in de stand der techniek bekende wijze uitgeworpen kan worden.

Met de hierboven beschreven matrijs kan in één handeling een omtreksring :

aangespoten worden. Daardoor is het niet noodzakelijk deze ring zoals in de stand der

techniek bekend later door bevestigen aan te brengen.
Bovendien is het niet langer noodzakelijk deze omtreksring 26 om te klapp

zoals in andere voorstellen volgens de stand der techniek bekend is. Daarbij vond h

omklappen zowel binnen als buiten de matrijs plaats. Met name bij het buiten de mp-

trijs omklappen was deze handeling omslachtig omdat daarvoor een aparte machine
apart personeel noodzakelijk was.

Hoewel de uitvinding hierboven aan de hand van een voorkeursuitvoering b
schreven is, zal voor degenen bekwaam in de stand der techniek duidelijk zijn dat
wijzigingen aangebracht kunnen worden zonder buiten het bereik van de onderhavi
aanvrage te geraken, welke wijzigingen liggen in het bereik van de bijgaande concl

sies.
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Conclusies

1. Spuitgietmatrijssamenstel voor het spuitgieten van een houder, welke voorzien
is van een omtreksrand zoals een schotel, welk matrijssamenstel ten minste drie delen
omvat, een het inwendige van de houder begrenzende eerste deel, een de
buitenomtrekswand van de houder begrenzend tweede deel en een de buitenbodem van
de houder begrenzend derde deel, waarbij die drie delen ten opzichte van elkaar
verplaatsbaar zijn teneinde de vormholte voor die houder te begrenzen en de houder te
kunnen lossen, waarbij een vierde matrijsdeel aanwezig is, dat beweegbaar is ten
opzichte van die eerste - derde matrijsdelen en de ruimte tussen de overgang
buitenomtrekswand - omtreksrand begrenst, welke vierde matrijsdeel ten minste twee

hulpdelen omvat, met het kenmerk, dat dat vierde matrijsdeel niet lossend is

uitgevoerd.

2. Matrijssamenstel volgens conclusie 1, waarbij dat vierde matrijsdeel in hoofd-
zaak loodrecht op de onderlinge bewegingsrichting (9) van het eerste en derde matrijs-
deel verplaatsbaar is aangebracht.

3. Matrijssamenstel volgens een van de voorgaande conclusies, waarbij dat vierde
matrijsdeel ten minste vier hulpdelen omvat.

4. Matrijssamenstel volgens een van de voorgaande conclusies, waarbij de ver-
schillende matrijsdelen zodanig met elkaar gekoppeld zijn, dat bij het openlopen van
het matrijssamenstel, eerst het derde deel (7) ten opzichte van de overige matrijsdelen
verplaatst wordt, gevolgd door het uit de ruimte tussen de omtreksrand en buitenom-
trekswand bewegen van het vierde matrijsdeel (10).

5. Matrijssamenstel volgens conclusie 4, waarbij na het verder verplaatsen van
het derde matrijsdeel, het tweede matrijsdeel (6) van de omtrekswand verplaatst wordt.

6. Matrijssamenstel volgens conclusie 4 of 5, waarbij die koppeling een zich
vanaf het derde matrijsdeel (7) uitstrekkende geleidingspen (13) omvat, die zich onder
een hoek met de verplaatsingsrichting weg van die verplaatsingsrichting van dat derde
matrijsdeel uitstrekt, alsmede een de pen opnemende opening (24) in dat vierde ma-
trijsdeel.

7. Matrijssamenstel volgens conclusie 6, waarbij die opening (24) in de verplaat-
singsrichting van dat vierde matrijsdeel groter dan de diameter van de pen is uitge-

voerd.
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