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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do usta-
lania tarcz lub listew podzialowych w zespotach
do podzialu katowego i liniowego, zwlaszcza obra-
biarek, ktérego powierzchnie roboczoe ustawiane
sg wzgledem siebie pod odpowiednimi katami
wzgledem kierunku przylozenia sily regulujacej.

Znane sg urzadzenia do ustalania tarcz i listew
podzialowych przy podziale katowym lub linio-
wym, za pomocg rygli, ktére prowadzone sg w
nieruchomej cze$ci zespolu podzialowego w dotar-
tych otworach, prowadnicach prostokatnych itp.,
w ktérych jedna z koncéwek w postaci stozka lub
klina wchodzi pod dzialaniem sily w odpowiednie
gniazda lub wyciecia tarczy podzialowej po obroé-
ceniu jej o zgdany kat. Sila przykiladana do klina
wykasowuje caltkowicie luz w gniezdzie lub wy-
cieciu tarczy albo listwie podzialowej, jednak nie
jest w stanie wykasowaé luzéw w czeSci prowa-
dzacej klin w czesci stalej zespolu podzialowego.
Z tych wzgledéw w zespole podzialowym istnieje
pewien luz, ktéry ujawnia sie pod dzialaniem sity
przykladanej do elementéw ruchomych zespoiu
podzialowego, co w wiekszosSci wypadkéw ma
ujemny wplyw na dokladno§é wykonywanej ob-
Tobki.

Sprowadzenie do minimalnych luzéw w zna-
nych wurzadzeniach ryglujagcych wymaga bardzo
dokladnego wykonawstwa polaczenia prowadza-
cego rygiel, co jest bardzo kosztowne, a nie za-
pewnia dlugotrwatej doktadno$ci, poniewaz poig-
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czenia te ulegaja zuzyciu i pojawieniu sie w cza-
sie eksploatacji urzgdzenia luzéw, ktére praktycz-
nie w przypadku rygli prowadzonych w otworach
nie sg mozliwe do wyeliminowania na drodze re-
gulacji.

Celem wynalazku jest usuniecie powyzszych wad
i niedogodnoSci.

Cel ten osiggnieto dzieki temu, ze w urzadze-
niu doe ustalania tarcz i listew podzialowych w
zespotach do podzialu kgtowego i liniowego, zwla-
szcza zespol6w obrabiarek, linie proste, w ktérych
przecinaja sie robocze powierzchnie rygla, nachy-
lone sg do siebie pod katem vy, mniejszym od 90°,
co powoduje, ze przylozenie sily ryglujacej wsuwa
rygiel poczatkowo z luzem w odpowiednie wy-
ciecie elementu podzialowego, a nastepnie wybie-
rajagc wszystkie istniejace w ukladzie luzy ustala
w sposéb pewny element podzialowy wzgledem
cze$ci nieruchomej.

Urzadzenie wedlug wynalazku ma te zalete, ze
jest pozbawione jakichkolwiek dodatkowych ele-
mentéw kasujgcych luzy, a jednocze$nie zapew-
nia bezluzowe ustalanie elementu podzialowego
niezaleznie od czasu jego pracy, poniewaz zuzy-
wanie sie¢ powierzchni roboczych jest kompenso-
wane jedynie dluzsza drogg przesuwu rygla z za-
pewnieniem stalego polaczenia bezluzowego.

Zaletg urzadzenia wedlug wynalazku jest po-
nadto niski koszt wykonania wynikajacy z jego
prostej konstrukcji. Stosowanie tego wurzadzenia
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w obrabiarkach zapewnia dlugotrwalg pewnos$é

ryglowania i eliminuje konieczno$§é stalych regu--

lacji i regeneracji zuzywajacych sie elementéw ze-
spoléw podzialowych w eksploatacji.

Przedmiot wynalazk ’jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie do ustalania tarczy podzia-
towej katowej w przekroju poprzecznym, fig. 2 —
urzgdzenie w widoku z gory, fig. 3 — odmiane
urzadzenia zaopatrzong w tarcze podzialowg o
sko$nych wrebach w przekroju wzdluznym, fig. 4
— odmiane urzadzenia dla ustalania listwy po-
dzialowej.

Urzadzenie ryglujgce przedstawione na fig. 1 i 2
sklada sie z tarczy podzialowej 1 przymocowanej
za pomocg §rub i kolkéw do elementu 2, osadzo-
nych na osi 3 obrotu tarczy podzialowej 1; rygla 4,
osadzonego suwliwie w korpusie 5, wzgledem kt6-
rego odbywa sie ryglowanie oraz nakladki nie po-
kazanej na rysunku przytwierdzonej do korpusu
5 i zabezpieczajgcej rygiel 4 przed wypadnieciem
z prowadnic.

Kat a w tarczy podziatowej 1, kat B w korpusie
5 i kat vy na ryglu 4 oraz na wspélpracujacych
z nimi tworzacych roboczych powierzchniach 6
i 7 dobrane sa w zalezno$ci od sily potrzebnej
do zakleszczania oraz drogi przesuwu rygla 4 w
kierunku dzialania sity P/P1.

Urzadzenie ryglujace na fig. 3 i 4 sklada sie
z tych samych elementéw oznaczonych tymi sa-
mymi cyframi, za§ przypadek ryglowania elemen-
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tu liniowego sprowadza sie do ryglowania tarczy
podzialowej o promieniu ré6wnym nieskonczonoSci.

Dzialanie urzadzenia ryglujacego wedlug wy-
nalazku jest nastepujace: pod dziataniem sily Pl1,
rygiel 4 zajmuje pozycje pokazang na fig. 1 linig
przerywana, przy tej pozycji rygla 4 tarcze po-
dzialowg 1 obraca sie o jedng lub wiecej po-
dzialek. Po wykonaniu obrotu sila P1 zostaje zdje-
ta z rygla 1, a przylozona do niego sila P powo-
duje, ze rygiel 1 przesuwa sie zgodnie z kierun-
kiem prowadnic korpusu 5 ku gérze.

Przesuw rygla 4 ustaje w momencie catkowitego
wykasowania sie luzéw miedzy tworzacymi robo-
czymi powierzchniami 6 i 7 okre§lonymi przez
katy o i B na tarczy podzialowej 1, ryglu 4 i kor-
pusie 5. Dalszy minimalny przesuw rygla 4 po-
woduje jego zakleszczanie z pelnym wykasowa-
niem luzéw. Odkleszczanie rygla pod dzialaniem
sity P1 przebiega w odwrotnej kolejnoSci.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do. ustalania tarcz lub listew po-
dzialowych w zespolach do podzialu kgtowego i li-
niowego, zwlaszcza zespoléw obrabiarek, skiada-
jace sie z tarczy podzialowej lub listwy podzia-
lowej i rygla, w ktérym robocze powierzchnie
okreflone sg katami o i B, mniejszymi od 90°,
znamienne tym, ze linie proste (8) i (9), w ktérych
przecinaja sie robocze powierzchnie (6) i (7) ry-
gla (4), nachylone sg do siebie pod katem y, mniej-
szym od 90° dzigki czemu uzyskano bezluzowe
ustalenie elementu podzialowego.
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