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Wynalazek dotyczy kél wagonéw kole-
jowy¢h, tramwajowych lub podobnych po-
jazdéw. Dla két tego rodzaju czynnikiem
nadzwyczaj waznym jest ich dlugotrwa-
fo$¢é. Nadto, jest rzecza pozadana, aby
stal powierzchni tocznej (obrecz) kota by-
ta mozliwie twarda i odporna, za$ stal ko-
ta bosego, w miare zblizania sie ku pia-
$cie, stawala sie coraz to mieksza i spo-
istrza, gdyz obniza to kruchoéé kota i uta-
twia jego obrébke. Okazuje sig, zZe stal sta-
je si¢ twardsza i wytrzymalsza w zalezno-
$ci od wigkszej lub mniejszej ilosci doda-
nego manganu, Przy stosowaniu wiec szyb-
ko obracajacej sie formy i przy ciaglem
zmniejszaniu procentu dodawanego man-
ganu mozna otrzymaé¢ kolo o powierzchni
tocznej bardzo twardej i wytrzymatej, w
kierunku za$ $rodka coraz to mieksze, a

w samym S$rodku, jezeli to jest pozadane,
wcale nie zawierajace manganu.

Kolo wagonowe, odlane w mysl wyna-
lazku, posiada odpowiednio w wiericu
028% do 045% — wegla i 1,25% do
2,5% manganu. Dodajac wigcej niz 0,457,
wegla, otrzymuje sie stal kruchg., Jezeli
za$ wegiel i mangan dodawaé w stosunku
wskazanym, to otrzymuje s’e stalowy wie-
niec twardy i wytrzymaly, Kadtub kola
i piasta sa wykonane ze stali o0 matym do-
datku procentowym wegla i manganu, a
mianowicie okolo 0,20% do 0,35% wegla
i0,60% do 0,80% manganu, Taka ilosé do-
mieszek daje stal mieksza, niz stal w wien-
cu, i chociaz jej wytrzymalosé jest mniej-
sza, ale zdolno$é spawania jest wielka.
Wieniecc po dlaniu moze byé zahartowany
jeszcze silniej przez ogrzanie i ochlodze-



nie zapomoca powietrza lub innego srod-
ka, Sklad stali wiefica nalezy tak dcbraé,
aby ‘mozna bylo ja zahartowaé¢ w stopniu
bardzo silnym., Kolo odlane w ten sposéb,
wskutek swej plastycznosci i migkkosci
czeéci Srodkowej jest rownie mocne i pew-
ne, jak znacznie od niego drozsze kotlo
stalowe kuto-lane. Wskazane wlasciwosci
wieica zabezpieczaja dluiszy czas uzyt-
kowania kota, niz dotychczas. Kota takie
sa réwniez lepsze, niz kota z obreczami na-
sadzonemi, lub napawanemi craz malezy
oddaé¢ im pierwszenstwo przed takiemi
kotami, w ktérych zahartowana jest zapo-
moca cementowania tylko powierzchnia
zewnetrzna wierica, Ponadio te ostatnie sg
drozsze, poniewaz nasadzone i napawane
cbrecze wymagaja obrébki maszynowe;j
i nadto sa niebezpieczne z powodu niedo-
statecznie pcwnego umocowania obreczy.
Cementowan’e hartuje tylko cienka, tatwo
tamiaca sie i szybko zuzywajaca si¢ war-
stwe. Zapomoca za$ nowego sposobu wy-
konania, wieniec, kadlub i piasta kota po-
wstaja z jednej bryly, przyczem twarde-
mu wieficowi mozna nadaé grubo$é poza-
dana,

Praktyka wykazata, iz trudno jest po-
laczy¢ ruangan w stopniu wymaganym ze
stala stopiona w kadzi cdlewniczej. Dalej

stwierdzono, ze nadzwyczaj trudno jest
domiesza# mangan do stali w takim sto-

sunku, aby pawstawal produkt posiadaja-
cy pozadane wlasciwosci, Czesciowo to za-
lezy od tego, ze mangan bardzo tatwo ule-
ga utlenieniu. Z tych zaréwno jak i z in-
nych powcdéw czyniono préby domieszy-
wania manganu w stanie silnie sproszko-
wanym do stali podczas wylewania tejze
do formy z kadzi odlewniczej. Okazalo sie
dalej, ze dla oslagniecia rezultatéw zada-
walajgcych, szybko$é wyplywu tak stali,
jak i manganu winna byé kontrolowana
bardzo starannie, W innym patencie opisa-

ne sa urzadzenia i spos6b domieszywania
drobno sproszkowanego manganu do rozto-
pionej stali z uprzednio okreslong i regu-
lowana, szybkoscia, strumieni tak, aby odlew
sciSle posiadal pozadana jednostajnosé
lub stopniowana zawarto§¢ manganu, bez
tak zwanych gwiazd manganu,
Przedewszystkiem jest rzecza pierwszo-
rzednej doniostosci, aby iloéé stali i czyn-
nika zmieniajacego jej twardosé byly sta-
le wzgledem siebie w stosunku wymaga-
nym, Poza tem wazZnem jest, aby czynnik
zmieniajacy twardosé stali dokladnie sie
m’eszal z roztopiong stalg. Dla osiggnie-
cia pierwszego warunku potrzeba, aby stal
wyplywala pod wplywem stupa roztopio-
nej stali o wysockosci niemal statej. Dla
osiagniecia za$ dokladnego zmieszania
wprowadza si¢ sproszkowany mangan w
strumieni roztopionej stali zapomoca spre-
zonego powietrza. Dzigki temu uzyskuje
si¢ nietylko jednorodnoéé strumienia stali
i dokladniejsze mieszanie si¢ domieszek ze
stupem roztopionego metalu, ale réwniez
i mozliwo$¢é bardzo tatwego i dowolnego
zmieniania stosunku manganu do stali, za-
réwno przed, jak i podczas odlewania.

Zastrzezienia patentowe,

1. Calkowite koto wagonowe, znamien-
ne tem, ze stal wiefica zawiera wegla od
0,28% do 0,45% i manganu od 1,25% do
2,5%, a stal kadtuba kota i piasty posiada
mniejsza zawarto$é procentowa wegla 1
manganu,

2. Kolo wagonowe wedlug zastrz, i,
znamienne tem, ze stal piasty zawiera we-
gla 020% do 0,35% i manganu od 0,60%
do 0,80%.

J.C.Davis.
Zastepca: M. Skrzvpkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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