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Urzadzenie do konfekcjonowania swiatloczulych blon zwojowych
dla defektoskopii przemyslowej
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Przedmiotem wynalazku jest zautomatyzowane
urzadzenie do konfekcjonowania blon zwojowych
dla defektoskopii przemystowej.

Jak wiadomo, blony zwojowe dla defektoskopii
przemystowej stluza do badania za pomoca promie-
niowania y lub krétkich promieni rentgenowskich,
defektéw spoin Ilgczgcych segmenty rurociggéw,
walczakéw oraz defektow odlewéw i odkuwek. Blo-
ny te skladaja sie z folii powleczonej materialem
$wiatloczutym, obtozonej z obu stron folig olowiang
i papierem czarnym.

Powierzchnie czérnego papieru od strony folii
olowianej sg pokryte cienkg warstewka tworzywa
termoplastycznego, za$§ brzegi papierow sg zespa-
wane, wskutek czego papier stanowi zewnetrzng
powloke ochronng utrzymujaca calosé w postaci
jednego pakietu — wstegi. Oczywistym jest, Ze
wstegi czarnego papieru sg szersze niz folia po-
wleczona materialem $wiatloczulym i oblozona
warstwa folii olowianej.

Dotychczas w literaturze brak jest danych na te-
mat wytwarzania omoéwionych wyzej pakietow.
Wytwarzanie tych pakietow recznie na konwencjo-
nalnych spawarkach jest bardzo uciazliwe z uwagi
na to, ze musi sie¢ odbywaé w ciemni co oczywis-
cie uniemozliwia otrzymanie dokladnego spawu,
a ponadto wymaga zatrudnienia wysokokwalifiko-
wanych pracownikéw.

Celem wynalazku bylo zatem zbudowanie takie-
go urzadzenia, ktére automatycznie wytwarzaloby
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blony zwojowe do defektoskopii przemyslowej od
razu w postaci opisanych wyzej pakietow-wsteg
chronionych folig olowiang i czarnym papierem.
Cel ten spelnia urzadzenie wedlug wynalazku, kto-
re sklada sie z pieciu rolek, ustawionych swymi
osiami prostopadle do jednej plaszczyzny pionowej
ukladu rolek prowadzacych i zbierajgcych odwija-
ne wstegi btony Swiattoczulej, folii olowianej oraz
czarnego papieru, z pierwszych pieciu rolek w jed-
na wstege, tunelik6w nagrzewajgcych brzegi ufor-
mowanej wstegi, krazkéw zgrzewajgcych wspom-
niane brzegi i napedzanych, najkorzystniej wspol-
nym napedem z bobing zwijajacg gotowy materiat
$§wiatloczuty.

Korzystnie jest, jezeli urzadzenie wedlug wyna-
lazku zaopatrzone jest pomiedzy ukladem rolek
prowadzacych i zbierajgcych a tunelikami nagrze-
wajacymi w dwie rolki dociskajgce uformowang
wstege przed jej ogrzaniem i zespawaniem.

W celu blizszego przedstawienia budowy urza-
dzenia wedlug wynalazku oraz jego dzialania zo-
stanie ono oméwione ponizej na podstawie rysun-
kéw, na ktérych fig. 1 przedstawia schemat urza-
dzenia w widoku z boku, fig. 2 — tuneliki na-
grzewajace i krazki zgrzewajgce w widoku z gory,
fig. 3 — elementy urzadzenia przedstawione na
fig. 2 w widoku z boku, za$§ fig. 4 takze te same
elementy co na fig. 2 w widoku z przodu od stro-
ny rolek, z ktérych odwijajg sie poszczegblne ma-
terialy tworzace blone zwojowa.
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Na rolce 2 umieszcza sie folie powleczong ma-
teriatem Swiatloczulym, na rolkach 1 i 3 umieszcza
sie folie otowiang 6, za§ na rolkach 4 i 5 czarny
papier 7 powleczony jednostronnie tworzywem
termoplastycznym. Wspomniane materialy odwija-
ne jednoczeénie dzialaniem napedu na krazki
zgrzewajgce 9 i (lub) bobine 11 przechodza przez
uklad rolek prowadzgcych i zbierajgcych 13 po-
przez rolki dociskowe. 12 do tunelikéw nagrzewa-
jacych 8, w ktérych nastepuje rozgrzanie sie two-
rzywa termoplastycznego naniesionego na papier.
Nastepnie calo$¢ materialu przechodzi poprzez
krazki zgrzewajace 9, w wyniku czego brzegi czar-
nego papieru zostaja zespawane i pakiet blony
zwojowej do defektoskopii jest gotowy do uzytku.
Blona ta moze byé bezpoSrednio zwijana na bobine
11 lub tez cieta za pomocg znanego mechanizmu
tngcego 10. Oczywistym jest, Ze zamiast ukladu
tunelik6w nagrzewajacych 8 i krazkéw zgrzewa-
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jacych 9 urzadzenie moze byé wyposazone tylko
w same krazki zgrzewajace 9 odpowiednio nagrze-
wane, co nie zmienia istoty wynalazku.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do konfekcjonowania S$wiattoczulych
blon zwojowych do defektoskopii przemyslowej,
zaopatrzone w rolki podawcze, rolki prowadzgce
oraz dociskajgce rozwijajagcy sie material, zna-
mienne tym, ze jest zaopatrzone w tuneliki (8)
nagrzewajgce obrzeza taSm materialu ochronnego,
pare krazkéw (9) zgrzewajgcych obrzeza oraz w
mechanizm tnacy (10) umieszczony miedzy krazka-
mi (9) a bobing (11), przy czym bobina (11) ma
wspolny naped z rolkami (1, 2, 3, 4, 5) ustawionymi
swymi osiami prostopadle do jednej plaszczyzny
pionowej.
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