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Zusatzkopf, Windschiefen, Eogenverformungen

(67) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Abrichten offe nar Profile mit Qusr- und Langsverformungen in der Art
von Verdrehungen und Bogenvet formungen. Die Aufgabe der Erfindung wird in einor Einrichtung gelost, in deren
Tragkonstruktion Gleitschienen geformt sind, in denen verschiebbzr Schlitten singesetzt und mit den Kolbenst~agen
der Servomotorer. vorbunden sind. An dem Schlitten sind die Halter befesti,t, die das zu ziehende Profil befestigan.
In den Tragarmeatzen, die in die Tragkonstruktion eingebaut sind, sind der Vorabrichtekopf mit dem Servomotor, dar
Rollenkopf mit dem Servomotor und der Zusatzkopf zum Abrichten der Frofilransier angeordne:. Wahrend des
Abrichtens der Windschiefen des Profils wird der Vorabrichtekopf mittels des Servomo*ars teilweise gedreht und
wihrend des Abrichtens der Bogenverformungen wird der Rollenkopf mittels des Servomotors vertikal nach
oben-unten verschoben {Fig. 1).
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Patentnnspruch:

Einrichtung zum Abrichten offener Profile, insbasondere von Schotten und wasserdichten Pféhlen,
dadurch gekennzeichnet, dal in einer Tragkonstruktion (1) Gleitschienen (2; 3) aus vorzugsweise
Glsitelomenten {2a; 2b; 2¢; 3a; 3b; 3¢) geformtsind, in denen mit Offnungen (4a; 4b) vorgesehene

Schlitten (4) vorzugsweise verschisbbar eingesetzt sind und in diesen Offnungen (4a; 4b)
vorzugswaeise hydraulische Servomotoren (5; 6) angeordnet sind, die Uber die Kolbenstangen (5a; 6a)
mit dem Schlitten (4) verbunden sind, an dem Halter (7; 9) mit zugehdorigen Ssrvomotoren (8; 19)
befestigt si::d, wobei in den it der Tragkonstruktion eingebauten Tragarmsatzen (1¢; 1d; 1f) der
Vorabrichtenkopf (11} mit zugehdrigem Servomotor (12) und der Rollenkopf (13 mit dem
Servomotor (14) und der Zusatzkopf {16) befestigtsind, und dem Vorabrichtkopf (11) mitzugehdrigem
Servomotor (12) teilweise mittels Servomotors (19) gedreht ist und der Rolienkopf (13) mittels des
Servomotors (14) vertikal verschoben ist.

Hierzu 5 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Abrichten offener Profile, insbesondere von Schotten und wasserdichten Pfahlen.
Die Erfindung erméglicht das Abiichten und die Wiederherstellung der urspringlichen Form der Profile und damitihre
mehrfache Nutzung im Hoch- und Industriebau.

Charakteristik des bakunnten Standes der Technik

Diein der PL-PS 129119 dargestelite Einrichtung zum Regenerieren der Profile ist auf der Grundlage des Heif3abrichtens gestatzt.
Die Einrichtung ist mit in einem Gehause eingebauten Kopf ausgeriistet, wobei das Gehiuse im Spezialfundament befestigt ist.
Vordem Gehiuse und dem Kopfist ein Stand mit einem Brennersatzzur Erwdrmung des gezogenen Gegenstandes angeordnet.
Das erhitzte Profil wird mit seinem weniger deformierten Ez«de in den offenen Kopf eingefiihrt, wob<: sein Ende auRerhalb des
Kopfeszum Angreifen des Zugstabes der Réummaschine vorspringt. Das mittels der Riummaschins gerichtete Profil wird nach
dem Formen dcz Profils durch die Offnung im Kopf gezogen.

Die bekannte Lésung erfullt die Aufgabe des Abrichtens des Profiles im Bereich der Wiederherstellung der Formim Querschnitt,
wobei eine Bessitigung der Lingsverformung, insbesondere einer windschiefen, wegen der geringen Arbeitsfliche des Kopfes
im Verhaltnis zur Profillinge erschwert ist. Mit Riicksicht auf den obengenannten Bereich der Anwendung der Einrichtung ist die
bekannie Lésung auf die Regeneration von Profilzii mit geringen Verformungen beschrénkt.

Ziei der Erfindung

Es ist das Zisl der Erfindung, eine Einrichtung cunr Abrichten ofiener Profile zur Anwendung zu bringen, die verbesserte
Gebrauchswenrteigenschaften aufweist und eine grolere Anwendungsbreite ermoglicht.

Darlegung des Wesens cer Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Einrichtung 2um Abrichten offener Profile, insbesondere von Schotten und
wasserdichten Pfahlen, zu schaffen, die ein Richten auch starker Verformungen in Léngsrichtung ermaglicht und gleichzeitig
auch ortsverdnderlich zui.. Einsatz gelangen kann.,

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, defd in der Tragkonstruktion die Gleitschienen aus vorzugsweise
Gleitelementen geformt sind, in denen die mit den Offnungen vorgesehenen Schlitten vorzugsweise verschiebbar eingesetzt
sind und in diesen Gffnungen vorzugsweise hydraulische Servomotoren angeordnet sind, die (iber die Kolbenstangen mitdem
Schlitten verbunden sind, an den Haitern mit zugehdrigen Servomotoren befestigt sind, und daB in den in der Tragkonstruktion
eingebauten Tragarmsétzen der Vorabrichtenkopf mit dem zugehdrigen Servomotor und der Rollenkapf mit dem Servomotor
und dem Zusatzkopf befestigt sind, wobei der Vorabrichtkopf mit zugehérigem Servomotor teilweise mittels des Servomotors
gedraht ist und der Rollenkopf mittels des Servomotors vertikal verschoben ist.

Die Langskonstruktion der Einrichtung ist aus geformten Hittenerzeugnissen, insbesondare U- und L-Profilen, ausgefiihrt. Im
oheren Teil der Tragkonstruktion befinden sich die U-Profile, in denen die Fithrungsschienen aus den Léngsgleitelementen auf
ganzer Lange der Einrichtung vorqgesehen sind. In den Fiihrungsschienen ist der Schlitten verschiebbar eingesetzt, der eine
Kastenkonstruktion mit Langsoffnungen aufweist, in denen vorzugsweise hydrauiische Servomotoren angeordnet sind.

Die Endstiicke der Servomotoren sind mit dem Schlitten verbunden und die Zylinder sind mit der Tragkonstruktion verbunden.
An dem Schlitten sind zwei Halter mit zugehdrigen, vorzugsweise hydraulischen Servomotoren, befestigt, Jie beweqliche
Schalen in diese Halter driicken.

Inder Tragkonstruktion sind die Tragarmsatze eingebaut, an denen der Vorabiiichtenkopf mit zugehérigem Servomotor und der
Rollenkopf mit zugehdrigem Servomotor sowie der Zusatzkopf fiir Profile mit umgeformten Réndern befestigt sind. Der
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Vorabrichtenkopf ist mit einem zusétzlichan Servomotor zu seiner teilweisen Umdrehung und der Rollenkopf mit dem
Servomotor zur oben-unten-Verschiebung ausgertistet.

Die Konstruktion der Halter unu Kopfe sowie ihre Anordnung in der Tragkonstruktion mit groBer Steifheit gt vantieren das
Abrichten von Profilen mit verschie Jencn Quer-und Langsschnitten. Die Einrichtung wurde zweckmaBig als ortsbewegliche und
freistehenda, ohne Notwendigkeit der Fundamentierung, projektiert und ermoglicht ihre Anwendung unter
Baustellenbedingungen in der Néha realisierender Hoch- und Industriebauten.

Ausfithrungsbeisplel

Die Erfindung soll anhand eines Ausfii rungsbeispieles niher erfutert werden.
In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig.1: die Einsichtung in einer Draufsicht;
Fig.2: den Schnitt A~Ain Fig.1;
Fig.3: den SchnittB~BinFig.1;
Fig.4: den Schnitt C-CinFig.1;
Fig.5: den Schnitt D~Din Fig.1.

Die Einrichtung weist eina Lingstragkonstruktion 1 auf, die uus Profileisen, insbesondere aJs U-Profilen und L-Profilen
ausgefiihrtist. Die Profile sind miteinander verschwaiRt. Im oberen Teil der Léngstragkonstruktion 1 befinden sich die U-
Profile 1a; 1b, daren Gleitschienen 2; 3indenWiinden der U-Profile 1a: 1bbefestigt und aus Gleitelementen 2a; 2b; 2cund3e;
3b; 3¢ ausgefihrt sind. In den Gleitschienen 2; 3istder Schlitten 4 in siner Kastenbauweise ausgefiihrt verschiebbar eingesetat.
Im Schiitten 4 sind durchlaufends Lingséffnungen 4a; 4b geformt, in denen hydiaulische Servomotoren 5; 6 angeordnet sind,
deren Endstiicke mit der Kolbenstange 5a; 6a, mitdem Sch'itten 4 und seinem Zylinder 5b; 6bmitder Langstragkonstruktion 1
verbunden sind.

Der Schiitten 4 ist frei beweglich gegeniiber den Zylindern 5b: 6b, weil die Durchmesser die Offnungen 4a; 4b betrachtlich
groBer sind, als die AuBendurchmesser der Zylinder 5b; 6b.

An dem Schiitten 4 ist an der einen Seite der Halter 7 mit dem zugehdrigen Servomotor 3 zum Zusammendriicken der
beweglichen Klemmenschals 7aund ander anderen Seite der Halter 9 mitzugehérigem Servomotor 10zum Zusammendriicken
der beweglichen Schale 9a befestigt, wobei die Halter 7; 9 identisch gebaut sind. AuBerdem weist die Langstragkonstruktion 1
Traparmsétze 1¢; 1d; 1e; 1f auf.

In dem Tragarmsatz 1 cist der Vorabrichtkopf 11 mit z2ugehérigem Servemotor 12 befestigt. In dem Tragarmsatz 1d, der mitdem
Servomotor 14 fiir die von oben nach unten verschisbbarer Rollenkopf 13 varbunden ist und in dem Tragarmsatz 1e sind die
Brenner 15; 16 zum Erwirmen der Profilrdnder 17a der Profile 17 installiert. In dem Tragarmsatz 17 ist der Zusatzkopf 18 zum
Abrichten der erhitzten Profilrnder 17 a befestigt. Der Servomotor 12ist zum Zusammendriicken der beweglichen Schale 11a
im Vorabrichtenkopf 11 vorgesehen, wobei der Servomotor 19 mit dem Servomotor 12 zur Umdrehung des Kopfes 11 um den
Winkel von etwa 30° dient. Das Vorabrichten des deformierten Profiles 17 ist mittels des Vorabrichtenkopfes 11 und
Servomotors 12 realisiert. Das Endstiick des Profiles 17, ,rechtes” genannt, wird zum offenen Vorabrichtenkopf 11 mittels des
nichtin der Zeichnung dargesteliten Férderers eingelegt, webei die Offnung des Vorabrichtenkopfes 11 durch Verlagerung der
beweglichen Schale 11a mittels des Servomotors 12 nach oben erolgt. Das Vorabrichten des rechten Endstiickes des Profils 17
erfolgt durch das Driicken der beweglichen Schale 11a mittels des Servomotors 12 zur Festschale 11b hin. Ein Losen der
beweglichen Schale 11 a mittels des Servomotors 12 erméglicht dia Verschiebung des Profils 17 und ein Einordnen des
urspriinglich abgerichteten rechten Endstickes des Profils im offenen, an Jem Schiitten 4 befestigten Halter 7, der eine
bewegliche Schale 7a aufweist, die mittels des zu dem Halter 7 zugehdrigen Servomotors 8 gedriickt ist.

Nach der Einfihrung des rechten Endstiickes des Profils 17 erfolgt das Driicken der beweglichen Schale 7a und die Einstellung
der arforderiichen lichten Weits zwischen den Schalen “1a; 11bin dem Vorabrichtankopf 11. Ferner werden die hydraulisct-en
Servomotoren 5; 62um Verschieben des Schlittens 4 mit an diesem Schlitten 4 befestigten Haltern 7; 3 betétigt, wobeiin dieser
Phase des Abrichtens der Halter 9 noch nicht wirkt. Das Verschieben des Schlittens 4 mit dem befestigten Profil 17 im Halte: 7
wird mittels des Ziehens Jurch den mit dem Vorabrichtenkopf 11 festgesteliten Abschnitt das Profils 17 verursacht, so daB sein
Endstiick samt dem Halter 7 die Lagerung beim Rollenkopf 13 einnimmt. Das Abrichten des folgenden Abschnittes des Profils 17
ist nach Umsteuerung des Halters 7 und der hydraulischen Servomotoren 5; 6 realisiert, welche det Verschiebung des
Schlittens 4 zur urspriinglichen Lage beim Vorabrichteakopf 11 vorgenommen wird.

Der folgende Abschnitt ist wie urspriinglich abgerichtet, wobei im zweiten Zyklus das Profil 17 zum Rollenkopf 13 eingefiihrt wird und
durch Rollenkopf 13 in der Richtung des Zusatzkopfes 18 gedriickt ist und nach einem Durchgang durch den Zusatzkopf 18 im
Halter 9 befestigt ist. Der Zusatzkopf 18 st fiir die Profile 17 dem Profilrand 17a zugewandt, die mittels der in den Tragarmsatz 1e
eingesetzten Brenner 15; 16 erwdrmt sind. Der Rollenkopf 13, derindem Tragarmsatz 1d oben undunten verschiebbar eingesetztist,
profiliert mit dem Servomotor 14 endgiiltig drei grundlegende Flidchen des Profils 17, biegt die verformten Profilrdnder und ist auch
2ur Beseitigung der Bogenverformungen des abgerichteten Profils 17 vorgesehen. Das Abrichten der Bogenverformungen ist mit
den unbeweglichen hydraulischen Servomotoren 5; 6 durch die vertikale oben-unten Varlagerung des Rollenkopfes 13 mittels des
hydraulischen Servomotors 14 um den aus der Skala gelesenen Verformungswert vorzunehmen, wobei sich der Verformungswert
aus sinem freien Einstellen des Kopfes 13 nach Freigabe des hydraulischen Servomotors 14 ergibt. Die Drehungsvarformungen der
Profile 17 sind wihrend des gefiihrten Prozesses des Abrichtens beseitigt oder nach einem zusitzlichen Einfithren des Profils 17 mit
Einrichtung bei ausgeschalteten Servomotoren 5; 6, dem Befestigen des Profils 17 im Halter 7 oder in den Haltern 7;9 bei Freigabe
des Servemotors 19, der eine Ablenkung des Vorabrichtenkopfes 11 vornimmt. Nach der Drehungsverformung des Prefiles 17 wird
der Vorabrichtenkopf 11 um den bestimmten Winkel von der Achse der Einrichtung abgelenkt. Das Abienken des
Vorabrichtenkopfes 11 in umgekehrter Richtung um den identischen Wert des Drehungswinkels wird mittels des hydraulischen
Servomotors 19 bewirkt und die Beseitigung der Drehungsvarformung des Profiles 17 vorgenommen. Nach Beendigung des
Abrichtens des Profils 17 wird dieses zur beliebigen in der Zeichnung nicht dargesteliten Abnahmeausristung gegeben.
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