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Walec do wyciskania wody z drzewnika i btonnika.
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Celem skutecznego wyciskania wody
z wilgotnego drzewnika i blonnika za-
stosowywano juz walce wyciskajace o
znajdujacych sie na obwodzie rowkach
do odprowadzania wody. Tego rodzaju
rowki tworzono dotychczas w ten spo-
sob, ze powlekano cala powierzchnie wal-
ca szczelnemi pierscieniami metalowemi
lub $rubowatem szczelnem uzwojeniem
z drutu metaiowego o przekroju koto-
wym, lub wielobocznym, albo tez wre-
szcie wytaczano na powierzchni walca
kanaliki, zwezajace sie silnie ku srod-
kowi. Przy wyciskaniu zapomoca tych
walcow pojawia sie ta niedogodnos¢, ze
wycisnieta woda zbiera sie przed i poza
miejscem wyciskania, a mianowicie za-
réwno po gornej jak i po dolnej stronie
warstwy surowca, a wskutek tego znow

wieksza czes¢ wody dostaje sie napo-
wrot do surowca.

Wynalazek ma usuna¢ te wade i za-
pewni¢ skuteczne wyciskanie wody.
W tym celu tworza sie na najlepiej gtad-
kiej powierzchni walca rowki w takiej
ilosci i o takiej gtebokosci, zeby mogly
w siebie wciagna¢ i podczas obrotu wal-
ca odprowadzi¢, przynajmniej te ilosé
wody, jaka zostala wycisnieta w obrebie
tej czesci powierzchni wyciskajacej, kto-
ra odpowiada kazdemu rowkowi, przy-
czem te rowki sa procz tego tak waskie,
ze materjat wyciskany nie moze sie
w nie wciskaé. U jednej prasy moze
zar6wno gorny jak i dolny walec by¢
w ten sam sposéb wykonany, chociaz do
osiagniecia zadanego stopunia wyciskania
wystarcza w ogélnosci, jezeli tylko dol-



.ny walec bedzie w ten sposob wykona-
ny, gérny zas walec moze by¢ zupelnie
gladki. :

Poniewaz szerokos¢ rowkow jest tak
mala, ze przyczepno$¢ wody do metalu
jest znaczna, wigc ta okoliczncs¢ w tacz-
nosci z ruchem obrotowym walca: usku-
tecznia wyssanie wody w miejscu wyci-
skania, a procz tego ulatwia odprowa-
dzanie wody z miejsca wyciskania wsku-
tek obrotu walca. Wspomniane dziata-
nie ssace moze sie wzmagaé, gdy po-
wiekszy sie glebokosé rowkow, gdyz
wskutek tej wigkszej gltebokosci rowkow
powieksza sie powierzchnia styku z wo-
da, a zatem i przyczepnosé staje sie od-
powiednio wieksza, podczas gdy réwno-
czesnie szybkos¢ wody w rowkach sta-
je sie mniejsza w poréwnaniu do szyb-
kosci powierzchni stykowych, Z drugiej
jednak strony przyczepnosé ta wywolu-
je dazenie wody do powracania za wal-
cem w miejsce wyciskania, zamiast od-
ptywania z walca. Urzadzenie wykona-
no zatem w dalszym ciagu w ten spo-
séb, ze celem usuniecia wody z rowkow
walca wchodza w te rowki skrobacze.

Na rysunku przedstawiaja:

fig. 1 pare uzywanych dotgd rowko-
wanych walcéw w przekroju poprzecz-
nym,

fig. 2 przekroj podtuzny miejsca wy-
ciskania u tych walcow w zwiekszonej
podzialce,

fig. 3 przekroj poprzeczny dwoch wal-
cow, z ktorych dolny uksztaltowany jest
w mys$l niniejszego wynalazku,

fig. 4 przekrd6j podluzny miejsca wy-
ciskania u tych walcow w wiekszej po-
dzialce,

fig. 5 czes¢ takiego walca i umie-
szczonego na nim skrobacza w przekro-
ju poprzecznym,

fig. 6 boczny widok skrobacza, a

fig. 7 przekrdj podluzny walca wy-
konanego w mysl wynalazku.

Na fig. 11 2 oznaczaja 1 i 2 znane
walce rowkowane, 3 warstwe materjatu,
a 4 uzbierana wode, jak to ma miejsce
przy zastosowaniu rowkowanych lub
uzwojonych drutem walcow. Poza wal-
cami, liczac w kierunku posuwania sie
naprzéd warstwy materjatu, zostaje ta
uzbierana woda oczywiscie znowu wchlo-
nigta, zwlaszcza ze materjat rozszerza sie
znowu poza tem miejscem wyciskania
z niej wody. Na fig. 2 uwidoczniono,
jak materjal wciska sie w rowki walca
tak, ze pozostaje tylko bardzo mala
przestrzen 5 dla odplywu wody. Sku-
tek tego jest taki, ze powstaje silny prze-
ciwnacisk tak, ze woda w wiekszej cze-
sci pozostaje w materjale w rowkach.

Fig. 3 i 4 uwidoczniaja wykonanie
walcow w mysl wynalazku. Tutaj zo-
staje warstwa materjatu 6 przyciskana
do dolnego walca 8, zaopatrzonego
w skrobacze 9, przy pomocy goérnego
gladkiego walca 7. Walec 8 zaopatrzo-
ny jest w rowki 10, biegnace wpoprzek
niego i tak waskie, ze materjal nie mo-
ze sie podczas wyciskania wody w nie
wciska¢. Rowki te sg nastepnie tak gle-
bokie, ze moze sie w nich wszystka
woda zbieraé, jaka zostala wycisnieta
w obrebie powierzchni wyciskajacej, od-
powiadajacej jednemu rowkowi tak, ze
nie powstaje zadne przeciwcisnienie,
wywierane na wyci$nieta wode, a woda
w calej swej ilosci pozostaje w rowkach
wskutek swej przyczepnosci i zostaje za-
brana wskutek obrotu walca, az wcho-
dzace w rowki skrobacze 9 usuna ja
z rowkow. Okazalo sie teraz, ze przy
takiego rodzaju rowkach nie nastepuje
zadne zbieranie sie wody w miejscu wy-
ciskania, gdyz cala wycisnieta z materja-
lu woda gromadzi sie jedynie w row-
kach 10. Przytem nalezy zauwazy¢, ze,
znajdujaca sie w rowkach, wycisnieta



woda zostaje podczas obrotu walca prze-
zen zabrana i w miejscu 11, t. j. w tem
miejscu, gdzie warstwa materjalu mija
miejsce wyciskania, nieco w rowkach
opada, t. j. zostaje w nie wessana. Obja-
$nia sie to w ten sposob, ze szybkos¢
powierzchni stykowych rowkéw z woda
jest wieksza, niz szybkos$¢ wyciskania
wody.

Na fig. 5 i 6 uwidocznione jest wy-
konanie zlozonego skrobacza dla jedne-
go walca w my$l wynalazku. - W ramie
12 znajduja sie cienkie skrobacze 14
wraz z wkladkami posredniemi 15. Przed
skrobaczami 74 umieszczony jest naprze-
ciw powierzchni walca przestawialny
skrobacz 16 o ostrzu 77. Cala rama 12
wraz ze skrobaczami umieszczona jest
przestawialnie na dzwigarze 18, ulozo-
nym w prasie w ten sposob, ze cienkie
skrobacze 74 wchodza w rowki 70, pod-
czas gdy ostrze 17skrobacza 16 przylega
do powierzchni walca 8. Pod ,skroba-
czem“ nalezy tutaj rozumiec¢ kazde urza-
dzenie, wchodzace w rowki walca i usu-
wajace z nich wode, chociaz ono samo
nie musi stykac¢ sie z dnem i $cianami
rowkéw bezposrednio.

Fig. 7 przedstawia inne wykonanie
walca w mys$l wynalazku. 21 oznacza
tuléw walca wraz z kryzami 22, sluza-
cemi jako wsporniki, dla lezacych jeden
obok drugiego, pierscieni 23, pomiedzy
ktoremi znajduja sie tarcze 24 z cienkiej
blachy i o mniejszej $rednicy niz sred-
nica pierscieni 23. Wskutek tego po-

wstaja w zestawionym walcu waskie, le-
zace tuz obok siebie, rowki 27. W miej-
sce tarcz 24 moga mie¢ pierscienie 23
odpowiednie wyciecia. Pier§cienie 23
1 tarcze 24 utwierdza sie na walcu z po-
mocga jednego lub kilku klinow 25, a przy-
trzymuje silnie zapomoca mutry 26.
Rowki mozna takze otrzymaé przez
bezposrednie wytoczenie ich w powierzch-
ni walcow, jak to przedstawia fig. 3 i 4.

Zastrzezenie patentowe.

Walec do wyciskania wody z drzewni-
ka i blonnika, w ktorego gladkiej po-
wierzchni znajduja sig, biegnace w kie-
runku obwodu, rowki lub wyciecia, roz-
mieszczone w ten sposob, ze czesci po-
wierzchni walca, pozostajace pomiedzy
rowkami (27), sa kilka razy szersze od,
znajdujacych sie¢ na powierzchni walca,
wylotow rowkoéw, tem znamienny, ze
rowki (27) sa tak waskie, iz pozostale
czesci powierzchni walca moga wyciskaé
materjal, przyczem nie zostaje on wtlo-
czony w rowki, i ze glebokos¢ rowkow (27)
jest kilka razy wigksza od szerokosci
ujs¢ rowkéw, a w stosunku do szeroko-
$ci czesci powierzchni, pozostatych po-
miedzy rowkami, jest tak dobrana, iz
kazdy rowek (27) moze przynajmniej te
ilos¢ wody wciagna¢ w siebie oraz pod-
czas obrotu walca zabra¢ z soba i od-
prowadzi¢, jaka zostala wycisnigta przez
odpowiadajaca kazdemu rowkowi, czesc
powierzchni walca.

Aktiebolaget Karlstads Mekaniska Verkstad.
Zastepca: M. Goldwasser,

adwokat.



Do opisu patentowego Ne 1292.
Ark. .

A




Ziged. T T

NN

74
S




	PL1292B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


