
(57)【要約】

【課題】剥離紙、粘着材、支持体の上質紙と、その表面

にＩＣチップ、アンテナからなるＩＣタグと、その表面

に接着材、上質紙、感熱紙の順に形成した多層構造のＩ

Ｃタグ挿入により表面に凸部を有するラベルシートを、

巻き取り積層されたロールにおいて、ラベルシートの表

面の段差起因で生じるラベルシート印字面と剥離紙の裏

面との局所的接触を低減して、ラベルシート表面が印刷

インキで着色汚損を低減することであり、ラベルシート

の表面の段差を解消したラベルシートの巻き取りロール

を提供することである。

【解決手段】貼付ラベルに内装したＩＣタグ内のＩＣチ

ップの配置で、ラベルソート表面に発現した凸部の直下

の位置で、前記ＩＣチップ相当の面積以上で、及びＩＣ

チップ相当の高さ以上でエンボス加工により形成した凹

部を前記剥離紙の裏面上に形成したことを特徴とする貼

付ラベルである。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 裏 面 側 よ り 剥 離 紙 、 粘 着 材 、 支 持 体 の 上 質 紙 と 、 支 持 体 の 表 面 に Ｉ Ｃ チ ッ プ 、 ア ン テ ナ
か ら な る Ｉ Ｃ タ グ と 、 そ の 支 持 体 及 び Ｉ Ｃ タ グ の 表 面 に 接 着 材 、 上 質 紙 、 感 熱 紙 と そ の 順
に 層 を 形 成 し た 多 層 構 造 の 貼 付 ラ ベ ル に お い て 、
貼 付 ラ ベ ル に 内 装 し た Ｉ Ｃ タ グ 内 の Ｉ Ｃ チ ッ プ の 配 置 位 置 の 直 下 の 位 置 で 、 前 記 Ｉ Ｃ チ ッ
プ 相 当 の 面 積 以 上 で 、 及 び Ｉ Ｃ チ ッ プ 相 当 の 高 さ 以 上 で 形 成 し た 凹 部 を 前 記 剥 離 紙 の 裏 面
上 に 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 貼 付 ラ ベ ル 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 凹 部 は 、 予 め 、 剥 離 紙 裏 面 上 へ エ ン ボ ス 加 工 に よ り 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ 記 載 の 貼 付 ラ ベ ル 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 凹 部 は 、 貼 付 ラ ベ ル に 内 装 し た Ｉ Ｃ チ ッ プ の 配 置 位 置 の 貼 付 ラ ベ ル の 表 面 に 発 現 し
た 凸 部 を 収 容 で き る 面 積 及 び 深 さ を 備 え た 大 き さ 以 上 で 、 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ 、 又 は ２ 記 載 の 貼 付 ラ ベ ル 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 ラ ベ ル シ ー ト に Ｉ Ｃ タ グ 等 を 挿 入 し た 貼 付 ラ ベ ル に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 、 粘 着 材 を 用 い た ラ ベ ル シ ー ト は 、 粘 着 材 を 介 し て ラ ベ ル 、 剥 離 紙 か ら 構 成 さ れ て
い る 。 な お 、 ラ ベ ル シ ー ト と は 、 製 造 工 程 の 途 中 で ラ ベ ル が 連 続 し た 状 態 の も の と し た 。
従 っ て 、 ラ ベ ル は 、 ラ ベ ル シ ー ト か ら 断 裁 若 し く は 型 打 ち 抜 き に よ り 切 り 離 し 形 成 し た も
の で あ る 。 貼 付 ラ ベ ル は 、 ラ ベ ル の 裏 面 に 粘 着 材 、 剥 離 紙 を 形 成 し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 従 来 、 ラ ベ ル シ ー ト に は 、 新 規 の 機 能 、 例 え ば Ｉ Ｃ タ グ を 装 着 し 、 多 機 能 の ラ ベ ル シ ー
ト が 開 発 さ れ て き た 。 そ の 製 造 方 法 で は 、 長 尺 で 、 巻 き 取 り 状 の ラ ベ ル シ ー ト に Ｉ Ｃ タ グ
等 を 挿 入 、 積 層 し た ロ ー ル 状 で 製 造 す る こ と が 一 般 的 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 長 尺 で 、 巻 き 取 り 状 の ラ ベ ル シ ー ト に Ｉ Ｃ タ グ 等 を 挿 入 、 積 層 す る 従 来 の 貼 付 ラ ベ ル の
製 造 工 程 を 以 下 説 明 す る 。 な お 、 Ｉ Ｃ タ グ は 、 イ ン レ ッ ト を 封 止 し 、 単 独 で 所 定 の 機 能 を
備 え た 電 子 部 品 で あ る 。 イ ン レ ッ ト は 、 ア ン テ ナ 及 び 配 線 回 路 に Ｉ Ｃ チ ッ プ を 搭 載 し た 回
路 基 板 で あ る 。 Ｉ Ｃ タ グ で は 、 Ｉ Ｃ チ ッ プ の 厚 さ が ラ ベ ル シ ー ト の 厚 さ に 比 べ て 極 端 に 厚
く 、 ア ン テ ナ 及 び 配 線 エ リ ア は ラ ベ ル シ ー ト の 厚 さ と 同 等 か 、 又 は 若 干 厚 い 程 度 で あ る 。
こ の 厚 さ の 部 分 的 な 不 揃 い が 製 造 工 程 で は 不 具 合 と な る 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 図 ３ は 、 従 来 の ラ ベ ル シ ー ト に Ｉ Ｃ タ グ 等 を 挿 入 、 積 層 し た 貼 付 ラ ベ ル の 製 造 工 程 の 側
断 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 工 程 ａ は 、 長 尺 状 の 剥 離 紙 １ を 準 備 す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 工 程 ｂ は 、 上 質 紙 ３ に 粘 着 材 ２ が 塗 布 さ れ た 支 持 体 と 、 準 備 し た 剥 離 紙 １ を 貼 り 合 わ せ
る 。 支 持 体 は 、 裏 面 に 剥 離 紙 １ と 、 そ の 表 面 に 粘 着 材 ２ 、 そ の 上 に 上 質 紙 ３ の ３ 層 積 層 と
な る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 工 程 ｃ は 、 前 記 支 持 体 の 上 質 紙 ３ の 表 面 に Ｉ Ｃ チ ッ プ ４ ２ 、 ア ン テ ナ ４ １ か ら な る Ｉ Ｃ
タ グ ４ を 所 定 位 置 に 貼 り 付 け る 。 こ の 状 態 で の ラ ベ ル シ ー ト で は 、 Ｉ Ｃ チ ッ プ 、 ア ン テ ナ
か ら な る Ｉ Ｃ タ グ ４ の 領 域 、 特 に Ｉ Ｃ チ ッ プ ４ ２ の 配 置 位 置 に 段 差 が で き て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
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　 工 程 ｄ は 、 所 望 の デ ザ イ ン が 印 刷 さ れ た 感 熱 紙 ７ と 上 質 紙 ６ を 貼 り 合 わ せ た 後 、 接 着 材
５ を 介 し て 前 記 支 持 体 の 表 面 に 貼 り 合 わ せ る 。 こ の 状 態 で の ラ ベ ル シ ー ト で は 、 ラ ベ ル シ
ー ト 表 面 の Ｉ Ｃ チ ッ プ の 配 置 位 置 に 、 凸 部 が 発 現 す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 以 上 工 程 ａ ～ ｄ に よ り 、 巻 き 取 り 積 層 し た ラ ベ ル シ ー ト の ロ ー ル が 作 製 さ れ る 。 作 製 し
た ラ ベ ル シ ー ト で は 、 そ の 厚 さ が 均 一 で な い 問 題 が あ り 、 大 部 分 の エ リ ア で は 、 所 定 厚 の
均 一 な 平 面 で あ り 、 貼 り 合 わ せ た Ｉ Ｃ タ グ の エ リ ア 近 傍 、 特 に Ｉ Ｃ チ ッ プ の 付 近 が 厚 く な
り 、 凸 部 ４ ３ （ 盛 り 上 が り ） が 形 成 さ れ 、 且 つ Ｉ Ｃ タ グ の 貼 り 合 わ せ 位 置 の 配 置 に 偏 り 、
断 続 性 が あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 図 ４ は 、 従 来 の ラ ベ ル シ ー ト に Ｉ Ｃ タ グ 等 を 挿 入 、 積 層 し た 貼 付 ラ ベ ル の 説 明 図 で あ り
、 （ ａ ） は 、 ラ ベ ル シ ー ト の ロ ー ル の 斜 視 図 で あ り 、 （ ｂ ） は 、 貼 付 ラ ベ ル の 側 断 面 図 で
あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 図 ４ （ ａ ） は 、 Ｉ Ｃ タ グ 等 を 挿 入 、 積 層 し た ラ ベ ル シ ー ト の ロ ー ル ５ ０ の 斜 視 図 で あ り
、 ラ ベ ル シ ー ト １ ０ で は 、 Ｉ Ｃ タ グ ４ の 配 置 位 置 に 凸 部 ４ ３ が 形 成 さ れ て い る 。 前 記 凸 部
４ ３ の 位 置 は 、 ロ ー ル ５ ０ の 幅 方 向 に 同 一 エ リ ア で 、 流 れ 方 向 に 同 一 間 隔 で あ り 、 該 位 置
の 偏 り 、 断 続 性 が 、 ロ ー ル 表 面 に 巻 き ム ラ ５ ４ を 生 じ さ せ て い る 。 前 記 巻 き ム ラ ５ ４ は 、
生 産 性 の 低 下 す る 影 響 が あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 前 記 位 置 の 偏 り 、 断 続 性 は 、 ロ ー ル 状 の 仕 上 げ 形 態 で は 、 大 き な 問 題 と な り 、 ロ ー ル ５
０ の 巻 き 取 り 数 の 減 少 等 、 生 産 効 率 を 低 下 さ せ る 問 題 と な る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ま た 、 作 製 後 、 ロ ー ル に 巻 き ム ラ が 生 じ る た め 、 そ の 対 応 策 と し て 、 長 尺 で 、 巻 き 取 り
状 の 連 続 し た ラ ベ ル シ ー ト に ミ シ ン 目 の 貫 通 孔 を 形 成 し 、 単 位 数 量 を 制 限 し た ラ ベ ル シ ー
ト の 梱 包 （ フ ァ ン フ ォ ー ル ド 形 状 ） で 作 製 し て お り 、 従 来 の 製 造 工 程 の 連 続 し た ラ ベ ル 供
給 形 態 の 特 徴 を 十 分 に 活 か さ れ て い な い 。 な お 、 フ ァ ン フ ォ ー ル ド 形 状 と は 、 連 続 状 態 の
も の を ミ シ ン 目 を 介 し て 折 り 込 み シ ー ト 状 に 重 ね る 形 状 で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 図 ４ （ ｂ ） は 、 貼 付 ラ ベ ル の 側 断 面 図 で あ り 、 図 ４ （ ａ ） の 破 線 枠 の ｙ ― ｙ ’ の 部 分 拡
大 図 で あ る 。 図 で は 、 図 上 方 に ロ ー ル 表 面 の １ 層 目 の ラ ベ ル シ ー ト １ １ と そ の 下 層 の ２ 層
目 の ラ ベ ル シ ー ト １ ２ で あ り 、 ロ ー ル の 巻 き 取 ら れ た 、 す な わ ち 、 重 ね た 状 態 で の 断 面 図
で あ る 。 図 に 示 す よ う に 、 ２ 層 目 の ラ ベ ル シ ー ト １ ２ の 表 面 の 凸 部 ４ ３ が １ 層 目 の ラ ベ ル
シ ー ト １ １ の 剥 離 紙 １ の 裏 面 上 を 突 き 上 げ る 状 態 で 巻 き 取 ら れ 、 経 時 変 化 で は 伸 び る 傾 向
と な る 。 一 方 、 凸 部 ４ ３ 以 外 の エ リ ア で は 、 ラ ベ ル シ ー ト と ラ ベ ル シ ー ト の 間 隙 ５ ５ が 生
じ 、 経 時 変 化 で は 縮 む 傾 向 と な る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 前 記 ラ ベ ル シ ー ト の ロ ー ル で は 、 取 扱 面 で の 問 題 点 が あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 作 製 後 の ラ ベ ル シ ー ト を 巻 き 取 っ た 場 合 に 、 段 差 部 分 が 重 畳 さ れ て 巻 き ム ラ が 生 じ て い
る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ラ ベ ル シ ー ト の 段 差 を 解 消 す る た め に 、 ラ ベ ル シ ー ト と ラ ベ ル シ ー ト の 間 の 間 隙 ５ ５ に
、 部 分 的 に 厚 さ の 調 整 シ ー ト を 挿 入 す る 等 の 対 応 に よ り 、 ラ ベ ル シ ー ト 表 面 の 段 差 の 解 消
を 図 っ て い る （ 図 ４ （ ｂ ） 参 照 ） 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 し か し 、 前 記 調 整 シ ー ト を 挿 入 す る 等 の 対 応 で は 、 調 整 シ ー ト の 厚 み 、 自 重 も 加 算 し 、
総 厚 の 増 加 と 重 量 の 増 加 の た め 、 生 産 工 程 の 巻 き 取 り 数 量 が 減 少 し 、 巻 き 取 り の ロ ー ル 本
数 も 増 加 す る 。 ま た 、 ロ ー ル 自 重 の 重 量 増 加 は 、 巻 き 取 り 状 態 の 経 時 変 化 等 に よ り ラ ベ ル
シ ー ト 自 体 の 柔 軟 性 を 低 下 さ せ 、 曲 面 形 状 と な り 、 ラ ベ ル 使 用 時 、 例 え ば ラ ベ ル 貼 り 付 け
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時 に 接 着 性 の 不 具 合 、 被 貼 付 面 へ の 制 約 が 生 じ る 場 合 が あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 前 記 ラ ベ ル シ ー ト の ロ ー ル で は 、 品 質 面 で の 問 題 点 が あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 ま ず 、 品 質 面 の 問 題 で は 、 長 尺 で 、 巻 き 取 り 状 の ラ ベ ル シ ー ト に Ｉ Ｃ タ グ 等 を 挿 入 、 積
層 し た 場 合 に は 、 ラ ベ ル シ ー ト に 凸 部 ４ ３ （ 盛 り 上 が り ） が 生 じ る 問 題 が あ る 。 ラ ベ ル シ
ー ト の 凸 部 で は 、 剥 離 紙 の 裏 面 に 凸 部 ４ ３ 近 傍 の ラ ベ ル 印 字 面 が 重 な り 接 触 す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 そ の 結 果 、 ラ ベ ル 表 面 の 凸 部 は 剥 離 紙 裏 面 と 接 触 し や す く な る た め 、 ラ ベ ル 印 刷 面 の イ
ン キ が 、 摩 擦 に よ り 印 刷 面 以 外 の 部 分 に イ ン キ 付 着 が 拡 が り 汚 損 し て い る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 本 発 明 の 課 題 は 、 Ｉ Ｃ タ グ 等 を 挿 入 し た ラ ベ ル シ ー ト を 、 巻 き 取 り 積 層 さ れ た ラ ベ ル シ
ー ト の 巻 き 取 り ロ ー ル に お い て 、 ラ ベ ル シ ー ト の 表 面 の 段 差 起 因 で 生 じ る ラ ベ ル シ ー ト 印
字 面 と 剥 離 紙 の 裏 面 と の 局 所 的 接 触 を 低 減 し て 、 ラ ベ ル シ ー ト 表 面 が 印 刷 イ ン キ で 着 色 汚
損 を 低 減 す る こ と で あ り 、 ラ ベ ル シ ー ト の 表 面 の 段 差 を 解 消 し た ラ ベ ル シ ー ト の 巻 き 取 り
ロ ー ル を 提 供 す る こ と で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 １ に 係 る 発 明 は 、 裏 面 側 よ り 剥 離 紙 、 粘 着 材 、 支 持 体 の 上 質 紙 と 、 支 持
体 の 表 面 に Ｉ Ｃ チ ッ プ 、 ア ン テ ナ か ら な る Ｉ Ｃ タ グ と 、 そ の 支 持 体 及 び Ｉ Ｃ タ グ の 表 面 に
接 着 材 、 上 質 紙 、 感 熱 紙 と そ の 順 に 層 を 形 成 し た 多 層 構 造 の 貼 付 ラ ベ ル に お い て 、
貼 付 ラ ベ ル に 内 装 し た Ｉ Ｃ タ グ 内 の Ｉ Ｃ チ ッ プ の 配 置 位 置 の 直 下 の 位 置 で 、 前 記 Ｉ Ｃ チ ッ
プ 相 当 の 面 積 以 上 で 、 及 び Ｉ Ｃ チ ッ プ 相 当 の 高 さ 以 上 で 形 成 し た 凹 部 を 前 記 剥 離 紙 の 裏 面
上 に 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 貼 付 ラ ベ ル で あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 ２ に 係 る 発 明 は 、 前 記 凹 部 は 、 予 め 、 剥 離 紙 裏 面 上 へ エ ン ボ ス 加 工 に よ
り 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 貼 付 ラ ベ ル で あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 ３ に 係 る 発 明 は 、 前 記 凹 部 は 、 貼 付 ラ ベ ル に 内 装 し た Ｉ Ｃ チ ッ プ の 配 置
位 置 の 貼 付 ラ ベ ル の 表 面 に 発 現 し た 凸 部 を 収 容 で き る 面 積 及 び 深 さ を 備 え た 大 き さ 以 上 で
、 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 又 は ２ 記 載 の 貼 付 ラ ベ ル で あ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 本 発 明 の ラ ベ ル シ ー ト を 用 い れ ば 、 ラ ベ ル シ ー ト の 表 面 の 段 差 を 解 消 し た ラ ベ ル シ ー ト
の 巻 き 取 り ロ ー ル が 提 供 さ れ 、 巻 き 取 り 積 層 さ れ た ラ ベ ル シ ー ト の ロ ー ル で の 製 品 保 管 に
お い て 、 ラ ベ ル シ ー ト 表 面 の 段 差 起 因 で 生 じ る ラ ベ ル シ ー ト 印 字 面 と 剥 離 紙 の 裏 面 と の 局
所 的 接 触 が 大 幅 の 軽 減 さ れ た こ と に よ り 、 ラ ベ ル シ ー ト 表 面 の 印 刷 イ ン キ に よ る 着 色 汚 損
が 防 止 さ れ 、 ラ ベ ル シ ー ト の 品 質 が 向 上 す る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 本 発 明 の ラ ベ ル シ ー ト を 用 い れ ば 、 ラ ベ ル シ ー ト の 表 面 の 段 差 を 解 消 し た ラ ベ ル シ ー ト
の 巻 き 取 り ロ ー ル が 提 供 さ れ 、 巻 き ム ラ の な い 安 定 し た 、 且 つ 連 続 し た ラ ベ ル シ ー ト の 供
給 が 可 能 と な り 、 生 産 性 も 向 上 す る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 本 発 明 の ラ ベ ル シ ー ト を 用 い れ ば 、 ラ ベ ル シ ー ト の 表 面 の 段 差 を 解 消 し た ラ ベ ル シ ー ト
の 巻 き 取 り ロ ー ル が 提 供 さ れ 、 巻 き ム ラ の な い 安 定 し た 、 且 つ 連 続 し た ラ ベ ル シ ー ト の 供
給 が 可 能 と な り 、 ラ ベ ル シ ー ト 自 体 の 柔 軟 性 と 平 面 形 状 を 維 持 し 、 ラ ベ ル 使 用 後 、 ラ ベ ル
シ ー ト の 機 能 上 の 問 題 、 例 え ば Ｉ Ｃ タ グ の 通 信 不 良 の 発 生 等 の 問 題 を 解 消 で き る 効 果 が あ
る 。
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【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 本 発 明 の 貼 付 ラ ベ ル を 一 実 施 形 態 に 基 づ い て 以 下 説 明 す る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 図 １ は 、 本 発 明 の 貼 付 ラ ベ ル の 一 実 施 例 の 巻 き 取 り 状 の ラ ベ ル シ ー ト ロ ー ル で あ り 、 （
ａ ） は 、 斜 視 図 で あ り 、 （ ｂ ） は 、 そ の 部 分 拡 大 の 側 断 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 図 １ （ ａ ） は 、 本 発 明 の ラ ベ ル シ ー ト の ロ ー ル ５ ０ で あ る 。 図 １ （ ａ ） は 、 ラ ベ ル シ ー
ト の ロ ー ル ５ ０ の 斜 視 図 で あ り 、 ラ ベ ル シ ー ト １ ０ で は 、 Ｉ Ｃ タ グ ４ の 配 置 位 置 に 凸 部 ４
３ が 形 成 さ れ て い る 。 前 記 凸 部 ４ ３ の 位 置 は 、 ロ ー ル ５ ０ の 幅 方 向 に 同 一 エ リ ア で 、 流 れ
方 向 に 同 一 間 隔 で あ り 、 位 置 に 偏 り 、 断 続 性 が あ る 。 本 発 明 の ラ ベ ル シ ー ト の ロ ー ル ５ ０
で は 、 そ の 表 面 に 巻 き ム ラ ５ ４ が 生 じ ず 、 均 一 で 平 坦 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 図 １ （ ｂ ） は 、 本 発 明 の 貼 付 ラ ベ ル の 側 断 面 図 で あ り 、 図 １ （ ａ ） の 破 線 枠 の ｙ ― ｙ ’
の 部 分 拡 大 図 で あ る 。 図 で は 、 図 上 方 に ロ ー ル 表 面 の １ 層 目 の ラ ベ ル シ ー ト １ １ と そ の 下
層 の ２ 層 目 の ラ ベ ル シ ー ト １ ２ で あ り 、 ロ ー ル の 巻 き 取 ら れ た 、 す な わ ち 、 重 ね た 状 態 で
の 断 面 図 で あ る 。 図 に 示 す よ う に 、 ２ 層 目 の ラ ベ ル シ ー ト １ ２ の 表 面 の 凸 部 ４ ３ が 、 １ 層
目 の ラ ベ ル シ ー ト １ １ の 剥 離 紙 １ の 裏 面 上 に 形 成 し た 凹 部 ４ ５ に 収 容 さ れ た 状 態 で 巻 き 取
ら れ 、 一 方 、 凸 部 ４ ３ 以 外 の エ リ ア で は 、 ラ ベ ル シ ー ト と ラ ベ ル シ ー ト が 接 す る 状 態 で 巻
き 取 ら れ て い る 。 下 層 の ラ ベ ル シ ー ト １ ２ と 、 そ の 上 層 の ラ ベ ル シ ー ト １ １ と の 間 は 全 面
均 一 に 密 着 し た 状 態 で 巻 き 取 ら れ て い る 。 そ の た め 、 巻 き ム ラ も 発 生 せ ず に 、 経 時 変 化 で
は 伸 縮 が 無 く 安 定 す る 傾 向 と な る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 図 ２ は 、 本 発 明 の 貼 付 ラ ベ ル の 製 造 工 程 を 説 明 す る 側 断 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 本 発 明 の 貼 付 ラ ベ ル の 長 尺 で 、 巻 き 取 り 状 の ラ ベ ル シ ー ト に Ｉ Ｃ タ グ 等 を 挿 入 、 積 層 し
た 場 合 の 製 造 工 程 を 以 下 説 明 す る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 工 程 ａ は 、 長 尺 状 の 剥 離 紙 １ の 裏 面 側 に 、 所 定 の 形 状 及 び 寸 法 の 凸 部 を 有 す る 金 型 を 用
い て プ レ ス 加 工 を 行 い 、 前 記 剥 離 紙 の 裏 面 側 に 凹 部 を 形 成 す る 。 そ の 凹 部 ４ ５ の 形 成 位 置
は 、 Ｉ Ｃ タ グ の 配 置 位 置 に 合 わ せ て 形 成 す る 。 す な わ ち 、 Ｉ Ｃ チ ッ プ の 直 下 の 位 置 に 凹 部
４ ５ を 形 成 す る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 工 程 ｂ は 、 上 質 紙 ３ に 粘 着 材 ２ が 塗 布 さ れ た 支 持 体 と 前 記 凹 部 ４ ５ を 形 成 し た 剥 離 紙 １
を 貼 り 合 わ せ る 。 支 持 体 は 、 裏 面 側 に 凹 部 ４ ５ を 形 成 し た 剥 離 紙 １ と 、 そ の 表 面 に 粘 着 材
２ 、 そ の 上 に 上 質 紙 ３ の ３ 層 積 層 と な る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 工 程 ｃ は 、 前 記 支 持 体 の 上 質 紙 ３ の 表 面 に Ｉ Ｃ チ ッ プ ４ ２ 、 ア ン テ ナ ４ １ か ら な る Ｉ Ｃ
タ グ ４ を 所 定 位 置 に 貼 り 付 け る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 工 程 ｄ は 、 所 望 の デ ザ イ ン が 印 刷 さ れ た 感 熱 紙 ７ と 上 質 紙 ６ を 貼 り 合 わ せ た 後 、 接 着 材
５ を 介 し て 前 記 支 持 体 の 表 面 に 貼 り 合 わ せ る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 以 上 工 程 ａ ～ ｄ に よ り 、 巻 き 取 り 積 層 し た ラ ベ ル シ ー ト の ロ ー ル が 作 製 さ れ る 。 作 製 し
た ラ ベ ル シ ー ト で は 、 そ の 厚 さ が 均 一 と な り 、 ラ ベ ル シ ー ト の 裏 面 の 凹 部 ４ ５ が そ の 下 層
の ラ ベ ル シ ー ト の 表 面 の 凸 部 ４ ３ を 収 容 し て い る 。 そ の た め 、 ロ ー ル で は 、 ラ ベ ル シ ー ト
の 表 裏 面 の 各 々 の 段 差 を 互 い の 吸 収 し 、 そ の 段 差 を 累 積 し な い 。 さ ら に 、 ラ ベ ル シ ー ト の
表 裏 面 が 互 い に 均 等 に 接 触 す る た め 、 局 部 的 に 偏 っ た 伸 縮 、 又 は 加 重 が 発 生 し な い 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 本 発 明 の 貼 付 ラ ベ ル の 凹 部 ４ ５ の 形 成 方 法 は 、 剥 離 紙 裏 面 上 へ エ ン ボ ス 加 工 に よ り 形 成
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す る 方 法 を 用 い た 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 エ ン ボ ス 加 工 で は 、 金 型 ロ ー ル の 表 面 と 剥 離 紙 裏 面 上 を 圧 着 し 形 成 す る エ ン ボ ス 法 で あ
り 、 公 知 の 方 法 を 用 い た 。 凹 部 を 形 成 し た 剥 離 紙 で は 、 そ の 表 面 側 は 平 坦 面 で あ り 、 裏 面
側 は 段 差 面 と す る こ と が 重 要 で あ る 。 す な わ ち 、 平 坦 面 で は 、 所 望 の 剥 離 性 を 維 持 す る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 剥 離 紙 で は 、 剥 離 性 が 必 要 の た め 、 一 方 面 は 、 ラ イ ナ ー 紙 の 性 質 を 持 ち 、 他 方 は 低 密 度
の 中 芯 原 紙 の 材 料 を 選 択 し 、 ラ イ ナ ー 紙 と 中 芯 原 紙 厚 さ 比 率 を 最 適 化 し 、 前 記 中 芯 原 紙 側
に 凹 部 を 形 成 す る 。 ま た 、 剥 離 紙 の 厚 さ は 、 凸 部 の １ ． ５ ～ ２ ． ０ 倍 の 範 囲 で 最 適 な 厚 さ
を 選 択 す る 必 要 が あ る 。 支 持 体 の 上 質 紙 ３ と 剥 離 紙 １ と は 、 収 縮 差 が な く 、 最 終 の 打 ち 抜
き 時 、 め く れ や 、 層 剥 離 が 生 じ ず 、 そ の 作 業 上 支 障 が な い も の を 選 択 す る 。 凹 部 ４ ５ を 形
成 し た 剥 離 紙 は 、 Ｊ Ｉ Ｓ Ｚ ０ １ ０ ９ に 準 ず る も の で 、 そ の 剥 離 性 試 験 （ Ｊ Ｉ Ｓ Ｚ ０ １ ０ ９
― ６ ． ４ 試 験 ） に 適 合 す る も の を 選 択 す る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 本 発 明 の 貼 付 ラ ベ ル の 凹 部 ４ ５ の 形 状 及 び 大 き さ は 、 ラ ベ ル シ ー ト の 表 面 に 発 現 し た 凸
部 ４ ３ よ り 大 き い 容 積 で あ っ て 、 収 容 で き る 面 積 及 び 深 さ と 同 等 か 、 又 は そ の 大 き さ 以 上
で 、 形 成 し た 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ４ ５ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 貼 付 ラ ベ ル の 一 実 施 例 の 巻 き 取 り 状 の ラ ベ ル シ ー ト ロ ー ル で あ り 、 （ ａ
） は 、 斜 視 図 で あ り 、 （ ｂ ） は 、 そ の 部 分 拡 大 の 側 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 貼 付 ラ ベ ル の 製 造 工 程 を 説 明 す る 側 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 従 来 の 貼 付 ラ ベ ル の 製 造 工 程 の 側 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 従 来 の ラ ベ ル シ ー ト に Ｉ Ｃ タ グ 等 を 挿 入 、 積 層 し た 巻 き 取 り 状 の ラ ベ ル シ ー ト ロ
ー ル で あ り 、 （ ａ ） は 、 斜 視 図 で あ り 、 （ ｂ ） は 、 そ の 部 分 拡 大 の 側 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ４ ６ 】
１ … 剥 離 紙
２ … 粘 着 材
３ … （ 支 持 体 の ） 上 質 紙
４ … Ｉ Ｃ タ グ
５ … 接 着 材
６ … 上 質 紙
７ … 感 熱 紙
１ ０ … ラ ベ ル シ ー ト
１ １ … （ ロ ー ル 表 面 の ） １ 層 目 の ラ ベ ル シ ー ト
１ ２ … （ ロ ー ル 表 面 の ） ２ 層 目 の ラ ベ ル シ ー ト
２ ０ … 貼 付 ラ ベ ル
４ １ … ア ン テ ナ
４ ２ … Ｉ Ｃ チ ッ プ
４ ３ … 凸 部
４ ５ … 凹 部
５ ０ … （ ラ ベ ル シ ー ト の ） ロ ー ル
５ ４ … （ ロ ー ル 表 面 の ） 巻 き ム ラ
５ ５ … シ ー ト と シ ー ト の 間 隙
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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