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Przedmiotem wynalazku jest podwdj-
na luska nabojowa, ktéra ma na celu za-
pewnienie skutecznego wyrzucania tusek
po strzale przy stosowaniu tadunkow daja-
cych wysokie cisnienie i umozliwienie
zmiany tadunkéw przy jednolitych nabo-
jach, a wreszcie zaoszczedzenie mosiadzu,
poniewaz wynalazek umozliwia stosowanie
odpowiedniej stali w znacznej ilosci.

Podwoéijne luski sg juz znane, lecz szer-
szemu ich zastosowaniu przeszkadzaly
glownie trudnosci wyrzucania po strzale.
Stosowanie czesci ze stali w pozadanej ilo-

$ci nie bylo réwniez mozliwe. Wynalazek
usuwa te wady, a do tego przyczynia sie
glownie urzadzenie wewnetrznej skréco- .
nej tuski umozliwiajacej nienaganne dzia-
fanie,

Luska nabojowa sktada si¢ z plaszcza
1 posiadajacego kryze 2, na ktéra zachodzi
brzeg 3 dna 4 tuski. Dno 4 tuski, wykona-
ne ze stali o odpowiednich wtasnosciach,
posiada nasade 5, ktéra jest znacznie wyz-
sza, niz kryza luski nabojowej tak, ze po-
wierzchnia stykowa 6 dna skréconej stalo-
wej luski i nasady 5 znajduje si¢ dosé¢ wy-



soko nad kryza tuski, a wiec w miejscu
skutecznie ;ostanianem: przez $cianki lufy
dziata, . IR

Wykonanie ptaszcza 1 wlasciwej tuski
nabojowej nie przedstawia trudnosci ani
pod wzgledem materjatu, ani tez pod
wzgledem ksztaltu, Ze wzgledu na sku-
teczhe uszczelnienie krétkiej luski nalezy
tak wykonaé plaszcz, by jego wytrzyma-
‘1o$¢é w kierunku promieni byta wieksza,
niz wytrzymalo§é uszczelniajacego man-
kietu 7 skréconej tuski. Ze wzgledu na u-
szczelnienie jest bardzo wazne, by luz
mankietu uszczelniajacego w plaszczu I
byt mozliwie maty, wzglednie by mankiet
7 byl wsuniety w plaszcz I mozliwie bez
luzu.

Poniewaz elastyczno$é plaszcza 1, ko-
nieczna do skutecznego wyrzucania fuski
po wystrzale, czyli rozszerzanie si¢ pla-
szcza przy wystrzale, a zwlaszcza nastgp-
. ne jego kurczenie si¢, s uzaleznione od
odpowiedniego dzialania skréconej tuski,
to jasne jest, iz te luski nalezy zwréci¢
specjalng uwage. W pierwszym rzedzie
nalezy specjalnie uwzglednia¢ mankiet 7 i
wykonanie dna mankietu, jak réwniez spo-
s6b przymocowania mankietu do nasady
dna luski nabojowej.

Wedtug wynalazku dno 8 mankietu po-
siada otwér o mozliwie duzej $rednicy we-
wnetrznej 9, co umozliwia sprezyste od-
ksztalcanie si¢ ptaszcza 7 w miejscach
wpoblizu dna bez powstawania stalego od-
ksztalcenia dna 8. Wedlug wynalazku ko-
. nieczne jest, by wymiary materjalu w
przejs$ciu mankietu 7 na dno 8 byly tak do-
brane, by natezenie w dnie wzglednie w
kolnierzu przy sprezystem odksztalceniu
~ w kierunku promieni nie przekraczalo gra-
nicy sprezystosci uzytego materjalu. Nad-
to mankiet uszczelniajacy celem swobod-
nego odksztalcania sie jest oddzielony od
dna luski nabojowej i tylko szczelnie osa-
dzony i tak umocowany, ze dno 8 mankie-
tu moze si¢ bez przeszkéd odksztalcaé,

przyczem odksztalcanie sie nie przenosi
si¢ na dno ¢ luski nabojowej, na ktére ze
wzgledu na cisnienie w lufie dziala uzywa
si¢ dostatecznie wytrzymalego materjaty,
by osiowe odksztalcenie nie moglo wogéle
nastapié. W tym celu przyciska si¢ dno
mankietu 8 do dna 4 tuski nabojowej zapo-
moca nakretki 10, poczem pomigdzy dno 8
mankietu i nakretke 10, wzglednie pomig-
dzy dno 8 i dno 4 luski nabojowej, wklada
si¢ jedna lub kilka cze$ci 11, 12, otrzymu-
jacych przy docigganiu nasrubka okreslo-
ne, osiowe, spregzyste odksztalcenie.

Inny przyklad wykonania sprezystej i
rownoczesnie uszczelniajacej wkladki 11
przedstawia fig, 2, gdzie wktadka 11 zapo-
biega réwnocze$nie wnikaniu gazéw pro-
chowych pomiedzy dno 8 i dno 4 luski na-
bojowej. Mozna oczywiscie wykonaé na-
kretke 10 w ten sposéb, by umozliwiata
pewne osiowe, sprezyste odksztalcenie, jak
to przedstawia fig. 3. W tym przypadku do-
brze jest wykonaé¢ sprezysta wkladke 11
réwnoczesnie, jako wkladke uszczelniajaca,
uzywajac do tego odpowiedniego materja-
tu, np. glazurowanej tektury lub podobne-
go materjalu. Dobrze jest réwniez pokryé
powierzchnie stykowe dna mankietuy,
wzglednie wkladki, grafitem, by tarcie
bylo mozliwie mate. Mozna réwniez nadaé
dnu 8 mankietu 7 ksztalt, przedstawiony
na fig. 4. Wreszcie do specjalnych celéw
mankiet 7 moze posiadaé plaszcz ochron-
ny 13 (fig. 5), zapobiegajacy pofalowaniu
si¢ brzegu 14 mankietu, przez co osiaga sieg
najskuteczniejsze mozliwe uszczelnienie
przy najmniejszej wysokosci 15 mankietu
uszczelniajacego.

Zastrzezenia patentowe, .

1. Zlozona tuska nabojowa, znamien-
na tem, Zze dno zewnetrznej tuski posiada
wysoka nasade, wobec czego wewnetrzna
tuska lezy znacznie wyzej kryzy tuski na-
bojowej, przyczem dno wewngtrznej tuski



posiada otwor o mozliwie duzej $rednicy w
tym celu, by przy sprezystem odksztalce:
niu si¢ mankietu wewnetrznej tuski w kie-
runku promieni, zwlaszcza w miejscach o-
kolo dna, odksztatcanie si¢ dna bylo réow-
niez sprezyste.

2. Zlozona luska mnabojowa wedlug
zastrz, 1, znamienna tem, ze pomiedzy na-
kretka a dnem wewmnetrznej tuski, a takie
pomigdzy dnem wewnetrznej luski a dnem
tuski nabojowej lub tylko pomigedzy dnem
wewnetrznej tuski a dnem tuski nabojowej,
sa wlozone sprezyste wkladki, ktére zara-
zem uszczelniaja.

3. Ztozona tuska nabojowa wedlug

zastrz. 1 i 2, znamienna tem, zZe uszczelnia-
jacy mankiet posiada wewnetrzny plaszcz
ochronny, przylegajacy z najmniejszym lu-
zem do brzegu mankietu, ktéry zapobiega
pofalowaniu sie brzegu mankietu, osiagajac
przez to mnajskuteczniejsze uszczelnienie
przy najmniejszej wysokosci mankietu u-
szczelniajacego.

Akciovd Spole&nost, diive
Skodowy Zavody v Plzni
Bohdan Pantoflicek.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 12812,

Fi‘? [ ] 1
| Fign. 3
. 7
1— 10
!
N 8 %
11— 7
E
| r19.4
E g ;.
\
\ 8
)
y 12
6
2 / 5
3 /// I /| PoF
4/ /:"'9 11 j - 9
, 9,2 7 » 14
A :
B | /
| 9
1 _
4 / //,tn ../L:.g

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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