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Gietarka do drutu lub tasm

1

Przedmiot wynalazku. Przedmiotem wynalazku
jest gietarka do drutu lub tas$m, w ktérej material
przeznaczony do giecia podlega przerywanemu
przesuwaniu o odcinki odpowiadajgce zgdanemu
odstepowi miedzy dwoma kolejnymi miejscami za-
giecia, przy czym w miejscu giecia znajduje sie
nieruchoma podczas operacji giecia szczeka gie-
tarska oraz dajgcy sie oprowadzaé dookola tej
szczeki przy rownoczesnym gieciu przysunietego
odcinka przeznaczonego do giecia materiatlu, nape-
dzany wyginak, ktoérego przesuw roboczy daje sie
z korzyScig regulowaé. Gietarki tego rodzaju znaj-
dujg =zastosowanie zwlaszcza do wytwarzania
strzemion dla elementéw zelbetowych.

Opis stanu techniki. Znane gietarki okreslonego
na wstepie typu nadajg sie do wykonywania gieé
jednokierunkowych, to jest nie mozna na nich gigé
dostarczonego do giecia materialu raz w jednym,
a nastepnie w przeciwnym kierunku. Tego rodzaju
czesto wystepujgce zadanie mozna bylo dotych-
czas rozwigzywaé tylko przez umieszczenie w gie-
tarce, po przeciwnych stronach trasy posuwu gie-
tego materialu, dwéch nieruchomych szczek gigtar-
skich i przyporzagdkowanie kazdej z tych szczek
po jednym ruchomym wyginaku. W rozwigzaniu
takim jednak, umozliwienie sprzegania ukladu na-
pedowego gietarki w miare potrzeby na przemian
raz z jednym, a raz z drugim ruchomym wygina-
kiem w przypadku potrzeby zmiany kierunku gie-
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cia, wymagalo by znacznego nakladu konstrukcyj-
nego.

Zadanie wynalazku. Wynalazek ma za zadanie
unikniecie tych niedogodnosci przez stworzenie
gietarki, ktéra umozliwia dokonywanie operacji
giecia, dowolnie w dwdch przeciwnych kierunkach
wzgledem trasy posuwu gietego materiatu, bez ko-
niecznodci sprzegania ukladu napedowego gietarki
na przemian z dwoma ruchomymi wyginakami.

OkresSlenie wynalazku. W my$l wynalazku, zada-
nie to zostalo rozwigzane przez zastosowanie wspdl-
nego ruchomego wyginaka dla obydwoch Kkierun-
kéw giecia, ktory to wyginak jest przesuwany
w kierunku prostopadlym do plaszezyzny giecia
i dzieki temu daje sie oprowadzaé, drogg bocznego
obejécia, z miejsca usytuowanego po jednej stronie
wymienionej trasy az do miejsca polozonego po
drugiej stronie tej trasy. Wspomniany ruchomy
wyginak pozostaje przy tym w stalym sprzezeniu
z ukladem napedowym, a zmiana Kkierunku giecia
nastepuje po prostu przez wzajemng zamiane suwu
roboczego i suwu powrotnego, w zastosowanym
w tym przypadku napedzie zwrotnym.

W korzystnej postaci wykonania przedmiotu wy-
nalazku, po przeciwleglych stronach trasy posuwu
materialu znajdujg sie dwie nieruchome szczeki
gietarskie, a wyginak osadzony jest w sposéb
umozliwiajgcy jego poruszanie sie okolo dowolnie
wybranej jednej z tych dwéch szczek. Ruchomy
wyginak jest przy tym zamocowany na wychylnym
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ramieniu, wykonujacym napedzane, zwrotne ruchy
robocze, przy czym geometryczna o$ tych wychy-
len przecina trase posuwu gietego materialu
w plaszezygnie symetrii obydwdch nieruchomych
szczgk gietarskich. Wspomniane ramie wychylne,
na ktérym osadzony jest wyginak, jest osadzone
na przesuwnym osiowo, wydrazonym wale, ktorego
przesunigcie osiowe umozliwia przemieszczenie wy-
ginaka, bocznym obejSciem z jednej strony trasy
posuwu gietego materialu na strone przeciwng.
Wewnagtrz walu osadzony jest, przesuwny osiowo
niezaleznie od wymienionego walu trzpien wyrzut-
nikowy, za pomocg ktérego powyginane na gotowo
strzemieg, lub temu podobny wyréb moze byé usu-
niety z gietarki.

W innej postaeci wykonania przedmiotu wyna-
lazku, oprdocz wspolnego dla obydwoch kierunkow
giecia ruchomego wyginaka, zastosowano réwniez
wspélng dla obydwoéch kierunkéw giecia szczeke
gietarskg, ktéra to szczeka réwniez jest przesuwana
osiowo w kierunku prostopadlym do plaszczyzny
giecia, czemu moze zostaé¢ przemieszczona bocznym
obejsciem z jednej strony trasy posuwu gietego
materialu na strone przeciwng. Szczeka gietarska
i wyginak sg przy tym celowo zamontowane na
jednym wspélnym ramieniu, wychylnym okolo po-
myS$lanej osi, przecinajgcej trase posuwu gietego
materialu, a to w celu umozliwienia dokonywania
wzajemnej zamiany miejsc szczeki gietarskiej
i wyginaka wzgledem trasy posuwu gietego mate-
rialu. Wymienione ramie jest ponadto wychylne
woko6! szczeki gietarskiej, dla umozliwienia ruchu
roboczego wyginaka wokoél szczeki gietarskiej.

Na zalgczonych rysunkach uwidoczniono przy-
klady postaci wykonania przedmiotu wynalazku,
przy czym fig. 1 przedstawia w sposéb schema-
tyczny ogélny widok gietarki wedlug wynalazku,
fig. la — odmiane jednego ze szczegélow tej gie-
tarki, fig. 2 stanowi zmodyfikowany widok z boku
nastawnego ukladu napedowego gietarki wedlug
fig. 1, przy czym w widoku tym poszczegdlne ele-
menty ukladu napedowego zostaly wzgledem swych
rzeczywistych, widocznych na fig. 1 polozen po-
ukladane w kierunku strzalki P w sposéb umozli-
wiajgcy wyrazne rozpoznanie poszczegdlnych cze$-
ci, ktére na tym rysunku nie nakrywajg sie¢ wza-
jemnie, na fig. 3 unaoczniono kinematyke osiowych
przesunie¢ ruchomego wyginaka i trzpienia wy-
rzutnikowego, fig. 4 przedstawia odmiane ukladu
napedowego gietarki, fig. 5 — zmodyfikowany
w analogiczny sposob jak na fig. 2 widok z boku
ukladu napedowego wedlug fig. 4, fig. 6 i 7 przed-
stawiajg dwa gléwne mozliwe warianty zasady za-
stosowania przedmiotu wynalazku, wreszcie fig. 8
przedstawia schemat postaci wykonania przedmio-
tu wynalazku wedlug zasady zilustrowanej na
fig. 7.

Jak widaé na fig. 1, drut 1, z ktérego maja byé
wykonane strzemiona, zostaje wprowadzony do gie-
tarki za pomocg dwdch par rolek podawczych 2,
2a i 3, 3a, wspoldzialajgeych z drutem 1 na zasa-
dzie sily tarcia.

Wymienione rolki podawcze sg napedzane przez
silnik elektryczny 4, ktory za posrednictwem pasa
klinowego 5 napedza tarcze zamachowg 6. Tarcza
zamachowa 6 moze by¢ sprzegana, w sposob nie

10

15

20

25

0¢

35

40

45

50

55

60

&

4

pozwalajagcy na wzajemne obroty, za posrednic-
twem nie pokazanego na rysunku sprzegla, z ko-
lem zebatym 7, ktére to kolo ze swej strony jest
stale zazebione z kolem zebatym 8. Osadzone na
wspdlnym wale z kolem zebatym 8 kolo lancucho-
we 9 jest zazebione z lancuchem 10 bez konca,
utrzymywanym w stalym napieciu za pomocg rolki
napinajgcej 11. Lancuch 10 jest oprowadzony okolo
kol tafdcuchowych, polgczonych nieobrotowo z rol-
kami podawczymi 2, 2a i 3, 3a, co umozliwia nape-
dzanie rolek przez silnik elektryczny 4.

Z chwilg gdy nastgpilo nieobrotowe sprzezenie
tarczy zamachowej 6 z kolem zebatym 7 za posred-
nictwem nie pokazanego na rysunku sprzegla, roz-
poczyna sie posuw drutu. Posuw ten trwa az do
wprowadzenia do gietarki odcinka drutu o Zadanej
dtugosci. Z chwilg gdy to nastgpilo, zostaje auto-
matycznie wylaczone sprzeglo lgczace tarcze za-
machowg 6 z kotem zebatym 7, przy réwnoczesnym
zahamowaniu tego kola i przytrzymaniu go w po-
lozeniu zahamowania, za pomocg nie pokazanego
na rysunku hamulca.

Krgzki podawcze 2, 2a osadzone sa przesuwnie
w pewnych granicach w kierunku pionowym i sg
ponadto obcigzone w Kkierunku prostopadlym do
przebiegajgcego pod nimi drutu sila wywierang
przez nie pokazane na rysunku sprezyny. Wielko$é
tej sily daje sie regulowaé¢ za pomocg Srub nastaw-
czych 12, 13.

Posuwany przez pary rolek podawczych 2, 2a i 3,
3a drut 1 przechodzi po wyjSciu z pomiegdzy tych
rolek przez urzgdzenie prostownicze 14 o znanej
budowie, w Kktérym podlega on wyprostowaniu.
Bezposrednio za urzgdzeniem prostujgcym 14 znaj-
duje sie rolka cierna 15, osadzona wychylnie okolo
osi 16 i przyciskana do drutu 1 za pomocg sprezy-
ny. Rolka cierna 15 stuzy do napedu nadajnika im-
pulséw znanego elektronicznego urzadzenia do po-
miaru dlugosci, ktore to urzadzenie steruje samo-
czynnie zaréowno posuwem drutu, jak i oddziela-
niem jego odcinkéw o zadanej dilugosci za pomocg
nozyec.

Po przejsciu nozyc, ktére skladajg sie z nieru-
chomego noza 17 i noza ruchomego 18 drut zostaje
doprowadzony do wlasciwego urzadzenia gngcego,
ktérego gléwne elementy stanowig dwie nierucho-
me szczeki gietarskie 19 i 19a oraz ruchomy wy-
ginak 20.

Urzadzenie gngce napedzane jest przez silnik
elektryczny 21, ktéry napedza tarcze zamachowa
23 za posrednictwem pasa klinowego 22, lub innego
podobnego elementu napedowego. Tarcza zamacho-
wa 23 moze zostaé polgczona nieobrotowo z koltem
zebatym 24 za posrednictwem sprzegla, nie poka-
zanego na rysunku.

Kolo zebate 24 jest stale zazebione z kolem zgba-
tym 25, na ktérego wale osadzony jest nieobrotowo
mimo$réd 26. Mimodréd ten polagczony jest za po-
érednictwem korbowodu 27 z popychaczem 28
i 1gcznikiem 29, ktore to elementy polgczone sa
przegubowo w punkcie 37, zaréwno wzajemnie ze
sobg, jak i z wymienionym korbowodem 27.

Jak to pokazano wyraznie na fig. 2, w nierucho-
mym lozysku 31 osadzona jest dzwignia jednora-
mienna 30, ktora sluzy jako ramie nastawcze i daje
sie wychylaé okolo wspomnianego lozyska 31 za
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pomoca Sruby nastawczej 32, sprzezonej z drugim,
wolnym koficem diZwigni jednoramiennej 30.
Z dzwignia jednoramienng 30 polaczony jest prze-
gubowo w punkcie 33 wymieniony wyzej lacznik
29, podczas gdy popychacz 28 polgczony jest ze
swej strony przegubowo w punkcie 34 z jednym
z ramion dwuramiennej dzwigni katowej 35, osa-
dzonej wychylnie w nieruchomym ozysku 36. Wza-
jemny odstep przegub6w 34 i 87 popychacza 28 jest
taki sam jak odstep przegub6éw 37 i 33 lgcznika 29.

Dzigki opisanemu ukladowi dZwigni mozliwe jest
bezstopniowe nastawienie kata wychylen dzwigni
katowej 35 odpowiadajgcego obrotowo mimosrodu
26 o 180°, w granicach miedzy zerem a pewns, za-
tozong konstrukcyjnie gérng wartoscig. W przypad-
ku gdy wolny koniec ramienia nastawczego 30 zo-,
stal za pomocag Sruby nastawczej 32 przesuniety
w takie polozenie, w ktérym osi przegubéw 33 i 34
pokrywajg sie ze soba, to wéwczas obydwie czesci
28 i 29, wykonujg razem wspé6lne wychylenie kola
tej osi, wskutek czego nie ma miejsca zadne prze-
noszenie ruchu na diZwignie katowsg 35.

Jezeli natomiast ramie nastawcze 30 zostanie za
pomocg Sruby nastawczej 32 przekrecone w lozys-
ku 31 w polozenie inne od wyzej opisanego, to
wowcezas juz tylko lgcznik 29 wykonuje ruchy wa-
Aadlowe okolo osi przegubu 33. Wzajemna odleg-
108¢ osi przegubéw 37 i 34 ulegla by w tych wa-
runkach zmianom, gdyby temu nie zapobiegal po-
pychacz 28 przez odpowiednie przemieszczanie osi
przegubu 34, ktére oczywiscie pocigga za sobg wa-
hanie sie dZzwigni katowej 35 naokolo lozyska 36.
Wychylenia tej dZwigni csiggajg swg maksymalng
wielko$é wtedy, gdy odleglo$¢ wzajemna osi prze-
gubéw 33 i 34 zostanie za pomocg S$ruby nastaw-
czej 32 nastawiona na zalozong konstrukcyjnie
warto$¢ graniczng.

Na drugim koncu dwuramiennej dzwigni kgto-
wej 35 podlgczony jest przegubowo i nastawnie
w kierunku wzdluznym za pomocg S$ruby nastaw-
czej, drazek lgcznikowy 38, ktéry lgczy ten drugi
koniec dzwigni katowej 35 z kolem zebatym 39
ktére ze swej strony zazebione jest z kolem zeba-
tym 40. Kolo zebate 40 jest sztywno polgczone
z wyginakiem 20, tak, ze ten ostatni obraca sie ra-

zem z tym kolem. Wychylenia dzwigni katowej 35 -

woko!l jej lozyska 36 pod dzialaniem mimosrodu 26
i elementéw posrednich 27—34 zostajg przeniesione
poprzez drazek lacznikowy 38 oraz kola zebate 39
i 40 na wyginak 20, ktéry ze swej strony wykonuje
w rezultacie powyzsze ruchy obrotowo-zwrotne
wokol swej osi, wspélnej z kolem zebatym 40.

Wielko$¢ tyeh wykonywanych przez wyginak 20
wychylen kagtowych zalezy przy tym od polozenia
nadanego ramieniu nastawczemu 30 za pomocg
Ssruby nastawczej 32.

Jak *wynika z powyzszego, §ruba nastawcza 32
sluzy do nastawiania zgdanego kata zagiecia, przy
czym mozliwe jest zarazem skompensowanie skut-
kéw réznic miedzy wskaznikami sztywnosci dru-
tow o rozmaitej jakosci. Natomiast Sruba nastaw-
cza stanowigca cze$é skladowa drgzka lgczniko-
wego 38 stuzy jedynie. do dokladnego ustawienia
polozenia spoczynkowego wyginaka 20, tak, aby
jego .polozenia wyjsciowe do skierowanych prze-
ciwnie w stosunku do trasy posuwu materialu za-
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biegéw giecia mogly byé ustawione $ci§le syme-
trycznie, niezaleznie od chwilowego polozenia §ru-
by nastawczej 32. .

Polgczenie kola zebatego 40 z wyginakiem 20
dokonane jest za poSrednictwem wydrazonego wa-
lu 41, na ktérym zaréwno kolo zebate 40, jak i wy-
ginak 20 osadzone s3 nieprzesuwnie i nieobrotowo.
Wydrazony wal 41 jest ze swej strony polgczony
za poSrednictwem tloczyska 42 z ttokiem 43, moga-
cym wykonywaé ruchy posuwisto-zwrotne wew-
natrz cylindra silownika hydraulicznego 44. Spre-
Zyna Srubowa 45 opiera sié swym jednym konicem
o pierscienn oporowy 46, zamocowany nieprzesuwnie
na wydrazonym wale 41, drugim za$ o pierScien
oporowy 47, Ten ostatni pierScien ze swej strony
opiera si¢ o osadzone nieruchomo w korpusie gie-
tarki lozysko 48 wydrgzonego walu 41, ponadto za$
jest’ polgczony, za posrednictwem dajgcego sie
przesuwaé wzdluz osiowej szczeliny 50 wydrazone-
go walu 41 sworznia 49, z vsadzonym pfZesuwnie
wewnatrz tego walu trzpieniem wyrzutnikowym
51. Osadzony nieruchomo na wydrgazonym wale 41
pierScieniowy zderzak 52, ktéry réwniez opiera sie
o lozysko 48, stanowi ograniczenie maksymalnego
rozszerzania sie Srubowej sprezyny 45, okre$lajgc
tym samym skrajne polozenie osadzonego na wy-
drazonym wale 41 wyginaka 20.

Jak to pokazano na fig. 3, silnik elektryczny 53
napedza pompe olejowsg 54, Ktéra poprzez filtr 55
pobiera olej z miski olejowej 56 i tloczy go do
przewodu 57.

Cisnienie w przewodzie 57 utrzymywane jest
stale na jednakowym poc-iomie za pomocg cisnie- '
niowego zaworu regulacyjnego 58. Elektrohydra-
uliczne stawidlo 59 oraz dwa zawory dlawigce 60
umozliwiajg poddawanie tloka 43 dzialaniu nad-
ci$nienia z jednej lub z drugiej strony, tak ze za-
leznie od polozenia elektrohydraulicznego stawidla
porusza sie on w Kkierunku strzalki ,a” lub strzal-
ki ,b”.

W przypadku gdy majg byé wytwarzane strze-
miona typu zaznaczonego linig osiowg na fig. 1,
w ktérych to strzemionach wszystkie zagiecia do-
konujg sie stale w jednym Kkierunku, kolo zebate
21 zostaje sprzezone z tarczg zamachowg 23 za po-
mocg nie pokazanego na rysunku sprzegla. Sprze-
zenie to zostaje utrzymane tak dlugo, dopdki kolo
zZg¢bate 25 i zamocowany na nim mimosréd 26 nie
wykonajg pelnego obrotu o 360°. Z chwilg gdy to
nastgpilo, nastepuje wylgczenie sprzegla z réwno-
czesnym  przyhamowaniem i  przytrzymaniem
w stanie nieruchomym Kkotla zebatego 24 za pomoca
nie pokazanego na rysunku hamulca. Podczas
pierwszej polowy obrotu mimosrodu 26 odbywa sie
przekazany za poérednictwerp elementéw 27—41
obrét wyginaka 20 w kierunku giecia o zadany kat,
ustalony drogg odpowiedniego nastawienia S$ruby
nastawczej 32. Jak to pokazano na fig. 1, nastawia-
nie tej Sruby moze sie odbywac¢ recznie. Moze ono
jednak odbywaé sie réwniez za pomoca specjal-
nego silnika nastawczego 61, jak to zostalo zazna-
czone na fig. la. Podczas drugiej polowy obrotu
mimosrodu 26, nastepuje powrét wyginaka 20 do
polozenia wyjsciowego. -

W przypadku gdy zachodzi potrzeba zmiany kie
runku giecia, na przyklad zgiecia w kierunku zgod-
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nym z ruchem wskazéwek zegara, jakie uwidocz-
niono na fig. 1 na giecie w kierunku przeciwnym
do ruchu zegara, wéwczas stawidlo elektrohydra-
uliczne 59 zostaje nastawione na przeplyw prosty,
skutek czego na tlok 43 zaczyna dzialan nadci$nie-
nie z jego lewej strony, a prawa strona cylindra
silownika 44 zostaje polgczona z miskg olejowa 56.

Wskutek takiego ukierunkowania sily nadci$nie-
nia, tlok 43 porusza sie w kierunku oznaczonym
strzalkg a, pociggajgc za sobg wydrgzony wal 41
do tylu, wbrew dzialaniu sily wywieranej przez
sprezyne “Srubowg 45. Poniewaz zas zamocowany
na wydrazonym wale 41 pierScien oporowy 46 musi
wykonywaé razem z walem 41 wszystkie jego ru-
chy, ruch wiec walu wydrgzonego 41 w Kkierunku
strzalki a pocigga za sobg S$ci$niecie sprezyny 45.
Wyginak 20 zostaje tym ruchem przesuniety w po-
lozenie pokazane linig osiowg na fig. 2 i 3, w kt6-
rym to polozeniu jest on wylgczny ze wspoldziala-
nia z przeznaczonym do giecia drutem 1. Z kolei
mimo$réd 26 zostaje przez silnik elektryczny 21
obrécony o kat 180°. Wyginak 20 zmienia wskutek
tego, nie zaczepiajgc o drut, swe polozenie ze spo-
czynkowegO, powyzej przeznaczonego do giecia
drutu, na drugie spoczynkewe polozenie, ponizej
tego drutu.

Po wspomnianym obrocie o 180° nastepuje zaha-
mowanie na nowo mimosrodu 26 oraz przesunigcie
stawidla elektrohydraulicznego 59 z powrotem do
polozenia Srodkowego. W tym polozeniu obie po-
lowy cylindra silownika 44 sg polgczone z miskg
olejowg 56, a sprezyna Srubowa 45, rozprezajac sie,
przesuwa wydrgzony wal 41 az do zetkniecia sie
pier§cieniowego zderzaka 52 z lozyskiem 48, ktére
kladzie kres dalszemu rozprezaniu sie sprezyny
Srubowej 45. Tym sposobem wyginak 20 znalazl sie
z powrotem w polozeniu roboczym, tym razem
jednak juz po drugiej stronie przeznaczonego do
giecia drutu.

Po dokonaniu wszystkich zgdanych zabiegéw
giecia, nastepuje przeciecie drutu za pomocg no-
zyc 11, 18. Naped nozyc odoywa sig tak samo, jak
naped mechanizmu posuwu i mechanizmu gigcia.
Silnik elektryczny 62 napedza za posrednictwem
pasa klinowego 63 tarcze zamachowa 64, dajgca
sie sprzegaé z kolem zebatym. Zazebione z tym
ostatnim kolo zebate 66 napedza ruchomy néz 18
nozyc za posérednictwem mimosrodu 67 i korbo-
wodu 68.

Po przecieciu drutu, stawidlo elektrohydraulicz-
ne 59 zostaje przelgczone w polozenie przeplywu,
skrzyzowanego wskutek czego na tlok 43 w cylin-
drze silownika 44 zostaje wywarta sila skierowana
tak, ze powoduje ona ruch tego tloka w kierunku
strzalki b. Ruch ten pocigga za sobg réwniez i ruch
w tym samym Kkierunku trzpienia wyrzutnikowego
51, znajdujacego si¢ wewnatrz wydraZonego walu
41, Zamocowany do trzpienia wyrzutnikowego 51
sworzen 49 przesuwa si¢ wzdluz prowadzgcych go
wzdluznych szczelin 50 wydrazonego walu 41, za-
bierajac ze sobg pierscien 47, co z kolei pocigga za
sobg S$ci$niecie sprezyny Srubowej 45. Wygigte na
gotowo i odciete od drutu 1 strzemie¢ zostaje w wy-
niku tego zabiegu wypchnigte ze szczeliny zawar-
tej pomiedzy szczekami gietarskimi 19 i 19a. Po
przesunieciu elektrohydraulicznego stawidta 59
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W polozenie wyjsciowe, trzpien wyrzutnikowy po-
wraca do swego polozenia spoczynkowego.

W postaci wykonania przedmiotu wynalazku po-
kazanej na fig. 4 i 5, ruchomy wyginak 20 nape-
dzany jest za pomocag tloka 80, prowadzonego §liz-
gowo w cylindrze 81 i poddanego dzialaniu czyn-
nika nadci$nieniowego, najkorzystniej cieczy. Ste-
rowanie czynnikiem nadci$nieniowym odbywa sie
réwniez i w tym przypadku za pomocg stawidla
i nie wymaga bliZszego objasnienia. Tloczysko 82
polaczone jest przegubowo w punkcie 83 z kolem
z¢batym 39, ktére, podobnie jak w wersji pokaza-
nej na fig. 1 do 3, zazebione jest z kolem zebatym
40, ktére ze swej strony polgczone jest sztywno
z wyginakiem 20. Polgczony sztywno z kolem 39
zderzak 85 wspoéldziala z nastawnymi zderzakami
81 i 84a odnosnie regulacji kata giecia. Urzadzenie
tego typu nie zawiera jednak $rodkéw umozliwia-
jacych, w razie potrzeby, samoczynne nastawianie
kata giecia podczas pracy. Mozliwos$é takiej regu-
lacji stanowi szczegélng zalete ukladu napedowego
wedlug fig. 1 do 3.

Opisane dotychczas postacie wykonania przed-
miotu wynalazku odpowiadajg schematowi poka-
zanemu na fig. 6, wedlug ktorego po obydwoéch
sironach trasy B posuwu gietego materialu zainsta-
lowane sg nieruchome szczeki gietarskie 19 i 19a,
podczas gdy ruchomy wyginak moze byé obrotowo
oprowadzany, z ominieciem z boku trasy 8, z ozna-
czonego na fig. 6 cyfrg 20 poloZenia po jednej stro-
nie tej trasy, w ktérym to polozeniu wyginak ten
wspoldziala z nieruchomg szczeka 19, w oznaczone
na fig. 6 cyfrg 20 polozenie po drugiej stronie tejze
trasy B, w ktérym to drugim polozeniu wspdldziala
on z nieruchomg szczekg gietarskg 19a. Wedlug
fig. 7 natomiast, moze by¢ rowniez zastosowana,
dla obydwoéch kierunkéw giecia, jedna wspdlna
szczeka gietarska 19 i jeden wspdlny wyginak 20,
przy czym, w przypadku zmiany Kkierunku giecia,
nastepuje przy ominieciu trasy posuwu gietego ma-
terialu, zmiana miejsca obydwéch wymienionych
elementéw gngcych 19 i 20 na nowe poloZenie,
oznaczone na fig. 7 cyframi 19’ i 20°.

Prosty uklad umozliwiajgcy wykonywanie ru-
chéw nastawczych i roboczych, koniecznych w mys$l
schematu pokazanego na fig. 7, pokazany jest sche-
matycznie na fig. 8.-Z boku trasy B ustawiona jest
zebatka 100, zazebiona z kolem zebatym 101, na
ktérego wale 102 osadzona jest szczeka gietarska
19, majagca w danym przypadku postaé rolki. Wat
102 potgczony jest ponadto za posrednictwem wy-
chylnego ramienia 103 z wyginakiem 20. Za pomo-
cg nie pokazanego na rysunku silownika wal 102
moze zosta¢ przesuniety w Kkierunku pionowym,
wzdluz prowadnicy 104, z polozenia ponad trasg
B, zaznaczonego linig ciagla, w polozenie ponizej
trasy B, zaznaczone na fig. 8 linig przerywana, po
uprzednim osiowym przesunieciu elementéw 19
i 20. Kolo zebate 101 obtacza sie przy tym po nie-
ruchomej zebatce 100, wskutek czega wychylne ra-
mie 103 zostaje obrécone w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara, co z kolei pocigga za
sobg przemieszczenie sie wyginaka 20 w polozenie
usytuowane powyzej trasy B. Przesuwanie nato-
miast zebatki 100 przy unieruchomionym wale 102
w kierunku strzalki P1 lub P2 pocigga za sobg gie-
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cie dosunietego wzdluz trasy B drutu ku goérze,
gdy elementy gnace znajdujg sie w polozeniu za-
znaczonym linig ciggla, wzglednie ku dotowi, gdy
te elementy sa w polozeniu zaznaczonym na ry-
sunku linig przerywang.

W ramach wynalazku mogg byé oczywiscie za-
warte liczne inne odmiany ukladéw napedowych,
umozliwiajgce zmiane polozenia jednego lub oby-
dwoch elementéw gnacych.

Zastrzezenia patentowe

1. Gietarka do drutu lub tasm, w ktérej materia}
przeznaczony do giecia podlega przerywanemu
przesuwaniu o odcinki odpowiadajace zgdanemu
odstepowi miedzy dwoma kolejnymi miejscami za-
giecia, przy czym w miejscu giecia znajduje sie
nieruchoma podczas operacji giecia szczeka gietar-
ska oraz dajgcy sie oprowadzaé dookola’ tej szczeki
przy réwnoczesnym gieciu podsunietego odcinka
przeznaczonego do gigecia materialu napedzany wy-
ginak, ktérego posuw roboczy daje sie z korzyscig
regulowaé, znamienny tym, Ze wymieniony wygi-
nak (20) jest przesuwny w Kkierunku prostopadiym
do plaszczyzny giecia i daje sie oprowadzaé, drogg
bocznego obejsécia, z miejsca usytuowanego po jed-
nej stronie trasy (B) posuwu gietego materialu do
miejsca polozonego po drugiej stronie tejze trasy,
w celu umozliwienia dokonywania operacji giecia
dowolnie w dwéch przeciwnych kierunkach wzgle-
dem trasy posuwu gietego materialu, za pomocag
wspélnego dla obydwdéch kierunkéw giecia, rucho-
mego wyginaka.

|

2. Gietarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
po przeciwleglych stronach trasy (B) posuwu ma-
terialu znajdujg sie dwie nieruchome szczeki gie-
tarskie (19, 19a), a wyginak (20) osadzony jest
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w spos6b umozliwiajacy jego poruszanie sie naoko-
lo dowolnie wybranej jednej z tych dwoéch szezek.

3. Gietarka wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze ruchomy wyginak (20) jest zamocowany na wy-
chylnym ramieniu, przystosowanym do wykonywa-
nia napedzanych, zwrotnych ruchéw roboczych,
przy czym geometryczna o$§ tych wychylen przeci-
na tras¢ (B) posuwu gietego materialu w plaszczyz-
nie symetrii wymienionych dwéch nieruchomych
szczek gietarskich (19, 19a).

4. Gietarka wedlug zastrz. 3, znamienna tym, ze
wymienione ramie wychylne wyginaka (20) jest
osadzone na osiowo przesuwnym wydrgzonym wa-
le (41), wewnatrz ktérego jest osadzony przesuwny
osiowo niezaleznie od tego walu trzpien wyrzutni-
kowy (51).

5. Gietarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
zawiera jedng, wspélng dla obydwdch kierunkéw
giecia szczeke gietarskg (19), ktéora to szczeka jest
przesuwna osiowo w Kkierunku prostopadlym do
plaszczyzny giecia, dzieki czemu daje sie ona prze-
mieszczaé drogg bocznego obejscia z jednej trasy
(B) posuwu gietego materialu na strone przeciwna.

6. Gietarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze
szczeka gietarska (19) i wyginak (20) sa zamonto-
wane na jednym wspélnym ramieniu, ktére to ra-
mie jest wychylne okolo pomys$lanej osi, przecina-
jacej trase posuwu gietego materialu oraz, nieza-
leznie od tego, okolo szczeki gietarskiej (19), w ce-
lu umozliwienia dokonania wzajemnej zamiany
miejsc szczeki gietarskiej i wyginaka wzgledem
trasy posuwu gietego materialu oraz w celu umoz-
liwienia roboczego ruchu wyginaka (20) okolo wy-
mienionej szczeki gietarskiej (19).
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