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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "ESTRIBO DE
METAL PARA A FIXACAO DE FUSIVEIS NA TAMPA DE UM SECCIONA-
DOR DE CORTE EM CARGA DE FUSIVEIS".

A presente invengao refere-se a um estribo de metal para a fixa- -
¢éo de fusiveis na tampa de um seccionador de corte em carga de fusiveis
com um segmento frontal e dois segmentos de parede que em esséncia se
estendem verticaimente a partir do segmento frontal.

Um estribo de metal desse género é conhecido no estado da
técnica. Estribos de metal séo usados para dominar as grandes forcas de
fecho que ocorrem em tampas de seccionadores de corte em carga de fusi-
veis especialmente em caso de fusiveis tipo NH [de baixa tensdo/alta potén-
cia] dos tamanhos 1, 2, 3 ou 4a. Ao abrir uma tampa deste tipo precisam ser
superadas forgas de friccao de até 50 kN. Para tal € conhecido usar um es-
tribo de metal do tipo acima especificado na tampa de um seccionador de
corte em carga de fusiveis. No estado da técnica, estes estribos de metal
sdo pressionados e eventualmente estampados ou fixados por parafusas
para a fixacdo na tampa. A fixagdo do estribo de metal € um problema no
estado da técnica, especialmente quando o estribo de metal for freqliente-
mente deslocado em varios movimentos de montagem até que encontre
uma posicao fixa.

A presente invengado tem a tarefa de tornar mais confiavel e sim-
ples a reten¢cdo de um estribo de metal acima mencionado para a fixagao
dos fusiveis. |

A tarefa da presente invengao é solucionada por meio de um
estribo de metal do género acima definido que é caracterizado pelo fato de
que possui respectivamente uma nervura de fixagao nos dois segmentos de
parede, especialmente na sua extremidade, comeg¢ando no segmento fron-
tal, sendo que a nervura de fixagao se projeta lateralmente para fora a partir
dos segmentos de parede. Em particular, cada nervura de fixacao projeta-se
verticalmente a partir do respectivo segmento de parede. |

Isto permite fixar o estribo de metal nas nervuras de fixagao, e

na tampa do seccionador de corte em carga de fusiveis onde usuaimente
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sao previstos varios compartimentos para alojar fusiveis podem ser previstos
dois narizes de aperto para fixar por aperto as nervuras de fixacado de um
estribo de metal, a fim de centrar tal estribo de metal durante o processo de
montagem e manté-lo na posi¢ao correta.

De preferéncia, as nervuras de fixagdo possuem um terco até
do'is tergos do comprimento do segmento de parede pertencente, e de prefe-
réncia possuem a metade do comprimento do segmento de parede perten-
cente. O comprimento pode ser determinado na vista de cima sobre o estribo
de metal.

Quando os segmentos de parede projetam-se verticalmente a
partir do segmento frontal e as nervuras de fixagao se projetam verticalmen-
te em relagédo ao segmento de parede pertencente, as nervuras de fixagao
vao paralelamente ao segmento frontal. Elas deveriam possuir um oitavo até
um tergo do comprimento do segmento frontal, de preferéncia, um sexto até
um quarto do comprimento, e de preferéncia especial, um quinto do compri-
mento do segmento frontal.

Para que o estribo de metal possa segurar um fusivel, o seg-
mento frontal deveria possuir uma fenda que comega em cima para segurar
uma cabeca retangular com angulos abatidos de um fusivel, que preferenci-
almente vai ampliando-se em forma de funil para cima, isto é, passando de
uma forma retangular para uma forma chanfrada. Assim sendo, a fenda po-
de segurar a cabega retangular com angulos abatidos de um fusivel, e como
o préprio estribo de metal é segurado na tampa de um seccionador de corte
em carga de fusiveis com suas nervuras de fixagdo com dois narizes de a-
perto, uma cabega retangular com angulos abatidos do fusivel pode ser en-
caixada na fenda do estribo de metal para segurar o fusivel na tampa.

Um fusivel de acordo com a norma possui duas cabegas retan-
gulares com angulos abatidos. Neste caso, para cada fusivel colocado, dois
estribos de metal sdo respectivamente fixados por narizes de aperto.

Assim sendo, o estribo de metal pode ser encaixado ou engata-
do simplesmente de cima na tampa de um seccionador de corte em carga de

fusiveis seguindo apenas uma dire¢do de montagem. Medidas adicionais
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para a fixacdo, tais como, por exemplo, parafusos ou rebites, ndo sdo ne-
cessarias com um dimensionamento construtivo correspondente. Deste mo-
do, a tampa do seccionador de corte em carga de fusiveis pode ser equipa-
da com estribos de metal sem movimentos de montagem adicionais.

| O estribo de metal de acordo com a presente invengéo em con-
junto com o dimensionamento construtivo dos narizes de aperto facilita a
montagem de uma tampa para um seccionador de corte em carga de fusi-
veis, fato este que economiza tempo durante a montagem.

Uma forma de execugéo preferida da presente invengdo sera
descrita detalhadamente a seguir, fazendo referéncia ao desenho. Ele mos-
tra:

A figura 1 mostra a vista em perspectiva de um estribo de metal
de acordo com a presente invengao. _

A figura 2 mostra uma vista lateral de uma tampa de um seccio-
nador de corte em carga de fusiveis com o estribo de metal fixado na tampa
e com um fusivel fixado pelo estribo de metal.

A figura 3 mostra uma vista em perspectiva de dois comparti-
mentos para alojar uma tampa de um seccionador de corte em carga de fu-
siveis, sendo que em um dos compartimentos encontra-se um fusivel NH [de’
baixa tensao/alta poténcial.

Um estribo de metal 10 mostrado na figura 1 possui um segmen-
to frontal 12 e um segmento de parede 14 que se estende em esséncia ver-
ticalmente a partir do segmento frontal em ambos os lados do segmento
frontal 12. De cada segmento de parede 14 estende-se verticalmente na ex-
tremidade do segmento de parede uma nervura de fixagao 16 que, portanto,
é paralela ao segmento frontal 12, sendo que cada nervura de fixagao 16
possui cerca de um quinto do comprimento do segmento frontal (ou, se visto
da figura 1, da largura do segmento frontal). A nervura de fixacdo 16 é mais
ou menos a metade do comprimento do segmento de parede 14 pertencen-
te. .

O segmento frontal 12 possui uma fenda 20 que comeca abaixo

da altura média do segmento frontal 12 com uma forma retangular e vai a-



10

15

20

25

30

largando-se em forma de tridangulo, de modo que para dentro da fenda 20 é
formada uma abertura em forma de funil 22.

A fenda 20 com a abertura em forma de funil 22 pode ser es-
tampada de modo simples de uma chapa de metal. De resto, a chapa de
metal pode ser dobrada de tal forma que surgem as formas mencionadas.

| A figura 2 mostra em secao transversal, visto de cima, uma tam-
pa para um seccionador de corte em carga de fusiveis. Esta tampa possui
trés compartimentos de assentos 24 para fixar os fusiveis. Cada comparti-
mento de assento possui dois bornes 26, que sao feitos de material sintético
e que séo levemente flexiveis e que entre eles e uma nervura de guia 28
existe um espacgo intermediario para alojar as nervuras de fixagao do estribo
de metal 10. O lado direito da figura 2 mostra o estribo de metal 10 fixado
pelos narizes de aperto 26 e as nervuras de guia 28. Na fenda do estribo de
metal 10 € inserida a cabega retangular com angulos abatidos 30 de um fu-
sivel 32 que é fixado no compartimento de assento 24 da tampa do seccio-
nador de corte em carga de fusiveis. A cabega retangular com angulos aba-
tidos consiste em uma area que no corte é essencialmente retangular, atras
da qual se encontra um pesco¢o 34 que é um pouco menos largo de modo
que o fusivel 32 pode ser inserido na fenda com o pescogo e a cabeca re-
tangular com angulos abatidos evita entdo um movimento do fusivel 32.

A figura 3 mostra a tampa para um seccionador de corte em car-
ga de fusiveis com dois compartimentos de assentos 24, sendo que no com-
partimento de assento direito encontra-se o fusivel. Esta vista em perspecti-
va mostra como os estribos de metal 10 (cada vez dois por compartimentos
de assentos 24, isto €, por fusivel 32) sdo fixados nos narizes de aperto.

A figura 3 permite ver também que os estribos de metal podem
ser encaixados vindo de cima e por meio de uma leve pressao, empurrando
0s narizes de aperto para o lado e depois sé@o fixados por estes, pois voltam
flexivelmente para sua posigéo originaria. O estribo de metal na sua fixagao

resiste também a grandes forgas de fecho durante o abrir e fechar da tampa.
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LISTA DE NUMEROS DE REFERENCIAS

10
12
14
16
20
22
24
30
32
34

Estribo de metal

Segmento frontal

Segmento de parede

Nervura de fixagao

Fenda

Abertura

Assento

Cabeca retangular com angulos abatidos
Fusivel

Pescoco
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REIVINDICACOES

1. Estribo de metal (10) para a fixagao de fusiveis (32) na tampa
de um seccionador de corte em carga de fusiveis com:

- um segmento frontal (12) e

- dois segmentos de parede (14) que em esséncia se estendem
ve'rticalmente a partir do segmento frontal,
caracterizado por
respectivamente uma nervura de fixacdo (16) nos segmentos de parede
(14), sendo que a nervura de fixagao se projeta lateralmente para fora a par-
tir dos respectivos segmentos de parede.

2. Estribo de metal de acordo com a reivindicagao 1, caracteri-
zado pelo fato de que cada nervura de fixagdo na extremidade do segmento
de parede se projeta verticalmente a partir do respectivo segmento de pare-
de.

3. Estribo de metal de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2, carac-
terizado pelo fato de que as nervuras de fixagado (16) possuem um tergo até
dois tergos do comprimento do respectivo segmento de parede (14), de pre-
feréncia, possuem a metade do comprimento do segmento de parede (14)
pertencente.

4. Estribo de metal de acordo com a reivindicago 1 a 3, onde as
nervuras de fixagao (16) vao paralelamente ao segmento frontal (12) e pos-
suem respectivamente um oitavo até um terco do comprimento do segmento
frontal, de preferéncia, um sexto até um quarto do comprimento, e de espe-
cial preferéncia, um quinto do comprimento do segmento frontal (12).

5. Estribo de metal de acordo com uma das reivindicagdes ante-
riores, caracterizado pelo fato de que o segmento frontal (12) possui uma
fenda para segurar uma cabeca retangular com angulos abatidos de um fu-
sivel, que preferencialmente vai alargando-se para cima em forma de funil
(22) a partir de uma forma retangular.

6. Tampa (figura 2; figura 3) para um seccionador de corte em
carga de fusiveis com varios compartimentos de assentos (24) para segurar

fusiveis (32), caracterizada pelo fato de que cada compartimento de assento



(24) possui dois narizes de aperto (26) para apertar as nervuras de fixagao
(16) de um estribo de metal (10) como definido em uma das reivindicagoes 1
abs.
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RESUMO

“COMPOSIGCAO DE AMINOACIDO PARA MELHORAR TOLERANCIA
A GLICOSE”

Sdo descritas composigdes, incluindo bebidas ou
liquidos de baixo teor calérico, compreendendo isoleucina,
leucina, valina, cisteina, e metionina, em relagdes de peso,
quantidades especificadas ou ambos. As composig¢cdes sao espe-
cialmente uteis no tratamento de individuos afligidos com

tolerancia a glicose prejudicada ou diabete.
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