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(54) БЕЗОПОЧНАЯ ЛИТЕЙНАЯ ФОРМА И СПОСОБ ЕЕ ИЗГОТОВЛЕНИЯ

(57) Формула изобретения
1. Безопочная разъемная литейная форма с горизонтальной плоскостью разъема,

содержащая, поменьшеймере, два корпуса (1, 2) литейнойформы, которые сформованы
из формовочной массы и определяют границы литейной полости (9), отличающаяся
тем, что

два корпуса (1, 2) литейной формы, противоположные друг другу, имеют отверстия
(3, 4), и эти отверстия (3, 4) образуют вертикальную направляющую линию для
стержнеобразногонаправляющего элемента (5) для совмещения корпусов (1, 2) литейной
формы по горизонтали.

2. Литейная форма по п.1, отличающаяся тем, что отверстия (3, 4) образуют
вертикальную направляющую линию для соединительного элемента (13) для прижима
корпусов (1, 2) литейной формы друг к другу.

3. Литейная форма по п.2, отличающаяся тем, что корпуса (1, 2) литейной формы
могут быть прижаты друг к другу при помощи соединительного элемента (13)
посредством двух ответных частей (12, 16).

4. Литейная форма по п.3, отличающаяся тем, что, по меньшей мере, одна ответная
часть (12) встроена в отверстие (3) корпуса (1) литейной формы.

5. Литейная форма по одному из п.п.1-4, отличающаяся тем, что корпус (1) литейной
формы имеет буртик (10), который сформован из формовочной массы и образует
позитивную ответную часть для углубления (11) в противоположном корпусе (2)
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литейной формы.
6. Литейная форма по одному из п.п.1-4, отличающаяся тем, что корпуса (1, 2)

литейной формы имеют выступы (14, 15), которые сформированы из наращенного
материала формовочной массы и в которые встроены отверстия (3, 4).

7. Литейная форма по п.6, отличающаяся тем, что, когда литейная форма закрыта,
то между выступами (14, 15) образуется выемка (16).

8. Литейная форма по одному из п.п.1-4, отличающаяся тем, что передний конец
стержнеобразного направляющего элемента (5) выполнен в виде конического
наконечника (6).

9. Литейная форма по одному из п.п.1-4, отличающаяся тем, что, по меньшей мере,
одно отверстие (12) сформировано так, что имеет расширение, подобное раструбу, на
той стороне, которая обращена к противоположному корпусу (2) литейной формы.

10. Способ изготовления безопочной литейнойформы с горизонтальной плоскостью
разъема, состоящей, по меньшей мере, из двух корпусов (1, 2) литейной формы,
сформованных из формовочной массы, в котором формовочнуюмассу вводят в опоки
и/или в формодержатели, и опокимогут быть зафиксированы крепежными элементами
(22), отличающийся тем, что во время изготовления корпусов (1, 2) литейной формы
штыри (17, 18, 23, 24) расположенные на крепежных элементах (22) проделывают
отверстия (3, 4) в корпусах (1, 2) литейной формы, и что штыри (17, 18, 23, 24)
расположены таким образом, что они проделывают отверстия (3, 4) так, что для двух
противоположных друг другу корпусов (1, 2) литейной формы создается вертикальная
направляющая линия для стержнеобразного направляющего элемента (5) для
совмещения корпусов (1, 2) литейной формы по горизонтали.

11. Способ по п.10, отличающийся тем, что штыри (17, 18, 23, 24) ввинчены в
крепежные элементы (22).
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