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(54) Lakovaci zarizeni na desky tiS¥t&nych spojt

Lakovaci zarf{zeni na desky tidté&-
nych spojd je urleno k povrchové upravé
osazenych, zapdjenych a umytych desek
tisdté&nych spojd laky a nanéSeni techno- 5.
logickych hmot ne desky ti3té&nych spojd
v pribéhu jejich vy¥roby, stii{kénim, po-
norem, mechanickym rozst¥ikem apod. 5-
Lakovaci zafizeni sestdvé ze svisle us-
potéddaného dopravniku, na némZ jsou
kyvnd zav&3eny zaklédaci rémy ne desky 4
ti%t&nych spojl, nandSeci komory umisté«
né v dolni &4sti, vklddaci a vy jimaci
xomory umist&né ve sti¥edni Eé4sti zari- 16
zeni nad nanéSeci komorou, vyt&kdvaci
Xomory umist¥né nad nenéSeci komorou,
filtru umist&ného za vyt&kédvaci komorou 15
a odsévaci komory umistdné za filtrem
ve stPedn{ ¥4sti zafizeni a sudici ko-
mory umist&né v horni 8ésti zaFizeni
nad vklédaci a vyjimaci komorou a vyté-
xdvac{ komorou., lakovaci zarizeni je
mo?né -peuzit p*i poloprovozni, kusové
a sériové vyrob& elektrotechnickych 6-
vyrobkd a v jinych oborech s podobnymi
technologickymi postupy a vyrobky.
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Vyndlez se tykd lakovaciho za¥izeni na desky tiéténjch‘
spojid.

Pr¥i vyrobé desek tilt&nych spoji a modull tvorenjch des~
kami ti8ténych spojld se zapdjenymi souddstkami jsou nutné
technologické operace, p¥i nich¥ jsou nandSeny ne desky tisté&-
nych spoji emulze & v konedné fézi vyroby moduld je provddéna
povrchovéd Uprava celych moduld nanesenim laku. _

Pri téchto operacich jsou poufivéne zerizeni s riznymi
pracovnimi a& konstrukinimi principy. Nejvice rozdi¥ena jsou
zar{zeni sestavend z nékolika komor propojenych vodorovné
uspor¥ddanym dopravanikem dopravujicim vjrobky v procesu nané-
S8eni, vyt&kdvdni a suSeni postupné véemi komorami. Tato lako=-
vacl zaiizeni jsou v Sirokém rozsehu universdlni a pouZitelnd
p¥i kusové a¥ hromadné vyrob&. P¥i hromadné vjrob& umoZnuji
vyhodné napojeni dopravniku ne p¥edchozi & ndsledujic{ teoh-
nologickéd zafizeni,a tim ve vysokém stupni eutomatizovat vyro-
bu. Pro kusovou a¥ sériovou v§robu, kdy teto mo¥nost neni
vyuzita, maji v8ek tato zs¥Fizeni urdité nevyhody. Vzhledem
k vodorovnému uspoifddéni zaujimaji velky pldorysny prostor a
vzhledem k tomu, Ze vklddaci a vyjimeec{ komory jsou ne oped-
nych strandch zafizeni, je nutnd obsluha dvéma precovaiky
nebo je nutno pouZit zerizeni na odb&r vyrobil.

Tyto nevyhody odstranuje lekovaci za®izeni podle vynédle-
zu, sestavené z dopravniku, zaklddacich rémi, vklddaci a vy-
Jjimaci komory, vyt&kdvaci komory, filtru, odsdvaci komory a
sudici komory.

Podstatou vyndlezu je to, Ze dopravnik je uspotdddn
svisle, zaklddeci rdmy jsou zavéSeny na doprevniku kyvn&, na-
néseci komora Je umisténa v dolni 84sti zarizeni, vklddaci a
vyjimaci komore je umisténa ve st¥edni &dsti zabizeni ned
nandSeci komorou, vyt&kdvaci komora je umistdna za vklddeci a
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vyjimeci komorou, ned nandSeci komorou ve stiedni Cdsti zefi-
zeni, £iltr je umistdn za vytékdvaci komorou ve stiedni Edsti

ze¥{zenf, odsdvaci komora je umist&ne ve st¥edni E¢dsti zarize-

ni za filtrem e sudic{ komora je umisténe v horni Casti ze¥i-
zeni ned vklddeci{ & vyjimeci komorou & vytékdveci komorou.

‘ V¥hodou lakovaciho ze¥izeni podle vyndlezu je pFedeviim
to, Ze vzhledem k svislému uspoPddéni zebird mely pidorysny
prostor, pln& vyufZivéd vydku hely, plné vyuZiva délku dopravni-
ku po jeho¥ celém obvodé Jsou uspoPdddny precovni komory a
vzhledem k umisténi vklddeciho miste & vyjimsciho miste ned
sebe na jednu strenu lskoveciho zafizeni do vklédeci & vyji-
maci komory, umo¥nuje obsluhu jednim pracovnikem.

P¥iklad lakoveciho ze¥fzeni podle vyndlezu je zndzornén
ve schematickém prifezu na obr,

Svisle uspoifddaeny dopravnik 1 je zavéSen na zévésnych
kolech 2 v horni &dsti lakovaciho ze¥izeni e pohdnén hnecimi
koly 3 umist&nymi v dolni &dsti lekovaciho ze¥izeni., Na do-
prevniku 1 jsou kyvn& zev&Seny zeklddaci rédmy 4 ne Cepech 5.
Zaklddaci rémy 4 plsobenim grevitsce udrZuji stédle svislou
polohu po celé dréze dopravniku 1. Desky tidténych spojl jsou
vkldddny do zakléddecich rédmi 4 v dolni Cdsti vklddaci & vyji-
maeci komory 6. Pak Jsou desky tiSté&nych spoji dopravovény
doprevnikem 1 dold pres chlopnové uzévéry 7 do nanédSeci komo-
ry 8. V nané¥eci komote 8 jeou desky tisténych spoji opatieny

vrstvami leku nést¥ikem, ponorem nebo jinym zplsobem. Ne sche-

metickém pri¥ezu je zndzorndn zplisob nenddSeni ndsti¥ikem tlako-
vzdudnymi pistolemi 9. Z nendSec{ komory & Jjsou desky tifté-
nych spoji dopravovéany pres chlopnové uzévéry 10 do vytSkdvaci
komory 11. Ne vyt&kdveci komoru 11 p¥imo navezuje filtr 12 a
odsévaci komora 13 napojens ne odsévaci potrubi 14. Z vyt&ké-
vaci komory 11 jsou desky tiSténych spojld dopravovény nehoru
do sudfci komory 15 a pak pPes horni Gvret dopravaniku 1 dold
opét do vklddaci a vyjimaci komory 6, kde Jsou v jeji horni
Sésti vyjimény ze zaklddacich rémd 4. V sudfci komoie 15 jsou
instalovédny vyh¥ivaci télesas 16.

Lakovac{ za¥izeni podle vyndlezu je pouZitelné ne nendSe-
ni technologickych emulzi pFi vyrobé desek tiSt&nych spojd a
‘laku p#i povrchové Upravé moduld tvoFenych deskemi ti&ténych
spojd se zapojenymi souldstkemi nédst¥ikem, ponorem, polevem
a pod. v elektrotechnickém primyslu a v dal3ich oborech s po-
dobnou technologii & vyrobky.
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Lakovaci zaiizeni nas desky tiSténych spoju, sestavené

2z dopravniku, zaklddacich rédmd&, vklddaci e vyjimaci komory,
nanéseci komory, vytékdveci komory, filtru, odsdveci komory e
sudici komory, vyznedené tim, Ze dopravnik (1) je usporddén
evisle, zeklddaci rdmy (4) jsou zevéSeny né dopravniku (1)
kyvné, nenéddeci komore (8) je umisténe v dolni Eésti,
vkléddaci & vyjimaci komora (6) je umisténe ve stredni ddsti

nad nendSeci komorou (8), vytékévaci komora (11) je
unisténa za vklddaci & vyjimaci komorou (6), ned naendfeci ko-

morou (8) ve stifedni &édsti, filtr (12) je umfstén za
vyt8kdvaci komorou (11) ve stFedni Edsti, odsdvaci
komora (13) je umisténa ve st¥edni Cdsti : za filtrem

(12) a sudfci komors (15) je umist&na v horni &dsti

nad vkléddeci & vyjimaci komorou (6) a vyt&kdveci komorou (11).

1l vykres




254 054




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

