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Opfindelsen angdr et produktfylderer til en emballe-
ringsmaskine for veskeformigt fyldgods sdsom melk. Fyl-
dereret (1) bestdr af to koncentriske ror (4,5) af me-
tal, som mellem sig danner et vakuumkammer (6). Det
dobbeltvaggede fylderer (1) fremstilles ved at to kon-
centrisk beliggende rer (4 og 5) sammensvejses i et
vakuunkammer efter de ringformige svejsessmme (8 og 9).
N&r et produkt, som er vasentlig koldere end den omgi-
vende atmosfare, tilferes gennem det indre rer (4),
bliver det ydre ror (5) ikke navnevardigt afkelet, ef-

tersom det mellemliggende, evakuerede kammer (6) udgzt'

en god varmeisolator.
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Den foreliggende opfindelse angdr et fyldergr
ved en emballeringsmaskine, omfattende to koncentrisk
beliggende metalror. '

ved moderne emballeringsmaskiner med haj}kapa—
citet for produkter sdsom mzlk fyldes produkterhe ved
relativ lav temperatur, ca. 4-6°C, i pd forh&nd arran-
gerede emballeringsbeholdere eller i en emballerings-
stub. P& grund af den lave temperatur af det ifyldte
produkt opstdr der kondens pad fyldergrets yderside, og
en sadan kondens er ikke egnskvardig eftersom i luften
verende bakterier kan henge ved i de vanddrdber, der
dannes af kondensen, og som siden kan falde af fra fyl-
derprets yderside og ned i emballeringsbeholderne. Fra
et hygiejnisk synspunkt er kondensen pa fyldergrets
yderside dermed ikke onskverdig, og man forseger at

. finde tiltag til at hindre kondensdannelse.

Den foreliggende opfindelse giver en lesning pa
problemet, idet der anvises et dobbeltvaegget fyldersr
omfattende to koncentrisk beliggende metalror, d%r ved
sine ender er gastet sammensvejsede pd en sddan vis, at
der mellem rgrene er dannet et gastet kammer, som er
evakueret. Ved hjzlp af det mellem fyldergrets indre og
ydre ror beliggende evakuerede kammer med ringformet
tversnit opnds en meget god varmeisolering, hvilket in-
debazrer, at det kolde produkt, der afkgler den indre
veg, ikke giver nogen afgerende kelende pavirkning af
det ydre metalrgr, hvorfor kondens pd dette i vasentlig
grad undgas.

opfindelsen angdr ogsd en fremgangsmdde til
fremstilling af et fylderer af den i krav 1 angivne

~art, og som er ejendommelig ved at de nzvnte indre og

ydre ror sammensvejses i et vacuumkammer.

opfindelsen beskrives herefter nermere med hen-
visning til den skematiske tegning, som viser et halvt
gennemskéret fylderpr ifglge opfindelsen.

Det i figuren viste fyldergr betegnes med 1,
og det omfatter en evre koblingsdel 2 og en nedre
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mundingsdel 3. Som det fremgdr af figuren vises den
hgjre del af fyldergret i gennemskaret stand, mens den
venstre del vises i en ikke gennemskaret afbildning.
Fyldergret 1's centrale del bestar af to koncentrisk
beliggende r¢r 4 og 5 og et mellem rgrene dannet
kammer 6. Fyldergrets indre fyldekanal betegnes med

’ 7 L]

De to koncentriske rgr 4 og 5, hvorimellem
kammeret 6 er dannet, er langs de ringformede Evejsf
ninger 8 og 9 sammensvejset pd en sédan vis, at
kammeret 6 er gastet tillukket. Fyldergret 1 er i
den i figuren viste version bestemt til sammenkobling
med et rgrsystem til tilfersel af fyldgods ved hjazlp
af, at koblingsdelen 2 ved fyldergret 1's gvre del
sluttes til det navnte, ikke viste rorsystem. Nar fyld-
gods tilfgres gennem fyldergret 1, passerer fyldegod-
set gennem den indre kanal 7 og forlader fyldergret
1 gennem dets munding 3. Eftersom fyldgodset, fordi
det udgafes af mejeriprodukter, fx mzlk, er relativt
koldt ved fyldningstilstanden, ca. 4°C, og store meng-
der fyldgods pumpes gennem fyldergret 1, bliver fyl-

" dergrets indre rordel 4 afkslet og antager samme tem-

peratur som fyldgodset. Dette ville normalt fegre til,
at ogsd fyldergrets yderside antager samme temperatur,
eftersom fyldergret 1 er fremstillet i metali for-
trinsvis rustfrit stdl, hvorved i luften forekommende
fugtighed ville kondensere pad ydersiden af fyldergret
1. Dette er i det foreliggende tilfelde forhindret ved
at fyldergret 1 bestdr af to koncentrisk beliggende
regrdele 4 og 5, som er adskilte af kammeret 6, i
hvilket der rader et teknisk vakuum. I praksis lader
det sig ikke helt ggre at frembringe et totalt vakuum i
kammeret 6, men praktiske forseg har vist, at et tryk
p@ maksimalt 75 mm Hg er tilstrazkkeligt til at frem-
bringe en god isolerende effekt mellem rgrene 4 og 5.

Som fglge af tilstedevarelsen af det evakuerede

" kammer 6 sker der sdledes ingen afkgling af det ydre

i
i
i
i
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ror 5 ved fyldergret 1, idet det evakuerede hulrum
udger en meget god varmeisolator, men roret ©5's yder-
side antager i princippet samme temperatur som den om-
givendé luft, hvilket indebazrer, at i luften forekom-
mende fugtighed ikke kondenseres pa ydersiden af rgret
5.

Problemet ved fremstilling af fyldergret ifglge
opfindelsen er pa& effektiv vis, at kunne evakuere den
smalle spalte mellem de koncentriske rer 4 og 5, og
en anvendelig lesning pa dette problem er, at svejsnin-
gen udfegres i et vakuumkammer med et automatsvejseagg-
regat, som forener de to regr 4 og 5 med hinanden

| langs to i afstand fra hinanden beliggende, ringformede

svejsninger 8 og 9. Da svejsningen udfgres i et
vakuumkammer, hvor der rader et tryk pé maksimalt
75 mm Hg, antager trykket inde i kammeret 6 omtrent
samme verdi.

Fylderoret ifglge opfindelsen udviser mange for-
dele i forhold til kendte fylderegr, og det har endog
vist sig, at séfremt fyldergret anvendes ved varmfyld-
ning, fungerer det p& en lignende varmeisolerende made,
dvs. den ydre fyldersrsvaeg antager ikke samme hgje tem-
peratur som det indre fylderegr, hvilket kan vare en
fordel. Den vasentlige tekniske effekt af fyldereret i-
foelge opfindelsen er dog, at konstruktionen forhindrer
dannelse af kondens pa fyldergrets yderside, og som det
tidligere er fremh®zvet, er en sadan kondens sarlig be-

| sverlig i og med, at vanddrdber kan falde ned i de til

fyldning bestemte emballagebeholdere, noget som er u-
hygiejnisk og direkte uacceptabelt ved fyldning af sa-
kaldte aseptiske emballagebeholdere.

PATENTIE KRAV
1. Fyldergr ved en emballeringsmaskine, omfat-
tende to koncentrisk beliggende metalrer, k en d e -
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tegnet ved, at det ydre rer (5) ved sine ender
(8,9) er gastet forenet med det indre rer (4) pad en
 s&dan vis, at der mellem det indre og ydre rer (4, 5)
er dannet et lukket kammer (6), samt at det navnte kam-
mer er evakueret. ;

2. Fyldergr ifplge kravl, kendetegnet
ved, at trykket inden i det evakuerede kammer (6) er
mindre end 75 mm Hg.

3. Fremgangsmdde til fremstilling af fylderer
(1) ifslge krav 1, kendetegnet ved, at de
nevnte indre og ydre rer (4, 5) sammensvejses 1 et
vakuumkammer . '
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