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Przedmiotem wynalazku jest sposéb zabezpieczenia
miedzianych grotéw lutownic do lutowania miekkiego
przed utlenianiem w czasie pracy.

Dotychczas stosowane groty lutownic do lutowania
miekkiego wykonywane sa z miedzi i nagrzewaja sie w cza-
sie pracy do temperatur w granicach od 300 do 550°C.
Groty w tych temperaturach intensywnie utleniajg sie, co
prowadzi do ich niszczenia oraz zmniejszenia sie ich
sprawnosci cieplnej. Ponadto wielko$¢ powierzchni prze-
znaczonej do pobielania lutowiem jest niepotrzebnie zbyt
duza i trudna do regulacji.

Celem wynalazku jest uniknigcie wad stosowanych do-
tychczas grotéw lutowanic do lutowania migkkiego, przez
opracowanie sposobu ich zabezpieczenia przed utlenia-
niem w czasie pracy, ktéry zapewni wysoka odpornosé
grotéw miedzianych na utlenianie w temperaturach do
700°C oraz umozliwi latwa regulacje wielkosci pobiela-
nych lutowiem powierzchni koricéwek grotéw.

Zagadnienie techniczne zostalo rozwigzane zgodnie
z wynalazkiem w ten sposéb, ze na powierzchnie miedzia-
nych grotéw naklada sie dyfuzyjnie powloke stopowa
miedz-aluminium lub miedz-aluminium-chrom-zelazo.

Miedziane groty lutownic umieszcza si¢ w mieszaninie
zlozonej z proszku stopu miedZ-aluminium zawierajacego
od 15 do 80% wagowych aluminium, tlenku aluminium,
chlorku amonu oraz chlorku cynku, wzglednie w mieszani-
nie zlozonej z proszku stopu miedz-aluminium zawierajg-
cego od 15 do 80% wagowych aluminium, proszku stopu
zelazo-chrom zawierajacego od 30 do 80% wagowych
chromu, tlenek aluminium, chlorek amonu i chlorek cynku.
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Nastepnie calo§é nagrzewa sie do temperatury od 500 do
650°C i utrzymuje w tej temperaturze w czasie od 1 do 4
godzin po czym chlodzi si¢ do temperatury otoczenia. Po
oczyszczeniu grotéw, usuwa si¢ z ich korficéwek np. przez
zeszlifowanie, utworzong powloke dyfuzyjng na obszarze
przeznaczonym do pobielania lutowiem. Parametry proce-
su dobiera si¢ w podanych zakresach tak, aby uzyskaé
powloke dyfuzyjng ztozong z stopu miedZ-aluminiumo za-
wartosci od 2 do 20% wagowych gluminium, lub odpo-
wiednio powloke zawierajacag od 5 do 15% wagowych
aluminium, od 3 do 15% wagowych chromu i od 2 do 12%
wagowych zelaza a reszte miedzi, przy czym grubosé po-
wloki winna wynosi¢ od 0,1 do 0,5 mm.

Uzyskane powloki w pelni zabezpieczaja miedziane gro- -
ty lutownic do lutowania miekkiego, przed utlenianiem
w temperaturach do 700°C, jak réwniez umozliwiaja latwa
regulacje wielkosci koncéwki grotu przeznaczonej do po-
bielania lutowiem, np. zeszlifowaniem powloki z jego kon-
c6wki. Ponizsze przyklady blizej wyjasniajg sposéb we-
dlug wynalazku.

Przyktad I. Miedziane groty lutownic umieszcza si¢
w pojemniku wypelnionym mieszaning zawierajgcq 25%
wagowych proszku stopu aluminium-miedz o zawartosci
80% wagowych aluminium, 69% wagowych tlenku alumi-
nium, 4% wagowych chlorku amonu i 2% wagowych
chlorku cynku. Pojemnik umieszcza si¢ w komorze grzejne;j

" pieca, nagrzewa do temperatury 500°C i przy tej tempera-

turze pozostawia sie go. przez czas 4 godzin. Po wyjeciu
z pojemnika groty oczyszcza si¢ przez szczotkowanie a na-
stepnie zeszlifowuje si¢ utworzong powloke z koric6wki
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grota na obszarze przeznaczonym do pobielenia lutowiem
. cynowym. W wyniku przeprowadzonej obrébki, powierz-
chnia grotéw zostaje pokryta powlokq o grubosci 0,3 nfm
przy sredniej zawartosci aluminium 20% wagowych. Koni-
céwka grotu jest pozbawiona powtoki, a wiec umozliwione
jest pobielenie jej lutowiem cynowym.
Przyktad II. Miedziane groty lutownic umieszcza sie
w pojemniku wypehionym mieszaning zawierajacg 16%
wagowych proszku stopu miedz-aluminhium o zawartosci
. 15% wagowych aluminium, 16% wagowych proszku stopu
zelazo-chrom o zawarto$ci 80% wagowych chromu, 62%
wagowych tlenku aluminium, 4% wagowych chlorku amo-
nu i 2% wagowych chlorku cynku. Pojemnik umieszcza sie
w komorze grzejnej pieca, nagrzewa do temperatury 650°C
- 1 przy tej temperaturze pozostawia przez czas 1 godziny. Po
. wyjeciu z pojemnika groty oczyszcza sie przez szczotkowa-
nie a nastepnie zeszlifowuje sie utworzona powloke z kon-
céwki grotu na obszarze przeznaczonym do pobielania
-lutowiem cynowym. W wyniku przeprowadzonej operacji,
. powierzchnia grotéw zostaje pokryta powloky ze stopu
miedz-aluminium-chrom-zelazo o grubosci 0,4 mm przy
$redniej zawartosci 5% wagowych aluminium, 8% wago-
wych chromu i 3% wagowych zelaza. Korficéwka grotu jest
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pozbawiona powloki, umozliwiajac pobielanie jej luto-
wiem cynowym. .

Zastrzezenie patentowe

Sposéb zabezpieczania miedzianych grotéw lutownicdo
lutowania migkkiego przed utlenianiem w czasie pracy,
polegajacy na dyfuzyjnym nalozeniu na powierzchnie mie-
dzianych grotéw powioki metalowej, znamienny tym, ze .
miedziane groty umieszcza si¢ w mieszaninie zlozonej-
z proszku stopu miedz-aluminiu, zawierajacego od 15 do
80% wagowych aluminium, tlenku aluminium, chlorku
amonu oraz chlorku cynku, wzgladnie w mieszaninie zlo-
2onej z proszku stopu miedz-aluminium, zawierajgcego od
15 do 80% wagowych aluminium, proszku stopu zelazo-
-chrom, zawierajacego od 30 do 80% wagowych chromu, :

tlenek aluminium, chlorek amonu i chlorek cynku, po czym

caloéé nagrzewa sie do temperatury od 500 do 650°C
i utrzymuje w tej temperaturze w czasie od 1 do 4 godzin,
tak aby powloka dyfuzyjna zawierata od 2 do 20% wago-
wych aluminium lub odpowiednio od 5 do 15% wagowych

" aluminium, od 3 do 15% wagowych chromu, oraz od 2 do

12% wagowych Zelaza i miata grubosé od 0,1 do 0,5 mm,
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