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含有碳化硅的防火喷涂材料

(57)摘要

本发明公开了一种含有碳化硅的防火喷涂

材料，A组包括：环氧树脂50-70质量份、乙酸乙酯

20-30质量份、桐油25-30质量份、小泡剂5-7质量

份、蜡脂10-20质量份、固化剂5-7质量份、增塑剂

5-7质量份、二硫化钼10-13质量份、PP水10-13质

量份、和防潮剂5-7质量份；B组包括：丙烯酸盐

30-50质量份、氢氧化镁5-8质量份、三氧化二锑

5-8质量份、氢氧化铝5-8质量份、聚磷酸铵3-5质

量份、还原剂1-3质量份；C组包括：陶瓷微粉5-8

质量份、玻璃纤维粉5-8质量份、碳化硅8-10质量

份和白刚玉5-8质量份，本发明涉及耐火材料技

术领域。该含有碳化硅的防火喷涂材料，保证耐

火性的同时降低生产成本，增加产业利润，并且

提高了材料凝固后的附着力，避免因高温造成材

料脱落或气泡现象的目的。
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1.一种含有碳化硅的防火喷涂材料，其特征在于；包括A组、B组和C组；

所述A组包括以下质量份组成：环氧树脂50-70质量份、乙酸乙酯20-30质量份、桐油25-

30质量份、小泡剂5-7质量份、蜡脂10-20质量份、固化剂5-7质量份、增塑剂5-7质量份、二硫

化钼10-13质量份、PP水10-13质量份、和防潮剂5-7质量份；

所述B组包括以下质量份组成：丙烯酸盐30-50质量份、氢氧化镁5-8质量份、三氧化二

锑5-8质量份、氢氧化铝5-8质量份、聚磷酸铵3-5质量份、还原剂1-3质量份；

所述C组包括以下质量份组成：陶瓷微粉5-8质量份、玻璃纤维粉5-8质量份、碳化硅8-

10质量份和白刚玉5-8质量份。

2.根据权利要求1所述的一种含有碳化硅的防火喷涂材料，其特征在于：包括A组、B组

和C组；

所述A组包括以下质量份组成：环氧树脂60质量份、乙酸乙酯25质量份、桐油27质量份、

消泡剂6质量份、蜡脂15质量份、固化剂6质量份、增塑剂6质量份、二硫化钼11.5质量份、PP

水11.5质量份、和防潮剂6质量份；

所述B组包括以下质量份组成：丙烯酸盐40质量份、氢氧化镁6.5质量份、三氧化二锑

6.5质量份、氢氧化铝6.5质量份、聚磷酸铵4质量份、还原剂2质量份；

所述C组包括以下质量份组成：陶瓷微粉6.5质量份、玻璃纤维粉6.5质量份、碳化硅9质

量份和白刚玉6.5质量份。

3.根据权利要求2所述的一种含有碳化硅的防火喷涂材料的制备方法，其特征在于，包

括以下步骤：

步骤一、A组的制备

按照上述配比，将环氧树脂、乙酸乙酯、桐油和蜡脂加入到专用搅拌器内搅拌，直至搅

拌成糊状膏体，静止一段时间后，再向糊状膏体材料内依次加入消泡剂、增塑剂、PP水、防潮

剂和固化剂，采用边搅拌边添加的方式，制好后备用；

步骤二、B组的制备

按照上述配比，先将氢氧化镁、三氧化二锑和氢氧化铝放置在专用搅拌器底部，开启搅

拌器缓慢搅拌，同时分别加入丙烯酸盐、聚磷酸铵和还原剂，待完全加入后，搅拌器开启快

速搅拌，制好后备用；

步骤三、C组的制备

按照上述配比，将陶瓷微粉、玻璃纤维粉、碳化硅和白刚玉，加入配制釜混合搅拌研磨，

研磨后再加入砂磨机细磨，等待备用；

步骤四、将A、B和C组制备好的材料，依次加入专用专用搅拌器内部，并向搅拌器内加入

云母氧化铁，最终得到喷涂材料溶液；

步骤五、检测制备质量，并包装。

4.根据权利要求3所述的一种含有碳化硅的防火喷涂材料的制备方法，其特征在于：所

述步骤一、二、三和四的制备环境均处于常温常压下进行。

5.根据权利要求3所述的一种含有碳化硅的防火喷涂材料的制备方法，其特征在于：所

述步骤一中初次搅拌速度设置为500-600转/分，搅拌时间为40-60min，步骤一中第二次搅

拌速度设置800-1000转/分，搅拌时间为30-40min。

6.根据权利要求3所述的一种含有碳化硅的防火喷涂材料的制备方法，其特征在于：所
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述步骤二中快速搅拌速度设置为900-1100转/分，搅拌时间为50-70min。

7.根据权利要求3所述的一种含有碳化硅的防火喷涂材料的制备方法，其特征在于：所

述步骤五中，检测喷涂材料的密封和粘稠度，包装后还检测员还应该检测包装的密封性。
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含有碳化硅的防火喷涂材料

技术领域

[0001] 本发明涉及耐火材料技术领域，具体为一种含有碳化硅的防火喷涂材料。

背景技术

[0002] 耐火度不低于1580℃的一类无机非金属材料。耐火度是指耐火材料锥形体试样在

没有荷重情况下，抵抗高温作用而不软化熔倒的摄氏温度。但仅以耐火度来定义已不能全

面描述耐火材料了，1580℃并不是绝对的。现定义为凡物理化学性质允许其在高温环境下

使用的材料称为耐火材料。耐火材料广泛用于冶金、化工、石油、机械制造、硅酸盐、动力等

工业领域，在冶金工业中用量最大，占总产量的50%～60%。

[0003] 耐火材料应用于钢铁、有色金属、玻璃、水泥、陶瓷、石化、机械、锅炉、轻工、电力、

军工等国民经济的各个领域，是保证上述产业生产运行和技术发展必不可少的基本材料，

在高温工业生产发展中起着不可替代的重要作用。

[0004] 酸性耐火材料以氧化硅为主要成分，常用的有硅砖和粘土砖。硅砖是含氧化硅94%

以上的硅质制品，使用的原料有硅石、废硅砖等，其抗酸性炉渣侵蚀能力强，荷重软化温度

高，重复煅烧后体积不收缩，甚至略有膨胀；但其易受碱性渣的侵蚀，抗热震性差。

[0005] 目前楼梯口消防门的喷涂漆材料，直接采用普通油漆喷涂外表面，虽然内部门板

采用防火材料制成，但是表面油漆的着火，也可能增加门板的着火温度，并且门板外部油漆

的着火会增加火势的蔓延。

发明内容

[0006] （一）解决的技术问题

针对现有技术的不足，本发明提供了一种含有碳化硅的防火喷涂材料，解决了目前楼

梯口消防门的喷涂漆材料，直接采用普通油漆喷涂外表面，虽然内部门板采用防火材料制

成，但是表面油漆的着火，也可能增加门板的着火温度，并且门板外部油漆的着火会增加火

势的蔓延的问题。

[0007] （二）技术方案

为实现以上目的，本发明通过以下技术方案予以实现：一种含有碳化硅的防火喷涂材

料，包括A组、B组和C组；

所述A组包括以下质量份组成：环氧树脂50-70质量份、乙酸乙酯20-30质量份、桐油25-

30质量份、小泡剂5-7质量份、蜡脂10-20质量份、固化剂5-7质量份、增塑剂5-7质量份、二硫

化钼10-13质量份、PP水10-13质量份、和防潮剂5-7质量份；

所述B组包括以下质量份组成：丙烯酸盐30-50质量份、氢氧化镁5-8质量份、三氧化二

锑5-8质量份、氢氧化铝5-8质量份、聚磷酸铵3-5质量份、还原剂1-3质量份；

所述C组包括以下质量份组成：陶瓷微粉5-8质量份、玻璃纤维粉5-8质量份、碳化硅8-

10质量份和白刚玉5-8质量份。

[0008] 一种含有碳化硅的防火喷涂材料，包括A组、B组和C组；
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所述A组包括以下质量份组成：环氧树脂60质量份、乙酸乙酯25质量份、桐油27质量份、

消泡剂6质量份、蜡脂15质量份、固化剂6质量份、增塑剂6质量份、二硫化钼11.5质量份、PP

水11.5质量份、和防潮剂6质量份；

所述B组包括以下质量份组成：丙烯酸盐40质量份、氢氧化镁6.5质量份、三氧化二锑

6.5质量份、氢氧化铝6.5质量份、聚磷酸铵4质量份、还原剂2质量份；

所述C组包括以下质量份组成：陶瓷微粉6.5质量份、玻璃纤维粉6.5质量份、碳化硅9质

量份和白刚玉6.5质量份。

[0009] 一种含有碳化硅的防火喷涂材料的制备方法，包括以下步骤：

步骤一、A组的制备

按照上述配比，将环氧树脂、乙酸乙酯、桐油和蜡脂加入到专用搅拌器内搅拌，直至搅

拌成糊状膏体，静止一段时间后，再向糊状膏体材料内依次加入消泡剂、增塑剂、PP水、防潮

剂和固化剂，采用边搅拌边添加的方式，制好后备用；

步骤二、B组的制备

按照上述配比，先将氢氧化镁、三氧化二锑和氢氧化铝放置在专用搅拌器底部，开启搅

拌器缓慢搅拌，同时分别加入丙烯酸盐、聚磷酸铵和还原剂，待完全加入后，搅拌器开启快

速搅拌，制好后备用；

步骤三、C组的制备

按照上述配比，将陶瓷微粉、玻璃纤维粉、碳化硅和白刚玉，加入配制釜混合搅拌研磨，

研磨后再加入砂磨机细磨，等待备用；

步骤四、将A、B和C组制备好的材料，依次加入专用专用搅拌器内部，并向搅拌器内加入

云母氧化铁，最终得到喷涂材料溶液；

步骤五、检测制备质量，并包装。

[0010] 优选的，所述步骤一、二、三和四的制备环境均处于常温常压下进行。

[0011] 优选的，所述步骤一中初次搅拌速度设置为500-600转/分，搅拌时间为40-60min，

步骤一中第二次搅拌速度设置800-1000转/分，搅拌时间为30-40min。

[0012] 优选的，所述步骤二中快速搅拌速度设置为900-1100转/分，搅拌时间为50-

70min。

[0013] 优选的，所述步骤五中，检测喷涂材料的密封和粘稠度，包装后还检测员还应该检

测包装的密封性。

[0014] 本发明的有益效果是：喷涂材料中加入陶瓷微粉、玻璃纤维粉、碳化硅和白刚玉，

这几种材料均为良好的耐火材料，并且兼具着高的抗压强度，耐磨性和韧性，保证油漆喷涂

干燥后具备较高的力学性能，同时氢氧化镁、三氧化二锑和氢氧化铝三种低成本耐火材料

加入，保证耐火性的同时降低生产成本，增加产业利润，并且提高了材料凝固后的附着力，

避免因高温造成材料脱落或气泡现象的目的。

[0015] 为了使本发明实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下面结

合具体实施例，进一步阐述本发明。

[0016] 实施例一

一种含有碳化硅的防火喷涂材料，包括A组、B组和C组；

所述A组包括以下质量份组成：环氧树脂50质量份、乙酸乙酯20质量份、桐油25质量份、
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消泡剂5质量份、蜡脂10质量份、固化剂5质量份、增塑剂5质量份、二硫化钼10质量份、PP水

10质量份、和防潮剂5质量份；

所述B组包括以下质量份组成：丙烯酸盐30质量份、氢氧化镁5质量份、三氧化二锑5质

量份、氢氧化铝5质量份、聚磷酸铵3质量份、还原剂1质量份；

所述C组包括以下质量份组成：陶瓷微粉5质量份、玻璃纤维粉5质量份、碳化硅8质量份

和白刚玉5质量份。

[0017] 一种含有碳化硅的防火喷涂材料的制备方法，包括以下步骤：

步骤一、A组的制备

按照上述配比，将环氧树脂、乙酸乙酯、桐油和蜡脂加入到专用搅拌器内搅拌，直至搅

拌成糊状膏体，静止一段时间后，再向糊状膏体材料内依次加入消泡剂、增塑剂、PP水、防潮

剂和固化剂，采用边搅拌边添加的方式，制好后备用；

步骤二、B组的制备

按照上述配比，先将氢氧化镁、三氧化二锑和氢氧化铝放置在专用搅拌器底部，开启搅

拌器缓慢搅拌，同时分别加入丙烯酸盐、聚磷酸铵和还原剂，待完全加入后，搅拌器开启快

速搅拌，制好后备用；

步骤三、C组的制备

按照上述配比，将陶瓷微粉、玻璃纤维粉、碳化硅和白刚玉，加入配制釜混合搅拌研磨，

研磨后再加入砂磨机细磨，等待备用；

步骤四、将A、B和C组制备好的材料，依次加入专用专用搅拌器内部，并向搅拌器内加入

云母氧化铁，最终得到喷涂材料溶液；

步骤五、检测制备质量，并包装。

[0018] 实施例二

一种含有碳化硅的防火喷涂材料，包括A组、B组和C组；

所述A组包括以下质量份组成：环氧树脂60质量份、乙酸乙酯25质量份、桐油27质量份、

消泡剂6质量份、蜡脂15质量份、固化剂6质量份、增塑剂6质量份、二硫化钼11.5质量份、PP

水11.5质量份、和防潮剂6质量份；

所述B组包括以下质量份组成：丙烯酸盐40质量份、氢氧化镁6.5质量份、三氧化二锑

6.5质量份、氢氧化铝6.5质量份、聚磷酸铵4质量份、还原剂2质量份；

所述C组包括以下质量份组成：陶瓷微粉6.5质量份、玻璃纤维粉6.5质量份、碳化硅9质

量份和白刚玉6.5质量份。

[0019] 一种含有碳化硅的防火喷涂材料的制备方法，包括以下步骤：

步骤一、A组的制备

按照上述配比，将环氧树脂、乙酸乙酯、桐油和蜡脂加入到专用搅拌器内搅拌，直至搅

拌成糊状膏体，静止一段时间后，再向糊状膏体材料内依次加入消泡剂、增塑剂、PP水、防潮

剂和固化剂，采用边搅拌边添加的方式，制好后备用；

步骤二、B组的制备

按照上述配比，先将氢氧化镁、三氧化二锑和氢氧化铝放置在专用搅拌器底部，开启搅

拌器缓慢搅拌，同时分别加入丙烯酸盐、聚磷酸铵和还原剂，待完全加入后，搅拌器开启快

速搅拌，制好后备用；
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步骤三、C组的制备

按照上述配比，将陶瓷微粉、玻璃纤维粉、碳化硅和白刚玉，加入配制釜混合搅拌研磨，

研磨后再加入砂磨机细磨，等待备用；

步骤四、将A、B和C组制备好的材料，依次加入专用专用搅拌器内部，并向搅拌器内加入

云母氧化铁，最终得到喷涂材料溶液；

步骤五、检测制备质量，并包装。

[0020] 实施例三

一种含有碳化硅的防火喷涂材料，包括A组、B组和C组；

所述A组包括以下质量份组成：环氧树脂70质量份、乙酸乙酯30质量份、桐油30质量份、

消泡剂7质量份、蜡脂20质量份、固化剂7质量份、增塑剂7质量份、二硫化钼13质量份、PP水

13质量份、和防潮剂7质量份；

所述B组包括以下质量份组成：丙烯酸盐50质量份、氢氧化镁8质量份、三氧化二锑8质

量份、氢氧化铝8质量份、聚磷酸铵5质量份、还原剂3质量份；

所述C组包括以下质量份组成：陶瓷微粉8质量份、玻璃纤维粉8质量份、碳化硅10质量

份和白刚玉8质量份。

[0021] 一种含有碳化硅的防火喷涂材料的制备方法，包括以下步骤：

步骤一、A组的制备

按照上述配比，将环氧树脂、乙酸乙酯、桐油和蜡脂加入到专用搅拌器内搅拌，直至搅

拌成糊状膏体，静止一段时间后，再向糊状膏体材料内依次加入消泡剂、增塑剂、PP水、防潮

剂和固化剂，采用边搅拌边添加的方式，制好后备用；

步骤二、B组的制备

按照上述配比，先将氢氧化镁、三氧化二锑和氢氧化铝放置在专用搅拌器底部，开启搅

拌器缓慢搅拌，同时分别加入丙烯酸盐、聚磷酸铵和还原剂，待完全加入后，搅拌器开启快

速搅拌，制好后备用；

步骤三、C组的制备

按照上述配比，将陶瓷微粉、玻璃纤维粉、碳化硅和白刚玉，加入配制釜混合搅拌研磨，

研磨后再加入砂磨机细磨，等待备用；

步骤四、将A、B和C组制备好的材料，依次加入专用专用搅拌器内部，并向搅拌器内加入

云母氧化铁，最终得到喷涂材料溶液；

步骤五、检测制备质量，并包装。

[0022] 实施例四

一种含有碳化硅的防火喷涂材料，包括A组、B组和C组；

所述A组包括以下质量份组成：环氧树脂60质量份、乙酸乙酯25质量份、桐油27质量份、

消泡剂6质量份、蜡脂15质量份、固化剂6质量份、增塑剂6质量份、二硫化钼11.5质量份、PP

水11.5质量份、和防潮剂6质量份；

所述B组包括以下质量份组成：丙烯酸盐40质量份、氢氧化镁6.5质量份、三氧化二锑

6.5质量份、氢氧化铝6.5质量份、聚磷酸铵4质量份、还原剂2质量份；

所述C组包括以下质量份组成：陶瓷微粉6.5质量份、玻璃纤维粉6.5质量份、碳化硅9质

量份和白刚玉6.5质量份。

说　明　书 4/6 页

7

CN 109294300 A

7



[0023] 一种含有碳化硅的防火喷涂材料的制备方法，包括以下步骤：

步骤一、A组的制备

按照上述配比，将环氧树脂、乙酸乙酯、桐油和蜡脂加入到专用搅拌器内搅拌，直至搅

拌成糊状膏体，静止一段时间后，再向糊状膏体材料内依次加入消泡剂、增塑剂、PP水、防潮

剂和固化剂，采用边搅拌边添加的方式，制好后备用；

步骤二、B组的制备

按照上述配比，先将氢氧化镁、三氧化二锑和氢氧化铝放置在专用搅拌器底部，开启搅

拌器缓慢搅拌，同时分别加入丙烯酸盐、聚磷酸铵和还原剂，待完全加入后，搅拌器开启快

速搅拌，制好后备用；

步骤三、将A和B制备好的材料，依次加入专用专用搅拌器内部，并向搅拌器内加入云母

氧化铁，最终得到喷涂材料溶液；

步骤四、检测制备质量，并包装。

[0024] 实施例五

一种含有碳化硅的防火喷涂材料，包括A组、B组和C组；

所述A组包括以下质量份组成：环氧树脂60质量份、乙酸乙酯25质量份、桐油27质量份、

消泡剂6质量份、蜡脂15质量份、固化剂6质量份、增塑剂6质量份、二硫化钼11.5质量份、PP

水11.5质量份、和防潮剂6质量份；

所述B组包括以下质量份组成：丙烯酸盐40质量份、氢氧化镁6.5质量份、三氧化二锑

6.5质量份、氢氧化铝6.5质量份、聚磷酸铵4质量份、还原剂2质量份；

所述C组包括以下质量份组成：陶瓷微粉6.5质量份、玻璃纤维粉6.5质量份、碳化硅9质

量份和白刚玉6.5质量份。

[0025] 一种含有碳化硅的防火喷涂材料的制备方法，包括以下步骤：

步骤一、A组的制备

按照上述配比，将环氧树脂、乙酸乙酯、桐油和蜡脂加入到专用搅拌器内搅拌，直至搅

拌成糊状膏体，静止一段时间后，再向糊状膏体材料内依次加入消泡剂、增塑剂、PP水、防潮

剂和固化剂，采用边搅拌边添加的方式，制好后备用；

步骤二、C组的制备

按照上述配比，将陶瓷微粉、玻璃纤维粉、碳化硅和白刚玉，加入配制釜混合搅拌研磨，

研磨后再加入砂磨机细磨，等待备用；

步骤三、将A和C组制备好的材料，依次加入专用专用搅拌器内部，并向搅拌器内加入云

母氧化铁，最终得到喷涂材料溶液；

步骤四、检测制备质量，并包装。

[0026] 本发明实施例与普通喷涂材料对照表
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从上述表格可以看出，与普通喷涂材料相比较，本发明具有明显高耐火性，并且在着火

的情况下不会出现脱落和起泡的情况，消防系数高的优点。

[0027] 以上显示和描述了本发明的基本原理和主要特征和本发明的优点。本行业的技术

人员应该了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述的只是说明本

发明的原理，在不脱离本发明精神和范围的前提下，本发明还会有各种变化和改进，这些变

化和改进都落入要求保护的本发明范围内。本发明要求保护范围由所附的权利要求书及其

等效物界定。
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