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【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 ７ 部 門 第 ２ 区 分
【 発 行 日 】 令 和 7 年 5 月 2 1 日 ( 2 0 2 5 . 5 . 2 1 )
　
【 国 際 公 開 番 号 】 W O 2 0 2 3 / 1 3 6 2 5 3
【 出 願 番 号 】 特 願 2 0 2 3 - 5 7 4 0 4 2 ( P 2 0 2 3 - 5 7 4 0 4 2 )
【 国 際 特 許 分 類 】
   Ｈ ０ １ Ｌ 2 3 / 1 4 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｈ ０ ５ Ｋ 1 / 0 3 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
【 Ｆ Ｉ 】
　 Ｈ ０ １ Ｌ 2 3 / 1 4 　 　 　 Ｒ 　 　 　
　 Ｈ ０ ５ Ｋ 1 / 0 3 ６ １ ０ Ｈ 　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 7 年 5 月 1 3 日 ( 2 0 2 5 . 5 . 1 3 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ７ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ７ ９ 】
　 ＜ 界 面 ボ イ ド の 評 価 ＞
　 （ １ ） 樹 脂 シ ー ト の 積 層
　 実 施 例 及 び 比 較 例 で 作 製 し た 樹 脂 シ ー ト を 、 シ ー ト 貼 り 付 け 装 置 を 用 い て 、 樹 脂 組 成 物  
層 が 基 材 と 接 合 す る よ う に 、 基 材 の 片 面 に 積 層 し た 。 比 較 例 １ に お い て は 、 樹 脂 組 成 物 層  
と 基 材 と を 接 合 さ せ た 後 、 処 理 対 象 の 樹 脂 シ ー ト と 基 材 が 格 納 さ れ る チ ャ ン バ 内 を 減 圧 し  
て 雰 囲 気 圧 力 を １ ３ ｈ Ｐ ａ 以 下 と し た 。 他 方 、 実 施 例 １ ～ ８ 及 び 比 較 例 ２ に お い て は 、 処  
理 対 象 の 樹 脂 シ ー ト と 基 材 が 格 納 さ れ る チ ャ ン バ 内 を 減 圧 し て 雰 囲 気 圧 力 を １ ３ ｈ Ｐ ａ 以  
下 と し た 後 に 、 樹 脂 組 成 物 層 と 基 材 と を 接 合 さ せ た 。 そ し て 温 度 １ ０ ０ ℃ 、 圧 着 圧 力 ０ ．  
５ Ｍ Ｐ ａ に て １ ０ ０ 秒 間 圧 着 す る こ と に よ り 樹 脂 シ ー ト を 基 材 に 積 層 し た 。
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