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Verfahren und Vorrichtung zur Ausrichtung und Einzelabgabe von Spinnkopsen.

@ Die ungeordnet in einem Kopsbehilter (2) lagernden

Spinnkopse (3) werden auf zwei oder mehr nacheinan-
der angeordnete Forderrinnen (1, 7, 10) vorgelegt, wobei
die Spinnkopse (3) sich in Férderrichtung ausrichten. Um
den Mengenstrom der Spinnkopse zu verringern, damit
am Bahnende einzelne Spinnkopse abgegeben werden kon-
nen, werden Fiihler, z.B. Lichtschranken (8, 12, 14), an-
geordnet, durch welche die Férderrinnen (1,7, 10) still-
gesetzt oder angetrieben werden. An einer Ubergabestel-
le fiir die Abgabe der einzelnen Spinnkopse ist ein weite-
rer Fiihler (19) vorgesehen, durch den die Abgabe der an
einem Anschlag (13) in ihrer Endlage liegenden Spinn-
kopse an die Ubergabestelle gesteuert wird. Gegeniiber
bekannten Vorrichtungen wird eine grossere Betriebs-
sicherheit bei geringerem Platzbedarf und bei stark redu-
ziertem technischen Aufwand erreicht.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Ausrichtung und Einzelabgabe von
Spinnkopsen fiir die Weiterverarbeitung, welche in einer wir-
ren Anordnung vorgelegt werden, dadurch gekennzeichnet,
dass die Spinnkopse ab einem Beschickungseingang auf eine
erste vibrierende Forderbahn (1) gebracht werden, auf der
sie in Forderrichtung vorgerichtet und in mindestens eine
weitere vibrierende Foérderbahn (7, 10) bewegt werden, wo-
bei bei dem Ubergang eines Spinnkopses (3) von der einen
Forderbahn in die nachfolgende Férderbahn der Transport
der nachfolgenden Spinnkopse durch zeitweise Unterbre-
chung der Forderwirkung der vorangehenden Forderbahn
bewirkt wird, derart, dass ein Transport aufeinanderfolgen-
der, voneinander getrennter und in gleicher Richtung ausge-
richteter einzelner Spinnkopse bis zum Bahnende erreicht
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Unterbrechung der Foérderwirkung der vorangehen-
den Forderbahn durch Feststellen der Anwesenheit des
Spinnkopses auf der nachfolgenden Forderbahn, z.B. durch
eine Lichtschranke (8, 12), gesteuert wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwei oder mehr Férderbahnen (1, 7, 10) nach-
einander angeordnet werden, deren Forderkapazitit und
Charakteristik, z. B. Schwingstérke oder Stillstand, unab-
hingig voneinander eingestellt und veréndert werden kon-
nen.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Spinnkopse ab einem breiten Beschickungseingang
auf eine breitflichige erste vibrierende Férderbahn gebracht
werden.

5. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Forderkapazitit, nach Ablauf einer be-
stimmten Zeitdauer, wihrend welcher, z.B. infolge Briicken-
bildung, keine Kopse gefordert werden, kurzzeitig und un-
abhingig voneinander, erhht wird, durch Erhdhung der
Fordergeschwindigkeit der Férderbahn (1, 7).

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass jeder Kops am Bahnende durch einen iiber einen Schal-
ter (23) betétigten Schieber (15) aus der Forderbahn (10) be-
wegt wird, und die Forderbahn (10) erst nach Riickkehr des
Schiebers (15) in die Ausgangslage wieder in Betrieb gesetzt
wird.

7. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass vibrierende For-
derbahnen (7, 10) in gerader oder abgewinkelter Bahn nach-
einander angeordnet sind, an deren Eintrittseite Fiihler (8,
12, 14) zum Feststellen der Anwesenheit eines Spinnkopses
(3) eingesetzt sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass am Bahnende ein Anschlag (13) zur Definition der
Endlage eines Spinnkopses (3) vor dem Verlassen der letzten
Forderrinne (10) angeordnet ist, dem in einem etwas grosse-
ren Abstand als die Kopsléinge ein weiterer Fiihler (14) zum
Betrieb der Férderrinne (10) beim Durchgang eines Spinn-
kopses und zum Stillstand derselben bei Erreichen der End-
lage durch den Spinnkops zugeordnet ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass am Bahnende eine Sperre, z. B. eine Klappe (18),
und ein Schieber (15) angeordnet sind, deren Betétigung zur
Abgabe eines Kopses an eine Ut_)_ergabestelle, z.B. an einem
Kopselevator (16), durch einen Ubergabefiihler (19) erfolgt.

10. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass auf der Eintrittseite der Eingangforderrinne (1) eine
Lagerstelle zur Lagerung eines Kopsbehilters (2) mit unge-
ordneten Spinnkopsen vorgesehen ist, vor dem forderrinnen-
seitig anstelle einer Seitenwand eine Blende (4) zur Fithrung
der Kopse einstellbar angeordnet ist.
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11. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass in den Forderrinnen (7. 10) mindestens teilweise
parallel zur Forderrichtung ausgerichtete Leitkufen (20) an-
geordnet sind.

12. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die Forderrinnen (1. 7, 10) durch ortsfest abgestiitz-
te Seitenwiinde (6, 21, 22) begrenzt sind.

13. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass dem Kopsausgang am Bahnende, z. B. im Bereich
der Klappe (18), eine Schleppfadenschere (24) zugeordnet
ist, die bei Eintritt des Kopses in die Ubergabestelle, z.B. in
den Kopselevator (16), einen vorhandenen Schleppfaden un-
ter Einhaltung eines Restfadens abschneidet.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Ausrichtung
und Einzelabgabe von Spinnkopsen fiir die Weiterverarbei-
tung, welche in einer wirren Anordnung vorgelegt werden,
und eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens.

Bei der Weiterverarbeitung von Spinnkopsen, z.B. in ei-
ner Spulmaschine, ist es erforderlich, dass die Kopse einzeln
und gegebenenfalls in einer bestimmten Lage eingebracht
werden. Die Spinnkopse fallen zunéchst, z. B. von einer
Spinnmaschine, ungeordnet in Kopskisten an. Je nach der
Art der Maschine fiir die Weiterverarbeitung der Spinnkop-
se ist es erforderlich, diese in eine gewisse Ordnung zu brin-
gen, die der Aufgabevorrichtung der nachgeschalteten Ver-
arbeitungsmaschine entspricht.

Es sind bereits Anlagen bekannt, die dazu dienen, aus
ungeordnet gelagerten Spinnkopsen Einzelkopse entnehmen
zu konnen. Bei diesen bekannten Anlagen werden die Spinn-
kopse iiber verschiedene Ausrichtstationen geleitet, bis sie
die fiir die Beschickung der vorgesehenen Maschine geeig-
nete Lage einnehmen. Die bekannten Losungen sind jedoch
sehr aufwendig und beanspruchen einen grossen Raumbe-
darf.

Diese bekannten Anlagen dienen auch dazu, die Spinn-
kopse nach gewissen Gesichtspunkten zu sortieren, so dass
beispielsweise Schleppfiiden, verhingte Kopse, deformierte
Kopse und Hiilsen sowie teleskopartig verschachtelte Kopse
festgestellt werden konnen.

Zum Sortieren von Spinnkopsen und anderen Teilen ist
es bekannt, Forderrinnen einzusetzen. Hierbei werden die
Werkstiicke oder Teile von einer engen Eintrittsoffnung zu
einer gleichgrossen Austrittsdffnung gefordert, wobei am
Austritt eine Dosierung erfolgen kann, indem {iberzihlige
Werkstiicke zuriickfallen oder umgeleitet werden, d.h. es er-
folgt zwar eine Forderung und Dosierung der Werkstiicke
oder Teile, jedoch unterbleibt z. B. das selbsttitige Ausrich-
ten und gesteuerte Vereinzeln der Teile in einer bestimmten
Folge. (DE-OS 22 55 091 und 26 30 438)

Hier setzt die Erfindung ein, der die Aufgabe zu-
grundeliegt, ein Verfahren der eingangs beschriebenen Art
und eine Vorrichtung so auszugestalten, dass eine Ausrich-
tung und Einzelabgabe der Spinnkopse in einer einfachen,
platzsparenden und kopsschonenden Weise mit hoher Be-
triebssicherheit erreicht wird.

Diese Aufgabe wird gemiss der Erfindung dadurch ge-
16st, dass die Spinnkopse ab einem Beschickungseingang auf
eine erste vibrierende Forderbahn gebracht werden, auf der
sie in Forderrichtung vorgerichtet und in mindestens eine
weitere vibrierende Forderbahn bewegt werden, wobei bei
dem Ubergang eines Spinnkopses von der einen Forderbahn
in die nachfolgende Forderbahn der Transport der nachfol-
genden Spinnkopse durch zeitweise Unterbrechung der For-




derwirkung der vorangehenden Forderbahn bewirkt wird,
derart, dass ein Transport aufeinanderfolgender, voneinan-
der getrennter und in gleicher Richtung ausgerichteter ein-
zelner Spinnkopse bis zum Bahnende erreicht wird.

Zur Durchfithrung des erfindungsgemissen Verfahrens
wird gemiss der Erfindung eine Vorrichtung eingesetzt, bei
welcher vibrierende Forderrinnen in gerader oder abgewin-
kelter Bahn nacheinander angeordnet sind, an deren Ein-
trittseite Fithler zum Feststellen der Anwesenheit eines
Spinnkopses angesetzt sind. Durch die Erfindung wird er-
reicht, dass die in einem wirren Haufen vorgelegten Spinn-
kopse zunéchst in einen Forderstrom ausgerichteter Kopse
umgewandelt wird, der iiber die Linge der Bahn mehr und
mehr verdiinnt wird, bis eine Kopsfolge erreicht wird, bei
der eine Einzelabgabe der Kopse méglich ist.

Die Erfindung wird in der Zeichnung in einem Ausfiih-
rungsbeispiel dargestellt und nachfolgend beschrieben. Die
Figur zeigt eine Vorrichtung zur Ausrichtung der Einzelab-
gabe von ungeordnet vorgelegten Spinnkopsen, wie sie bei-
spielsweise fiir die Beschickung von Spulstellen einer Spul-
maschine erforderlich ist.

In der Figur ist auf der Eintrittseite einer ersten Forder-
rinne ein Kopsbehilter 2 auf einer nicht dargestellten Lager-
stelle in Schréglage angeordnet, in der die Kopse 3 in wirrer
Anordnung liegen. Die eintrittseitige Seitenwand des Kops-
behélters 2 ist entfernt und durch eine Blende 4 abgedeckt,
die eine einstellbare Offnung freigibt, durch die die Spinn-
kopse 3 ungeordnet auf eine erste Forderrinne 1 gelangen,
deren Breite mindestens gleich der Kopslinge ist. Die For-
derrinnen kdnnen verschiedene Antriebe aufweisen, z. B.
durch Schwingmagnete, rotierende Unwuchten, Kurbeltrie-
be o.dgl. Wesentlich ist, dass die erste Férderrinne 1 und die
weiteren Forderrinnen unabhéngig angetricben werden kon-
nen und demgeméss ihre Forderkapazitét, d.h. der Mengen-
strom und ihre Unterbrechung sowie die Schwingstéirke un-
abhéingig von den andern Férderrinnen eingestellt werden
kann.

Die erste Forderrinne 1 weist Seitenwiinde 6 auf, die die
vorgelegten Spinnkopse 3 in Richtung einer zweiten Forder-
rinne 7 leiten. Bereits beim Verlassen der Offnung 5 werden
die auf die erste Forderrinne 1 rutschenden Spinnkopse 3 ge-
richtet und gegen die zweite Forderrinne 7 bewegt. Die zwei-
te Férderrinne 7 {ibernimmt die ankommenden Spinnkopse
3, wobei ein eintrittseitig angeordneter Fiihler 8 zur Feststel-
lung der Anwesenheit eines Kopses, z.B. eine Lichtschranke
angeordnet ist. Sobald der Fiihler 8 die Anwesenheit eines
Kopses feststellt, wird die erste Férderrinne 1 abgestellt, so
dass die Forderung weiterer Kopse in Richtung der zweiten
Férderrinne 7 unterbleibt. Zweckmissig ist der Fiihler 8 um
eine halbe Kopslinge von einem Trennspalt 9 zwischen der
ersten und zweiten Forderrinne 1, 7 entfernt angeordnet.

Dadurch, dass keine Kopse von der ersten Forderrinne 1
geliefert werden, wird der Mengenstrom der Kopse 3 ver-
diinnt, indem nur die auf der zweiten Forderrinne 7 liegen-
den Kopse weiter zu einer dritten Forderrinne 10 transpor-
tiert werden. Wie aus der Figur ersichtlich ist, weist die zwei-
te Forderrinne 7 eine abgewinkelte Bahn auf. Eine solche
Ausfiihrung ist fiir die Funktion der in der Figur dargestell-
ten Vorrichtung nicht erforderlich, sondern dient vor allem
der Anpassung der Vorrichtung an die Platzverhéltnisse der
Maschine, der die Spinnkopse einzeln abgegeben werden.
Auf der Eintrittseite der dritten Forderrinne 10, vorzugswei-
se etwa eine halbe Kopsldnge von dem Trennspalt 11 zwi-
schen der zweiten und der dritten Forderrinne 7, 10 ist ein
zweiter Fithler 12 zur Feststellung der Anwesenheit eines
Kopses 3 angeordnet. Stellt der Fiihler 12 die Anwesenheit
eines Kopses 3 fest, unterbricht das von ihm erzeugte Signal
den Nachschub weiterer Kopse durch Stillsetzen der zweiten
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Forderrinne 7. Dadurch wird eine weitere Verdiinnung des
Mengenstroms von Kopsen erreicht. Da die dritte Forder-
rinne 10 weiterhin in Betrieb ist, werden die von dem zweiten
Fiihler 12 liegenden Kopse, die bereits teilweise auf der drit-
ten Forderrinne 10 liegen, allein weitertransportiert, bis sie
an einem am Ende der dritten Forderrinne 10 angeordneten
Anschlag 13 ankommen.

An der dritten Forderrinne 10 ist zwischen dem zweiten
Fiihler 12 und der Austrittseite der dritten Férderrinne 10
ein dritter Filhler 14 angeordnet, der die dritte Forderrinne
10 in dem Zeitpunkt abstellt, in dem er feststellt, dass der
Kops den Anschlag erreicht hat und sich damit in der richti-
gen Lage fiir den Weitertransport befindet.

Die am Anschlag 13 angelangten Kopse liegen nun in ih-
rer Warteposition vollstdndig ausgerichtet vor einem Schie-
ber 15, und kénnen nun nach Bedarf abgerufen werden. In
der Figur ist ein Elevator 16 schematisch dargestellt, der die
Einzelkopse aufnimmt und zur Verarbeitungsstelle bringt.
Zwischen der dritten Férderrinne 10 und dem Elevator 16 ist
ein geneigtes Bodenblech 17 und zwischen dem Bodenblech
17 und der dritten Forderrinne 10 eine Klappe 18 angeord-
net. Am Ubergang des Bodenblechs 17 zum Elevator 16 ist
ein vierter Fiihler 19 angeordnet, der bei Fehlen eines Kop-
ses die Freigabe der Klappe 18 und die Betiitigung des Schie-
bers 15 ausldst, damit ein weiterer Kops iiber das Boden-
blech 17 zum Elevator 16 bewegt wird.

Der Nachschub der Kopse 3 wird somit wie folgt ge-
steuert: Stellt der erste Fiihler 8 keine Spinnkopse fest, lduft
die erste Forderrinne 1, solange, bis der Fiihler 8 die Anwe-
senheit eines Kopses feststellt und die erste Forderrinne 1
abstellt. Da der zweite Fiihler 12 nichts feststellt, lduft die
zweite Forderrinne 7 solange, bis der zweite Fiihler 12 die
Ankunft eines Kopses feststellt.

Stellt der vierte Fithler 19 das Fehlen eines Kopses fest,
offnet die Klappe 18 und der Schieber 15 tritt in Funktion,
wobei nach Beendigung seiner Bewegung, die durch einen
Schalter 23 iiberwacht wird, die dritte Forderrinne 10 wieder
solange l&uft, bis am dritten Fiihler 14 die beim zweiten Fiih-
ler 12 wartenden Kopse solange angezeigt werden, bis nach
Erreichen der Warteposition der Kopse am Anschlag 13
durch den dritten Fithler 14 die dritte Férderrinne 10 ange-
halten wird.

Die vorstehend erwéhnte Unabhingigkeit der Antriebe
der Forderrinnen, 1, 7, 10 erlaubt es, diese Férderrinnen un-
abhéngig voneinander zu betreiben. Damit ist es moglich,
bestimmten Betriebssituationen, die sich auf der Bewegungs-
bahn der Kopse einstellen kénnen, z.B. der Bildung von
Briicken, dadurch zu begegnen, dass die Férderleistung in
Intervallen erhdht wird, wenn der Nachschub von Kopsen
unterbrochen ist.

An der beschriebenen Vorrichtung kénnen noch einige
Details vorgesehen werden, die die Betriebssicherheit erho-
hen. Aus der Figur ist ersichtlich, dass die zweite und dritte
Forderrinne 7, 10 am Boden befestigte Leitkufen 20 aufwei-
sen konnen, die sich in Férderrichtung erstrecken und das
Ausrichten der Kopse erleichtern.

Wie die erste Forderrinne 1 mit Seitenwéinden 6 begrenzt
ist, sind auch die zweite und dritte Forderrinne 7, 10 durch
Seitenwénde 21, 22 begrenzt. Die Seitenwinde 6, 21, 22 sind
nicht Teil der Forderrinnen, d.h. diese sind ortsfest abge-
stiitzt und vibrieren nicht mit. Ebenso kann die Blende 4 Teil
der Vorrichtung sein, an der die Kopsbehilter 2 nach Entfer-
nen der Seitenwand angelehnt sind.

Die beschriebene Vorrichtung hat eine ausserordentlich
hohe Betriebssicherheit gezeigt. Man erreicht damit, dass
meistens nur ein einziger Spinnkops 3 am Anschlag 13 liegt
und die dritte Forderrinne 10 erst dann wieder lduft, wenn
der Schieber 15 nach der Zustellung eines oder mehrerer
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Kopse auf das Bodenblech 17 sich wieder in der Ausgangs- se beim Ausrichten in giinstiger Weise. Das Verringern des
stellung befindet. Zur Erhéhung der Betriebssicherheit dient Mengenstroms erfolgt durch unterschiedliche Forderge-
auch die Beweglichkeit des Bodenblechs 17, das geneigt schwindigkeit an den Forderrinnen und durch das gesteuerte
wird, damit ein darauf befindlicher Kops mit Sicherheit ge- zeitweise Anhalten derselben.

gen den Elevator 16 bewegt wird. Die hohe Funktionssicher- s

heit der beschriebenen Vorrichtung kann nicht ohne weiteres An dem durch die Klappe 18 gesteuerten Kopsausgang
erkldrt werden. Die Ausrichtung der Kopse in Bewegungs- kann zusitzlich eine Schleppfadenschere 24 angeordnet sein,
richtung erfolgt wegen der etwa Kopslinge oder mehr auf- die dann einen vorhandenen Schieppfaden abschneidet,
weisenden Breite der ersten Férderrinne 1 {iberraschend wenn der Kops sich in einem bestimmten Abstand von der

schnell und zudem beeinflussen sich die einzelnen Spinnkop- 10 Schnittstelle, z. B. in dem Kopselevator 16, befindet.
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