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Przetwarzanie oleju skalnego, smoły,
ich produktów destylacji oraz bitumów wę¬
glowych na niskowrzące płynne węglowo¬
dory prowadzi się dziś, jak wiadomo, w ten
sposób, że odpowiednie materjały wyjścio¬
we traktuje się same lub wobec katalizato¬
rów sprężonym wodorem przy temperatu¬
rze tak wysokiej, iż poszczególne składniki
materjału wyjściowego zaczynają się roz¬
padać. Ten sposób pracy wymaga zastoso¬
wania mniej lub bardziej czystego wodoru,
przy ciśnieniu 100 — 300 atmosfer.

Stwierdzono, że olej skalny, olej smoło¬
wy, bitumy, węgiel, drzewo i podobne ma¬
terjały można przemienić na niskowrzące
płynne produkty bez użycia sprężonego ga¬

zu wodorowego, o ile te ciała dokładnie
zmieszać z rozdrobnionem żelazem i wodą
i ogrzewać w autoklawach do temperatur,
przy których rozpoczyna się rozkład wody.

Wiadomo, że mieszanina żelaza i wody
po ogrzaniu reaguje według następującego
sumarycznego równania:

Fe + H20 -> FeO + H2,

tworząc pierwiastkowy wodór, który w
chwili wywiązywania się jest bardzo czyn¬
ny i z tego powodu łatwo i prędko łączy się
z obecnemi związkami węgla. Tworzący się
pnzy tern tlenek żelaza po oddzieleniu od
produktów reakcji zostaje w znany sposób



zredukowany do żelaza gąbczastego działa-
nieiji redukujących gazów lub innych środ¬
ków /edukujących, np. zapomgcą węgla,
i zftiów powraca do procesu.

Korzyści tego nowego sposobu są nastę¬
pujące.

1. Otrzymywanie czystego wodoru i
sprężanie go, a więc duże zużycie siły, sta¬
je się zbędne;

2. wodór im statu nascendi jest szcze¬
gólnie zdolny do reakcji i reaguje szybciej
od gazowegp wo&om;

3. mieszanina żelaza z wodą, w prze¬
ciwieństwie do gazowego wodoru, nie na¬
gryza ścian naczynia reakcyjnego.

Mieszaninę związków, zawierających
węgiel, z gąbczastem żelazem i wodą w po¬
stacivpłymiej przetłacza się zapomocą pom¬
py do reakcyjnego naczynia jako emulsję
lub pastę. Konieczna do tego celu aparatu¬
ra jest tedy bardzo prosta, co obniża koszty
produkcji. W porównaniu ze znanemi spo¬
sobami pyrogenetycznego rozszczepiania
węglowo^OTÓw naftowych sposób według
wynalazku posiada tę wyższość, źe jugma
tu strat z powodu tworzenia się koksu, o-
raz że prawie nie powstają przytem węglo¬
wodory gazowe; odpowiednio do tegp, wy¬
dajność niskowrzących węglowodorów jest
wyższa.

i^r&ykjad I. 3 części smpŁy podestyla-
cyjiwj z węgla brunatnego, 2 części roz-
(IraWiowgo żelaza i 1 część wody mi^za
się d^ktadiwe, mieszaninę przetłacza zapo¬
mocą pompy do wytrzymałej na ciśnienie
aparatury i ogrzewa w niej, stale miesjzając
lub przepompowując, do temperatury 400°
— 500°C, przyczem powstaje ciśnienie po¬
wyżej 200 atmosfer. Pow^Ł&Ły produkt reak¬
cji oddziela się od wody i przerabia zapo¬
mocą r4^tylac$i. W t^ai gppspb otr^ymyje
się \&z$cfa$cfai0 około $0 — 80% materja-
tu wy'}ŚM<Węi$Q w postaci płyimych węglo-
wadwpw, NKyrzącyck do 20OP, reszta zaś,
Wrząca ^ppwy^ej ?Q0°, ^oźejby4 #żyta jako
cł$j ^dpy jy> ^fgr^ęwaiftcy frJfeo ł#£ ?pf>w*a-

ca znów do procesu. Prócz tego powstaje
odpowiednia ilość gazu, składającego się
przeważnie z gazu wodorowego, który mo¬
że być użyty do regeneracji utworzonego
tlenku żelaza po uprzedniem oddzieleniu
zawartych w nim niskowrzących węglowo¬
dorów. Sposób niniejszy nadaje się również
do przerobu małowartościowych smół z ge¬
neratorów węgla brunatnego oraz destyla¬
tów smołowych tegoż węgla.

Przykład II. 3 części surowej nafty,
pozbawionej lofciych skład^ik^w, ogrzewa
się do 400° — 470°C z 1 częścią rozdrob¬
nionego żelaza i 1 częścią wody w naczyniu
wytrzymałem na ciśnienie, przyczem ci¬
śnienie wzrasta powyżej 200 atmosfer. Pro¬
dukt reakcji przerabia się w zwykły sposób
zapomocą destylacji. Prócz odpowiedniej
ilości gazu, głównie H2, otrzymuje się 60—
80% fpaterjału w postaci frakcji o miłej
woni, wrzącej poniżej 200°, następnie 10—
20% przedestylowuje do 360°, a resztę sta¬
nowi lepki olej, wrzący powyżej 360°, po¬
siadający cenne własności smarów.. Oczy¬
wiście, środkowe i wyższe frakcje można
w tym procesie zmniejszyć i przeprowadzić
w przybliżeniu całkowity materjał wyjścio¬
wy w niskowrzące produkty, otrzymując w
ten sposób prawie 100%-ową przemianę.

Przykład III. Bitumiczny węgiel ka¬
mienny lub brunatny zostaje dokładnie
zmielony i zmieszany z wysokowrząpym
olejemi który można korzystnie zastąpić p-
lejem otrzymanym w trakcie procesu. 2
części tej mieszaniny ogrzewa się do 400°
— 470°CI stale mieszając, w naczyniu wy¬
trzymałem na ciśnienie z 1 częścią żelaza
gąbczastego i 1 częścią wody. Węgiel zo¬
staje prawie całkowicie upłynniony, przy¬
czem otrzymuje jsŁc około 20 — 30% frak¬
cji wrzącej do 200°; dalsze 15 — 20% prze¬
destylowuje do 300°. Części wrzące powy¬
żej 200° zawierają nieco fenolu. Frakcja,
wrząca najwyżej, zawiera lepki olej, który
mpże znaleźć korzystne zasłoccwafHe jako
ofej smąrawy.
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Jako środek rozcieńczający dla węgla
kamiennego można zamiast oleju zastoso¬
wać wodę, przyczem należy dodać także
sole, które obniżają prężność pary wodnej.
Do tego celu można stosować najlepiej so¬
dę, potaż i inne podobne ciała alkaliczne.

W podobny sposób jak węgiel można
przeprowadzić w cenne produkty płynne
również i smoły węglowe lub ich poszcze¬
gólne frakcje, np. surowy naftalen i surowy
antracen.

Przykład IV. 4 części mąki drzewnej
ogrzewa się prawie do 380° z 2 częściami
gąbczastego żelaza, 3 częściami wody i V2
części sody, przyczem powstaje ciśnienie
około 200 atmosfer. Otrzymuje się większą
ilość gazu zawierającego powyżej 80% wo¬
doru, nieco dwutlenku węgla i metanu, na¬
stępnie nieco więcej niż 20% oleju w po¬
staci obojętnej i 5 — 8% o charakterze
kwaśnym. Warstwa wodna zawiera prócz
tego 2 — 3% metanolu, nieco acetonu i al¬
dehydów i 5 — 10% kwasów rozpuszczal¬
nych w wodzie, głównie kwasu mrówkowe¬
go i octowego.

Zamiast drzewa można używać torf lub
inne celulozowe materjały roślinne. Można
również pracować w ten sposób, że prze¬
rabiane drzewo miesza się z odpadowym
olejem. Następnie otrzymywane odpado¬
we oleje można poddać powtórnej obróbce
w wyższej temperaturze, przyczem powsta¬
ją łatwolotne węglowodory.

Okazało się, że w celu przyśpieszenia
reakcji do mieszaniny korzystnie jest do¬
dawać materjały o działaniu uwodorniają-
cem, np. tlenek niklu, tlenek miedzi, tlenek
cynku, chromian cynku i inne. Następnie
można również dodawać takie substancje,
które działają jednocześnie rozszczepiają-
co lub polimeryzująco, np. chlorek cynku,
wodorotlenek glinu i podobne substancje.
Prócz tego do mieszaniny można dodawać
również takie materjały, które pobudzają

i przyśpieszają reakcję żelaza z wodą, np.
fniedź, cynk lub tlenki, jak tlenek cynku i
inne.

Oczywiście, w opisanych przykładach
można stosować inne niż podano stosun¬
ki ilościowe mieszanin żelaza, wody i związ¬
ków zawierających węgiel. Można znacznie
obniżyć ilość żelaza i wody przez podwyż¬
szenie temperatury reakcji. Również moż¬
na zmieniać ciśnienie w zależności od więk¬
szej lub mniejszej ilości wody. Należy pod¬
kreślić, że wszystkie otrzymane produkty
reakcji posiadają przeważnie przyjemny,
aromatyczny zapach.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób przetwarzania olejów skal¬
nych, smół podestylacyjnych z węgla ka¬
miennego i brunatnego i ich produktów de¬
stylacji, bitumów, węgla kamiennego, węgla
brunatnego, drzewa, torfu i t. d. na płynne
związki niskowrżące, znamienny tern, że
materjały te ogrzewa się z dokładnie roz-
drobnionem żelazem i wodą, ewentualnie
też z ciałami alkalicznemu, w aparaturze
wytrzymałej na ciśnienie, do temperatury
380° — 500°C, przyczem zależnie od stop¬
nia napełnienia ustala się ciśnienie wyższe,
które winno wynosić co najmniej 150 atm.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny
tern, że celem przyśpieszenia reakcji doda¬
je się katalizatorów, np. tlenku niklu, mie¬
dzi, cynku, chromianu cynku, chlorku cyn¬
kowego, wodorotlenku glinu.

3. Sposób według zastrz. 1 i 2, zna¬
mienny tern, że dodaje się ciał ułatwiają¬
cych reakcję żelaza z wodą, np. miedziy
cynku lub tlenku cynkowego.

Friedrich Uhde.

Zastępca: M. Skrzypkowski.
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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