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Celem wynalazku jest badanie izolacji mie-

dzyzwojowej i okreslanie liczby zwojéw cewek
lub poszczegblnych zezwojéow uzwojen, np.
transformator6w, -przekladniké6w mierniczych
i innych przyrzadéw elektrycznych. Przy pro-
dukcji przekladniké6w mierniczych przepisy wy-
magaja, aby izolacja miedzyzwojowa i miedzy-
warstwowa wuzwojen byla badana napieciem
2,5-krotnym napiecia nominalnego, co dotych-
czas przeprowadzalo sie na gotowym przekta-
dniku. Czesto izolacja ta okazywala sie nie-
dostateczng, nie wytrzymujac préby, lub tez na
skutek uszkodzenia izolacji w trakcie wykony-
wania, uzwojenia posiadajg zwarcia, nierzadko
znéw na skutek nieuwagi przy nawijaniu posia-
daja nieodpowiednig liczbe zwojow. Przekladnik
taki trzeba bylo z powrotem rozmontowad,
a uzwojenia nawingé powtérnie nowym drutem,
co podnosi koszty produkcji w materiale i robo-
ciZznie a zarazem uniemozliwia niejednokrotnie
dotrzymanie terminéw i wykonanie planu pro-

dukcyjnego. Czesto tez rozporzadza sie uzwoje-
niem, nie wiedzac, ile posiada ono zwojéw, co
ma miejsce najczeSciej przy przebudowie lub
naprawie aparatéw, wyprodukowanych w in-
nych zakladach. OkreS$lenie liczby zwojow wy-
magato dotychczas rozwiniecia cewki i policze-
nia zwojéw, tym samym niszczylo uzwojenie,
ktore musialo byé wykonane czesto ponownie
z nowego materiatu.

Stosowanie opisanego ponizej urzadzenia we-
dlug wynalazku pozwala na okre§lanie liczby
zwojow cewek w krétkim czasie, bez niszczenia
uzwojenia. Pozwala ono réwniez na kontrole
uzwojen i przeprowadzanie préb, przewidzia-
nych przez przepisy w trakcie produkcji. Po-
zwala stwierdzi¢ i okre$lié miejsce uszkodzenia
uzwojenia, ktére w niektérych przypadkach da
sig usungé przez odizolowanie miejsca zwarcia,
przez co unika sie calkowitego nawijania uzwo-
jenia nowym materialem.
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Na rysunku uwidoczniono tytulem przyktadu
przedmiot nalazku, przy.czym fig. 1 przedsta-
yg%%@elgzmga‘m;ﬂd omiarowego, fig. 2
2. 0] t“urzalzéhia “poMiarowego, fig. 3 —
widok boczny wtasciwego przyrzadu pomiaro-
wego, fig. 4 za§ — widok z gory tego przyrzadu.

Zasada dziatania urzgdzenia pomiarowego we-
dlug wynalazku jest wyjasniona na fig. 1, przy
czym opiera sie ona na metodzie kompensacyj-
nej, z zastosowaniem galwanometru zerowego.
Polega ona na tym, ze poczatek cewki badanej
Iaczy sie z poczgtkiem cewki poréwnaweczej,
osadzonej na wspélnym rdzeniu magnetycznym,
zaopatrzonym ponadto w uzwojenie magnesuja-
ce, przy czym pomiedzy konce wymienionych
cewek wlacza sie galwanometr zerowy. W przy-
padku réwnej liczby zwojéow obu cewek sity
elektromagnetyczne, wzbudzane w nich, znoszg
sie wzajemnie, nie wywolujac wychylenia gal-
wanometru. Pomiar liczby zwojow cewki bada-
nej przeprowadza sie w ten sposob, ze sprowa-

dza sie wychylenie galwanometru do zera przez

stopniowe wlaczanie zwojéow cewki poréwnaw-
czej az do zrownania ich liczby z liczba zwojow
cewki badanej, po czym odczytuje sie szukana
warto§¢ na skalach odno$nych przetacznikéw.

Na fig. 2 przedstawiono schemat urzadzenia
pomiarowego wediug wynalazku.

Uzwojenie magnesujgce 5, osadzone na jednej
z kolumn dwukolumnowego rdzenia 6 wiaSciwego
przyrzadu pomiarowego, jest zasilane za posred-
nictwem przetwornicy czestotliwosci 2 z sieci 1
pradu 3-fazowego. W obwod uzwojenia 5 jest wia-
czony amperomierz 3. Cewke badana ¢ nasadza sie
na druga kolumne rdzenia 6, wykonanego z bla-
chy transformatorowej, lacznie z cewks poréw-
nawczg 10, skiadajaca sie z trzech sekcji, a mia-
nowicie z jednej sekcji 10-zwojowej z odprowa-
dzeniami co jeden zwdéj, z drugiej sekcji 90-zwo-
jowej z odprowadzeniami co dziesieé zwojow
i z trzeciej sekcji 200-zwojowej z odprowadze-
‘niami co sto zwojow. Odprowadzenia poszczegdl-
g6lnych sekcji sa przelgczane za pomoca trzech
przelacznikéw pokretnych 7, 8 i 9 na wobwdd
cewki badanej 4 i magnetoelektrycznego galwa-
nometru zerowego 12, ktérego czubosé jest regulo-

wana opornikiem 11, zwieranym lgczmikiem przy-
ciskowym. W celu nasadzania cewki badanej 4
podnesi sie jarzmo rdzenia przyrzadu za pomocy
dzwigni 13 (fig. 3). Nalezy podkre§lié, ze przyrzad
pomiarowy winien byé zasilany pradem o czesto-
tliwosci na ogét wyzszej niz 50 okr/sek, a to w ce.
lu zapewnienia dostateczmej dokladnosei wskazan
tego przyrzadu. Przy czestotliwo$ci, réwnej
125 okr/sek, przeprowadza si¢ prébe izolacji mie-
dzyzwojowej i miedzywarstwowej badanych ce-
wek napieciem probierczym, 2,5-krotnie wyzszym
od napiecia nominalnego, unikajac jednoczesnego
przemagnesowania rdzenia.

Urzgdzenie wedtug wynalazku umozliwia okre-

‘glenie liczby zwojéw cewek, posiadajacych do 300

ZWOjOwW.
Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do okreflania liczby zwojéw
i sprawdzania izolacji miedzyzwojowej i mie-
dzywarstwowej cewek, znamienne tym, ze po-
siada rdzerh dwukolumnowy (6) z blachy
trasformatorowej z°jarzmem, podnoszacym za
pomocg dzwigni (13), zaopatrzony w cewke
poréwnawcza (10), sktadajacy sie z trzech sek—
cji, a mianowicie z jednej sekcji 10-zwojowej
z odprowadzeniami co jeden zwéj, z drugiej
oekcji  90-zwojowej z. odprowadzeniami co
dziesie¢ zwojéw 1 z trzeciej sekeji 200-zwojo—
wej z odprowadzeniami co sto zwojéw, prze-
laczanymi za pomoca trzech przelgcznikéw po-
kretnych (7, 8, 9) na obwéd cewki badanej (4)
i magnetoelektryczmego galwanometru zerowe-
go (12).

2. Urzadzenie wedbug zastrz. 1, znamienne tym,
ze posiada uzwojenie magnesujace (5), w kt6-
rego obwod wilaczony jest amperomierz (3)
i ktore jest zasilane za poSrednictwem prze-
twornicy czestotliwosei (2).

3. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
ze jedna z kolumn rdzenia jest dostosowana do
zakladania na nig i zdejmowania badanego
uzwdjenia po recznym uniesieniu ku goérze
jarzma rdzenia.

Zdzislaw Kowal
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