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(64) Zafizeni pro automatickou vyménu nastroja

Zati{zen{ je urdeno k automatické vyméné&
nastroji na obrdb&cich strojich se dvéma
viéi sob& kolmymi pracovnimi vieteny, na-
pfiklad na velkych portdlovych frézovacich
a vyvrtdvacfch strojfch se svislym a vodo-
rovnym vietenem. Sestdvd ze svislého sloupu
umfsténého vedle stroje, na kterém jsou
svisle posuvné a mezi mi{stem odbéru ndstroje
v zdsobniku a mistem vymény né&stroje v jed-
nom ze vieten otd&ivé kolem svislé osy ulo-
Zeny sané& s vysuvnym poddvadem se dvéma
vysuvnymi chapali, p¥idem¥ poddvad je
ulozen vykyvné v _rozsahu 180° a oto&né
v rozsahu po 180" ve vodorovné nebo svisld
roviné kolem &epu.
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Vyndlez se tykd zatrifzeni pro automatickou viménu.néstrojﬁ na obrdbé&cfch strojich se
dvéma viéi sobé& kolmymi pracovnimi vieteny, nap¥iklad na velkych portglovych frézovacich

a vyvrtdvacich strojfch se svislym a vodorovnym vietenem.

Dosud se na velkych obrdbdcich strojich, zvld§té portdlovych frézovacich a vyvrtdvacich
strojich se svislym a vodorovnym vietenem ndstroje vyméhuj{ ruéné nebo pomoci jednoduchych
mechanismi. Tento stav neumo#nuje v plné mffe vyu¥ivat moZnost{ portdlovyech strojl, hlavné
p¥i jejich rfzenf pomoci NC systému nebo po&ftacem. Ruéni vymé&na je zdlouhavd a klade velké

ndroky na fyzickou zdatnost pracovnikl obsluhujfcfch stroje.

Takd bezpednost prdce pFi ruénf{ vyméné& ndstroji je v ndkterych p¥ipadech problematickd.
Vyména nastroji pomoci jednoduchych mechanismii podstatn& ztrdtové &asy nutné k vymeéné
ndstrojd nezkracuje. Nevyhodou takto vybavenych stroju je, Ze nemohou byt zapojeny do plné&
automatizovaného procesu.

Uvedené nevyhody podstatné odstranuje za¥izenf{ pro automatickou vym&nu ndstrojl na
obrabécich strojich se dvéma vici sobé kolmymi vFeteny, nap¥iklad na velkych portdlovych
frézdvacich a vyvrtdvacich strojich se svislym a vodorovnym vietenem, jehoZ podstata
spodfivd v tom, Ze sestdvd ze svislého soupu, umfsténého vedle obrdb&cfho stroje, na kterém
jsou svisle posuvné a mezi mistem odbéru ngstroje v zdsobnfku a mistem vymény ndstroje
v jednom ze vieten otdCivé kolem svislé osy uloZeny sané s vysuvnym poddvafem se dvéma
vysuvnymi chapa¢i, p¥icemz poddva¢ je uloZen vykyvn& v rozsahu 180° a otoénd v rozsahu
po 180° ve vodorovné nebo svislé rovind na epu.

P¥ednostf navr¥eného ¥eSeni podle vyndlezu je moZnost automatické vymény ndstrojid
ve svislém i vodorovném vietenu obrdbécfho stroje. Cely systém vymény ndstroji lze napojit

na ¥idici systém stroje.

Praktické provedeni predm&tu vyndlezu je zndzornéno schematicky na p¥ipojeném vykresu,
kde je provedeni automatické vymény ndstrojii na portdlovém frézovacim a vyvrtdvacim stroji

se svislym a vodorovnym v¥etenem.

Na stojanu 12 portdlového frézovaciho a vyvrtdvacfho stroje je umistén p¥iénik 14
se vietenikem 13, ve kterd.n jsou ulofeny svislé vieteno 8 a vodorovné vieteno 9. Vedle
stroje je ustaven svisly sloup 4, na kterém jsou svisle posuvn& a kolem svislé osy otd&iveé
uloZeny sané 2, v nichZ je vysuvné uloZen poddvad 7 se dvéma vysuvnymi chapaci 5, 6. San&
2 jsou kolem svislé osy otdeivé uloZeny mezi mistem odbéru ndstroje v zdsobniku a mistem

vymény ndstroje v jednom ze vieten 8, 9.

Vv p¥ikladném provedeni je zdsobnfk tvofen nosiBem 1 palet 10, 11. Poddva& 7 je uloZen
na Cepu 3 vykyvné v rozsahu 180° a oto¢n& v rozsahu po 180° ve vodorovné nebo svislé rovind.

Funkce zarfzen{ je nasledujfci. Otd¥enfm palet 10, 11 se nastavuje vybrany ndstroj
do mfsta odbéru, V pifpadé, e je ndstroj vloZen do druhé palety 10, 11, provede se jejich
z&ména, Sand 2 se oto&{ do polohy pro odbdr ndstroje z palety 1O nebo 11, jeden z chapadd
5, 6 uchopf vybrany ndstroj a vyjme jej z jedné z palet.

San& 2 potom po sloupu 4 vyjedou do potfebné vysky podle polohy vietenfku 13. Potom
se sand 2 natoél smdrem ke stroji a poddvad 7 natoli ndstroj umistény v jednom z chapadi
do polohy potiebné k zaloZenf do jednoho ze vieten 8, 9. Potom se poddval 7 do vietena
zalozf. V p¥ipadd, Ze je ve vFietenu stary ndstroj, provede paddvaé p¥ed zasunutim nového
nastroje vyjmut{i starého, ktery potom sand 2 s poddvacdem p¥emfstf{ do p¥islufného mista
v ndstrojové palete. Cely cyklus probiha automaticky, kazdd poloha jednotlivych prvkd
je:aretovand a signalizovand. Ndstroje jsou vybirdny.podle kédd mist v zdsobniku. Cely

proces vymény ndstroji probfhd v uzav¥eném prostoru bez pritomnosti obsluhy stroje.

za¥{zeni podle vynalezu lze vyuzit zejména u velkych obradbécich strojli se dvéma vi&i

sobé kolmymi pracovnimi vieteny.
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Za¥f{zeni pro automatickou vym&nu ndstrojd pro obrdbéci stroje se dvéma vici sobé kolmy-
mi pracovnimi vieteny, napfiklad na velkych portdlovych frézovacich a vyvrtdvacich strojich
se svislym a vodorovnym vietenem, vyznaéujici se tim, zZe sestdvd ze svislého sloupu /4/
umf{stdného vedle stroje, na kterém jsou svisle posuvné a mezi mistem odb&ru ndstroje v zd-
sobnfku /1,10,11/ a m{stem vymény ndstroje v jednom ze vieten /8,9/ otdlivé kolem svisle
osy ulofeny sané /2/, s vysuvnym poddvadem /7/ se dvéma vysuvnymi chapadi /5,6/, piitemZ
poddva& /7/ je uloZen vykyvné v rozsahu 180° a otodne v rozsahu 180° ve vodorovné nebo
svislé roviné na ¢epu /3/.

1 vykres
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