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Nézov vynalezu:  Spdsob vyroby elastikovanej bielizne na jedno pouZitie

Anotacia:

Najprv sa vytvéra kostra (14), ktorej predny diel (56) sa
vybavi pozdiznymi bognymi oblastami, patkovymi
chlopiiami (72) a pasom (34). Dalej sa vytvori zadny
diel (58) naproti prednému dielu (56), pri¢om na zad-
nom diele (58) sa vytvoria pozdizne bo¢né oblasti, put-
kové chlopne (72) a pés (34). Medzi predny diel (56) a
zadny diel (58) sa umiestni rozkrokovy diel (57). Put-
kové chlopne (72) sa vybavia pruznymi chlopfiovymi
dielmi (90) vo forme pruzného laminatu a pripoja sa
pozdizne botné oblasti predného dielu (56) k pozdiz-
nym bo¢nym oblastiam zadného dielu (58) a spojenim
predného dielu (56) pasu (34) a zadného dielu (58) pasu
(34) sa vytvori otvor pasu (34). Vytvori sa prvy a druhy
nohavicovy otvor a prvy $cv (10), ktory sa tiahne od
prvého nohavicového otvoru k pasovému otvoru, a
druhy 3ev (10). Mechanicky sa natiahne pruzny lami-
nét, takZe patkové chlopne (72) sa trvalo predizia a ich
pruzny laminét je pruZne natiahnuty v smere podiatod-
ného natiahnutia, potom sa prestane pdsobit’ na pruzny
laminat poCiatocnymi silami, ¢im sa vytvoria elastiko-
vané pitkové chlopne.
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Oblast’ techniky

Tento vynélez sa tyka bielizne na jedno pouZitie s pri-
pevnenymi postrannymi Castami, ktoré sa umiestiiuji na
tele uZivatela tak, Ze uZzivatel' prevliekne nohy nohavicami
a pretiahne tento odev na jedno pouzitie cez spodnu Cast’
tela. Prikladom takejto bielizne na jedno pouZzitie si spodné
odevy pre deti alebo dospelych a nohavi¢ky na jedno pou-
Zitie, ktoré moZu byt pouZité zaroveil s pomockami pouZi-
vanymi pri menStruécii, ako si tampony alebo menstruaéné
vlozky. Tento vynalez sa zvIa$f tyka absorpénych vyrob-
kov na jedno poufZitie, ako su spodné nohavice, spodné
odevy pouzivané pri inkontinencii (nohavitky alebo spod-
Ky) a podobne, ktoré maju elastikované postranné chlopne.

Doterajsi stav techniky

Deti a osoby, ktoré trpia inkontinenciou, pouzivaju ab-
sorpéné vyrobky na jedno pouZitie, ktoré sliZia na to, aby
pohlcovali a zadrZovali mo¢ a iné telesné vylucky. Ab-
sorp&né vyrobky s pripevnenymi postrannymi ¢astami, na-
priklad cvi¢né nohavi¢ky na jedno pouZitie, sii oblibené
pri vychove deti na hygienické navyky. V satasnosti musia
byt tieto absorpéné cviéné nohavicky vyrabané v roznych
vel'kostiach, aby boli vhodné pre rézne velké deti, ktoré su
vychovavané k hygienickym navykom. Aby vyrobca ab-
sorpénych cvinych nohavi€iek uspokojil poZiadavky spot-
rebitefov, musi mat’ teda k dispozicii niekolko stprav roz-
neho vyrobného zariadenia, ktoré umoziiujii vyrobu tychto
vyrobkov roznej velkosti. Je teda nanajvy$ Ziaduce, aby
rieenie tychto vyrobkov umoZiiovalo ich vyrobu v jednej
univerzdlnej velkosti, ktor by v8ak bolo moZné pouZit na
rézne a znacne odli¥né telesné velkosti deti. Je preto treba,
aby tieto absorp&né cvitné nohavitky boli pohodiné v pase
a na nohach malych deti bez toho, aby padali alebo skiza-
vali dolu z ich obvyklej polohy na spodnej Casti tela, a za-
roven, aby padli i va&8im detfom bez toho, Ze by spdsobo-
vali draZdenie pokoZky v pése, na nohidch a v rozkroku.
Preto musia byf tieto cvi¢né nohavi¢ky roztiahnutelné v
pase a na obvode stehien uZivatel'a a ich elastické elementy
musia prejavovat’ znaény stupefi elastickej deformécie.

Doteraz zname absorp&né cvitné nohavi¢ky, pouZivané
pre deti pri vytvarani hygienickych navykov, st elastické v
dosledku vyuzitia pruZznych &asti spo¢ivajiicom v pouZiti
gumovych stah aspoii v pase a na obvode nohavic. Tento
sposob pouZivajuci gumové stuhy, je opisany v patentoch
USA &. 4 205 679, povodca Repke a kol., & 4 610 680,
autor LaFleur, & 4 610 681, pdvodca Strohbeen a kol.,
&. 4 461 381, povodca Heran a kol,, €. 4 909 804, pévodca
Douglas Sr. a €. 4 960 414, povodca Meyer. Aj ked’ tymito
sposobmi zhotovené cviéné nohavitky umoZnia absorpé-
nym vyrobkom prispdsobit’ sa malym odchylkam vo vel-
kostiach pdsa a néh, cviéné nohavicky zhotovené tymito
sposobmi vyhovuji len obmedzenym rozsahom velkosti
pésa a ndh, pretoZe ich elastické prvky maju obmedzeny
stupeti roztiahnutelnosti a pretoZe pripevnené postranné
¢asti nie s elasticky pretiahnutelné.

Iny spdsob elastikovania cviénych nohavidiek na jedno
pouZitie je opisany v patentoch USA 4 490 464, 4 938 753
a 4 938 757 (v3etky udelené van Gompelovi a kol.). Tieto
patenty opisuju nohavitkovi bielizeti zhotoveni pripevne-
nim jednotlivych roztiahnutePnych dielov k bo¢nym okra-
jom hlavnej &asti bielizne.

Aj ked' tymto spdsobom zhotovené cviéné nohavitky
tieZ umoZnia absorpénym vyrobkom prispdsobit’ sa malym
odchylkam vo velkostiach, cviéné nohavitky zhotovené

tymto spbsobom vyhovuja len obmedzenym rozsahom vel-
kosti, pretoZe ich pripevnené strany su zhotovené pripevne-
nim jednotlivych roztiahnutelnych dielov k boénym stra-
ndm hlavnej Casti bielizne, v dosledku oho pripeviiovacie
zény sit nefunkéné, t. j. oblast prekryvania hlavnej Casti
biclizne a jednotlivych roztiahnutelnych dielov tvori plo-
chu, ktora nie je pretiahnutel'nd a neabsorbuje. Cvi¢né no-
havi¢ky zhotovené tymto spdsobom vyhovuju tieZ len ob-
medzenym rozsahom velkosti, pretoZe roztiahnutel'né die-
ly. ktoré vytvaraji botné plochy bielizne, nemajii vysoky
stupeii roztiahnutel'nosti.

Cielom predloZeného vynélezu je preto predloZit’ spo-
sob zhotovenia elastikovanej bielizne na jedno pouzitie s
vysokym stupfiom roztiahnutelnosti a tito bielizei musi
byt’ pohodIna uZzivatelom s velkym rozsahom vel'kosti.

Podstata vynalezu

Tento vynalez predklada spdsob zhotovenia bielizne na
jedno pouZitie, ktord ma najmenej dve a vyhodne 3tyri e-
lastikované patkové chlopne.

Spasob vyroby elastikovanej bielizne spo¢iva v tom, Ze
sa najprv vytvéra kostra, ktorej predny diel sa vybavi poz-
diznymi bo&nymi oblastami, putkovymi chlopfiami a pa-
som, pri¢om putkové chlopne si roztiahnutelné. Dalej sa
vytvori zadny diel naproti prednému dielu, pri¢om na zad-
nom dieli sa vytvoria pozdizne botné oblasti, putkové
chlopne a pas, medzi predny diel a zadny diel sa umiestni
rozkrokovy diel. Potom sa pitkové chlopne vybavia pruz-
nymi chlopiiovymi dielmi vo forme pruZného lamindtu.
Pozdizne botné oblasti predného dielu sa pripoja k pozdiz-
nym bo¢nym oblastiam zadného dielu a spojenim predného
diclu pasu a zadného dielu pasu sa vytvori otvor pasu. Da-
lej sa vytvori prvy a druhy nohavicovy otvor a prvy Zev,
ktory vedie od prvého nohavicového otvoru k péasovému
otvoru a druhy 3ev, kiory vedie od druhého nohavicového
otvoru k pasovému otvoru. Pred pripojovanim pozdiznych
boénych oblasti sa mechanicky natiahne ich pruzny lami-
nét, takZe putkové chlopne sa trvalo prediZia a ich pruzny
laminat je pruZne natiahnuty v smere potiato¢ného natiah-
nutia, potom sa prestane pdsobit’ na pruZny laminat poéia-
tonymi silami, spdsobujicimi natiahnutie, &im sa vytvoria
elastikované pitkové chlopne.

Aspoti pozdizne boné oblasti predného diclu a zadné-
ho dielu sa vybavia polymérnym materidlom, pri¢om po-
lymérny material zadného dielu ma podobnu teplotu tope-
nia ako polymérny material predného dielu. PozdiZne bog-
né oblasti predného dielu sa pripevnia k pozdiznym bog-
nym oblastiam zadného dielu tak, Ze sa uvedené oblasti
kladu cez seba, ¢im sa vytvoria prvé plochy okrajov a dru-
hé plochy okrajov a potom sa salasne zvira a prerezava
¢ast’ prvej plochy okrajov mechanickou energiou, dostatu-
jcou na topenie a stenéovanie polymérneho materialu pr-
vej plochy a oddeli sa polymérny materidl v prvej ploche,
zatial' ¢o sa sucasne spoji polymérny materidl v okrajovej
ploche, ktora prilicha k prvej ploche, &m sa vytvori prvy
okraj z hmoty polymérneho materialu a vy¢nieva z bielizne
na jedno pouZitie menej ako 1,6 mm, sidasne sa zvéra a
prerezdva Cast’ druhej plochy okrajov mechanickou ener-
giou, dostaCujicou na topenic a stenéovanie polymérnecho
materidlu druhej plochy okrajov, oddeli sa polymémy ma-
terial v prvej ploche, zatial’ o sa sifasne spoji polymérny
materil v prvej ploche, &im sa vytvori druhy okraj z hmoty
polymémeho materilu, pricom tento druhy okraj vy¢nieva
z bielizne na jedno pouzitie menej ako 1,6 mm.
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Do rozkrokového dielu kostry sa pripevni absorpéna
zostava.

Prehlad ebrizkov na vykresoch

Zatial’ ¢o patentové naroky uvadzaju presne predmet
predlozencho vynalezu, verime, ze vyndlez bude lepsie po-
chopeny z nasledujucich prikladov uskutoénenia vynélezu
v spojeni s priloZzenymi vykresmi, na ktorych sa podobné
oznalenia pouZivaji na oznafenie v podstate rovnakych
prvkov a kde:

Obr. Y je perspektivne zobrazenie uskutoénenia cvié-
nych nohavi¢iek na jedno pouZzitie podl'a predlozeného vy-
nélezu v typickom usporiadani vhodnom na okam?zité pou-
Zitie.

Obr. 2 je pddorysné zobrazenie kostry cviénych ncha-
vitiek podla predloZeného vyndlezu s odstranenymi dielmi
tak, aby boli zrejmé naspodku leziace Struktury, pri¢om
tento povrch tvori vonkajsi povrch bielizne na jedno pouzi-
tie a je odvrateny od pozorovatela.

Obr. 3 je ¢iastkovy rez kostrou, ktora je ukazana na obr.
2, pozdiz priamky 3-3 na obr. 2.

Obr. 4 je ¢iastkovy rez kostrou, ktord je ukazana na obr.
2, pozdiz priamky 4-4 na obr. 2.

Obr. § je pddorysné znazomnenie kostry z obr. 2 zloZe-
nej v rozkroku tak, Ze predny a zadny diel sa vzdjomne
Ciastoéne prekryvaju.

Obr. 3A je &iastkovy rez zloZenou kostrou, ktora je u-
kazan4 na obr. 5, pozdi? priamky A-5A na obr. 5.

Obr. 6 schematicky znazortiujc bokorys ultrazvukového
zariadenia, ktoré modZe byt pouZité na zhotovenie $vov
podl'a tohto vynalezu.

Obr. 6A je &iastkovy rez zariadenim, ktoré je znizorne-
né na obr. 6, pozdiz priamky 6A-6A na obr.6.

Obr. 7 a 7A st &astkové rezy pozdiznou postrannou
oblastou iného uskutocnenia tohto vynalezu.

Obr. R je zjednodudené perspektivne zobrazenie zaria-
denia, ktoré vyuziva podtlakovy spomal'ovaci systém tka-
niny na mechanické roztahovanie tkaniny kostry, pouZitim
zaberacich zvliiovacich valcov.

Obr. 8A je zjednoduSeny pohlad pozdiz priamky
8A-8A z obr. 8 znazorilujuci spdsob, ktorym sa pouZivaju
operné valéeky na navinutie tkaniny kostry na spodné naj-
vlnitejsie valce.

Obr. 8B je vysoko zvifSené zndzomnenie zloZeného
detailu 8B z obr. 8, ukazujilce stupeil vzajomného ziberu
zvliiovacich valcov, ked’ medzi nimi prechadza roztiahnu-
tel'na vrstvena Struktira s "nulovym nap#tim" tkaniny kos-
try.

Obr. 9 je zjednoduleny perspektivny pohlad znazor-
flujici alternativny spomalovaci systém tkaniny podla
tohto vynalezu, ktory méZe byt pouZity pri prirastkovom
roztahovacom spdsobe, ktory je tu opisany.

Obr. 9A je vysoko zvit3eny rez detailu 9A z obr. 9
pozdiz stredového spojenia najvrchnejsicho zvliiovacieho
valca a spodného najvlnitej§ieho valca.

Obr. 10 je rez kostrou iného uskuto¢nenia prediozeného
vynélezu; a

obr. 11 je rez kostrou iného uskuto¢nenia predlozeného
vynalezu.

Priklady uskuto¢nenia vynalezu

Elastikované patkové chlopne tohto vynalezu su opisa-
né, ako boli pouZité v uréitych uskuto¢neniach cviénych

nohaviiek na jedno pouzitie. Je v3ak potrebné uviest, ze
predloZeny vynilez je urfeny na pouZitie i v inych kon-
Strukciach cviénych nohavitiek a v inych typoch bielizne
na jedno pouZitie.

Bielizefi na jedno pouZitie je taka, ktord je po pouZiti
uréend na zahodenie (. j. nie je urdend na pranie alebo na
in¢ obnovenie alebo opitovné pouZitie), a ktord nevyZaduje
diely, s ktorymi sa pracuje oddelene, ako s napr. oddeli-
telnd kostra a oddelitelné putkové chlopne. Bielizeii na

jedno pouzite moZe mat’ absorpénu zostavu, ktord je u-

miestnena do tesnej blizkosti tela tak, aby absorbovala a
zadrZiavala rozne z tela vylugené exsudaty. Uskutognenie
bielizne na jedno pouZitie podl'a tohto vynélezu, ktorému je
davana prednost, t. j. cviéné nohavitky 20, si znazornené
na obr. 1. Cvi¢né nohavitky 20 z obr. 1 pozostavaja z kos-
try 14, hladkého $va a absorpenej zostavy 22.

Obr. 2 je perspektivne znézornenie &iastkového rezu
cvitnych nohaviciek na jedno pouzitie 20 z obr. 1 pred tym,
ako boli vzdjomne pomocou $vov 10 spojené predny diel
56 a zadny diel 58 kostry 14. Kostra 14 podla tohto vynale-
zu ma prednostne symetricky tvar upravenych presypacich
hodin. Kostra 14 mé aspoii predny diel 56, zadny diel 58,
rozkrokovy diel 57, pozdizne botné oblasti 88 a putkové
chlopne 72 a je tvorena pruznym dielom putkovej chlopne
90 Gc¢inne spojenym so vietkymi putkovymi chlopfiami 72
za tvorby vrstvenej putkovej chlopne, ktora je pruzne akti-
vovand mechanickym roztahovacim procesom, ktory bude
podrobnejsie opisany. Absorpéné zostava 22 je pripevnena
ku kostre 14.

Ako je ukazané na obr. 2, preferované vyhotovenie
kostry 14 d'alej obsahuje vonkaj$iu vrstvu 48 a vnétorna
vrstvu 46 s pruznymi dielmi putkovej chlopne 90, pruZny-
mi dielmi pasu 76 a pruznymi pasikmi 105 pripevnenymi
vyhodne medzi vonkaj$ou vrstvou 48 a vnatornou vrstvou
46.

Vonkajsia vrstva 48 je ten diel kostry 14, ktory tvori
vonkajok cvi¢nych nohavitiek na jedno pouzitie 20, t. j.
stranu, ktord je odvritena od tela. Vonkajsia vrstva 48 je
poddajna, mikkd na omak a nedrazdi koZu. Vhodna von-
kajia vrstva mdze byt zhotovené z radu materialov, napr. z
félii, z plastov; alebo z tkanych a netkanych textilii z pri-
rodnych vldkien (napr. celulézové alebo bavinené vlakna),
syntetickych vldkien a (napr. celulézové alebo havinené
vlakna), syntetickych vldkien a (napr. polyesterové alebo
polypropylénové vlakna) alebo zo zmesi prirodnych a syn-
tetickych vlakien. Vonkajsia vrstva 48 je prednostne hydro-
fébna a je zhotovend z materialu, ktory obsahuje podstatné
mnoZstvo termoplastickych vlakien, typicky 50 % alebo
viac, vyhodne 100 %. Vonkajii potah je prednostne myka-
nd netkana textilia z polypropylénovych vlakien. Vhodnou
vonkajSou vrstvou je netkana textilia.

Vniitorna vrstva 46 je ta dast’ kostry 14, ktord tvori
vnutro cviénych nohavigiek na jedno pouZitie 20, a dotyka
sa aspoii pasa a n6h osoby, ktora nosi nohavitky. Vnatorna
vrstva 46 je tieZ poddajnd, makkd na omak a nedrazdi koZu.
Vhodna vniitorna vrstva 46 méZe byt zhotovena z radu
materiélov, napr. z filmov z plastov; alebo z tkanych alebo
netkanych textilii z prirodnych vlékien (napr. celulézové
alebo bavlnené vlékna), syntetickych vlakien (napr. celulo-
zové alebo bavinené vldkna), syntetickych vldkien (napr.
polyesterové alebo polypropylénové vlakna) alebo zo zmesi
prirodnych a syntetickych vldkien. Vnitorna vrstva 46 je
prednostne zhotovena z materialu, ktory obsahuje podstatné
mnoZstvo termoplastickych vlakien, typicky 50 % alebo
viac, vyhodne 100 %. Vnltorna vrstva je prednostne tiez
mykand netkand textilia z polypropylénovych vlakien.
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Vnutorna vrstva 46 je prednostne zhotovena z rovnakého
materiélu ako vonkajsia vrstva 48,

Vnutorna vrstva 46 je prednostne umiestnena tak, aby
priliehala k vonkaj3ej vrstve 48 a je s flou vyhodne spojena
spdjacimi prostriedkami (nie sa znazornené), napr. takymi,
ktoré st dobre zndme osobam znalym v odbore. Vnitornd
vrstva 46 mdZe byt’ napriklad spojend s vonkajou vrstvou
48 rovnomernou sivislou vrstvou adheziva, vrstvou adhe-
ziva s ur€itym vzorom alebo radom oddelenych liniek, 3pi-
ral alebo bodiek adheziva.

Spojovacie prostriedky mdzu byt tieZ tvorené tepelny-
mi spojmi, tlakovymi spojmi, ultrazvukovymi spojmi, dy-
namickymi mechanickymi spojmi alebo akymikol'vck
vhodnymi spéjacimi prostriedkami alebo kombinaciou
tychto spéjacich prostriedkov, ako si zndme v odbore.
Termin "spojeny”, ako je tu pouzity zahffia usporiadania, v
ktorych prvok je priamo pripojeny k inému prvku priamym
vzdjomnym spojenim dvoch prvkov a usporiadania, v kto-
rych prvok je nepriamo pripojeny k inému prvku spojenim
prvku s pomocnym dielom alebo dielmi, ktoré st spojené s
druhym prvkom. V preferovanom vyhotoveni tohto vynale-
zu vnltorna vrstva 46 a vonkajdia vrstva 48 st nepriamo
navzdjom spojené prostrednictvom priameho spojenia s
pruZnymi dielmi pitkovej chlopne 90, elastickymi dielmi
pasa 76 a elastickymi paskami 105 a su priamo vzdjomne
spojené v plochéch, ktoré lezia za pruznymi dielmi putko-
vej chlopne 20, elastickymi dielmi pasa 76 a elastickymi
paskami 105.

Pri preferovanom uskutoZneni tohto vynilezu aspoi
Cast’ vnltornej a vonkajdej vrstvy 46 a 48 kostry je vysta-
vena mechanickému rozt'ahovaniu, aby vznikla roztiahnu-
telnd vrstvend Struktira s "nulovym napatim", ktora tvori
clastikované putkové chlopne 30. Vnutorné a vonkajsie
vrstvy 46 a 48 si takto vyhodne pretiahnutelné, s najvicSou
vyhodou tazné, ale nie nutne elastomérne, takZe vniitorné a
vonkajsie vrstvy 46 a 48 zostanii po mechanickom roztiah-
nuti aspoti do istého stupfia trvale pretiahnuté a nevratia sa
plne k ich pdvodnému neporuenému tvaru. Preferované
uskuto¢nenia vnatornej a vonkajsej vrstvy 46 a 48 moZu
by? vystavené mechanickému roztahovaniu bez prili¥ného
praskania alebo trhania. Najlepsie je, ked” vnatomé a von-
kajSia vrstva 46 a 48 maju v prietnom smere vzhFadom na
stroj nizku mieru prietaznosti.

Kostra 14 cvi¢nych nohavigiek na jedno pouZitie 20
d’alej vyhodne obsahuje elastikované manzety nohavic 32
na lepdie zadrziavanie kvapalin a inych telesnych exsudd-
tov. Elastikované manZety nohavic 32 mdZu by v rdznych
uskuto¢neniach na obmedzenie uniku telesnych exsudatov
v oblasti nohavic. (ManZety nohavic mézu byt oznadené, a
niekedy tieZ si oznacené tak, ako nohavicové opasky, po-
stranné patky, ochranné manzety a elastické manzety). Pa-
tent USA 3 860 003 nazvany "Stiahnutelné bo¢né diely pre
plienku na jedno poutzitie", ktory bol udeleny Buellovi
14. 1. 1975, opisyje plienku na jedno pouZitie, ktora ma
stiahnutefny nohavicovy otvor s bo&nou patkou a jeden a-
lebo viac elastickych dielov vytvarajticich elastikovanii no-
havicovh manZetu (tesniacu manZetu). Patent USA
4909 803 nazvany "Absorpény vyrobok na jedno pouZitie s
elastikovanymi patkami.”, ktory bol vydany Azizovi z Bla-
neymu 20. 3. 1990, opisuje plienku na jedno pouzitie maju-
cu "stojaté" elastikované patky (ochranné manzety), ktoré
zlep3uji zadrZanie v oblasti nohavic. Patent USA 4 695 278
nazvany "Absorpény vyrobok s dvojitymi manzetami", kto-
1y bol vydany Lawsonovi 22. 9. 1987, opisuje plienku na
jedno pouZitie majucu dvojité manZety obsahujuce tesniacu
manZetu a ochranni manZetu. Patent USA 4 704 115 na-
zvany "ZadrZiavajlcy pasovu bielizet na jedno pouZitie",

ktory bol vydany Buellovi 3. 11. 1987, opisuje plienku na
jedno pouZitie alebo bielizefi pre osoby trpiace na inkonti-
nenciu s postrannymi Gnikovymi odpadovymi kanélikmi,
vytvarovanymi na zadrZiavanie volnych kvapalin vnutri
bielizne. VSetky tieto patenty su v tomto vynaleze obsiah-
nuté vo forme odkazu. Aj ked’ v3etky elastikované manZety
nohavic 32 mézu byt’ vytvorené tak, aby sa podobali viet-
kym opisanym nohavicovym opaskom a ochrannym man-
Zetam alebo elastickym manZetam, d4va sa prednost’ tomu,
aby vetky elastikované manZety nohavic 32 mali aspoii
jednu bo¢na patku 104 s jednym alebo viac elastickymi pa-
sikmi 105.

Kostra 14 cvi¢nych nohavitick na jedno pouZitie 20
vyhodne obsahuje elastikovany pas 34, polozeny vedla
koncového okraja 64 cvitnych nohavi¢iek na jedno pouzi-
tie 20 aspoti v zadnom dieli 58, alebo lep3ie tak v prednom
dieli 56, ako i v zadnom dieli 58. P4s cviénych nohaviick
na jedno pouZitic 20 je 4 Cast, ktora je urfena na umiest-
nenie do susedstva pésa nositel'a. Elastikovany pas 34 tvori
diel pokryvajuci uréitd plochu, dotyka sa pasa nositel'a a je
pruzne roz3iritelny aspol v prietnom smere, a tak dyna-
micky padne okolo pésa nositela a dynamicky sa mu pri-
spOsobuje a tym lepSie padne. Péds je vieobecne ta Cast
cvitnych nohavi¢iek na jedno pouzitie 20, zalinajuca pri
koncovom okraji 64 cviénych nohavitiek na jedno pouZitie
20 a kongiaca pri pasovom okraji 83 absorp&ného jadra 28.
Aj ked’ elastikovany pas 34 mdZe byt tvoreny oddelenym
prvkom pripevnenym ku kostre 14 cvi¢nych nohaviciek na
jedno pouzitie 20, pas je vyhodne pretiahnutie inych prv-
kov cvitnych nohavitiek na jedno pouzitie, ako st vnitor-
na vrstva 46, vonkajdia vrstva 48, alebo akakol'vek kombi-
nécia tychto prvkov a s nimi spojeného elastomérneho ma-
teridlu. Alternativne, vrchnd vrstva 24 a spodnd vrstva 26
absorp¢nej zostavy 22 mdZu presahovat okraje absorpéné-
ho jadra 28 a mdZu byt spojené s elastomérnym materia-
lom, a tak tvorif' elastikovany pas. Cvi¢né nohavitky na
Jjedno pouzitie maju Casto dva elastikované pasy; jeden je
umiestneny v prednom dieli 56 a druhy v zadnom dieli 58.
Cvitné nohavitky na jedno pouZitie 20 maju aspoti jeden
elastikovany pas 34 poloZeny aspoil v centralnej oblasti 68
zadného dielu 58. Vyhodne, ako je ukazané na obr. 2, d’alsi
elastikovany pas je ulozeny v prednom dieli 56. Oba elasti-
kované pasy 34 si vyhodne poloZené medzi elastikovanymi
putkovymi chlopiiami 30.

Elastikovany pas 34 mdZe byt zhotoveny v rade roz-
nych usporiadani vratane tych, ktoré su tu opisané v savis-
losti s elastikovanymi bo&nymi plochami. V preferovanom
uskuto¢neni tohto vynalezu ukézaného na obr. 2, elastiko-
vany pas 34 mé pruzny pasovy diel 76 umiestneny medzi
vnatornou vrstvou 46 a vonkajSou vrstvou 48 a operativne
spojeny s jednou vrstvou alebo s oboma vrstvami, ¢im sta-
huje predny diel 56 a zadny diel 58 cvi¢nych nohaviciek 20
na jedno pouzitie. Priklad takéhoto elastikovaného pasa
vhodného na pouZitie v tomto vynaleze je opisany v patente
USA 4 515 595 nazvanom "Plienky na jedno pouZitic s e-
lasticky stiahnutelnym pasom”, ktory bol udeleny Kievitovi
a Osterhagemu 7. 5. 1985, a ktory je tu uvedeny ako odkaz.

Ako pruzny pasovy diel 76 podla tohto vynédlezu moZe
byt pouZity akykolvek vhodny elastomérny material zna-
my v odbore. Priklady vhodnych elastomérych materialov
zahfiiajt filmy z elastomérnych materidlov, peny z elasto-
mérnych materidlov, napr. polyuretanové peny alebo peny
zo zosietovaného prirodného kaucuku; vytvarované elas-
tické riedke platna; félie z elastomérov, napr. teplom zmrs-
titelné elastoméry; vrstvené folie z elastomérov, napr. vrst-
vené folie tvorené teplom zmrstitenou féliou z elastoméru
a pruznou zlozkou; roztiahnutelné vrstvené 3truktiry z e-
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lastomérov, napr. roztiahnutené vrstvené Struktiry s "nu-
lovym napitim”, ktoré tu budt opisané, alebo mechanicky
roztiahnutelné predpaté roztiahnutePné vrstvené Struktiry a
elastické pasiky z gumy, z materidlu LYCRA alebo z inych
materidlov. V preferovanom uskutotneni pruzny pésovy
diel 76 je tvoreny teplom zmrstitelnou fdliou z elastomér-
neho materidlu.

V alternativnom uskuto¢neni elastikovany pas 34 a e-
lastikované bo¢né chlopne 30 mdzu byt vytvorené pripev-
nenim jedného kusa elastomérneho materialu k cviénym
nohavi¢kdm na jedno pouZzitie 20, tak k pitkovym chlop-
niam 72, ako i k centralnej oblasti 68 zadného dielu 58 a
pripevnenim jedného kusa elastomérneho materidlu k cvic-
nym nohavitkdm na jedno pouZitie 20, tak k putkovym
chlopniam 72, ako i k centralnej oblasti 68 predného dielu
56. Takto mdzu elastikovany pas 34 a elastikované putkové
chlopne 30 vytvorit jednotna $truktdru z jedného kusa ma-
terialu.

Pri preferovanom uskuto¢neni kostra 14 ma elastikova-
né pltkové chlopne 30 umiestnené na prednom dieli 56 a
zadnom dieli 58. Elastikované pitkové chlopne 30 si ne-
oddelitelnymi ¢astami kostry, t. j. nie sil to Casti, ktoré st
ku kostre len pripojené a s ktorymi sa mdzZe manipulovat
oddelene, ale naopak, si zhotovené z materidlu kostry a su
predizenim kostry. Elastikované putkové chlopne 30 tvori
elasticky prediZitelny &len, ktory zaistuje pohodincjlic a
prispdsobivejsie padnutie tym, Ze najprv prisposobi bieli-
zefl na jedno pouZitie telu a potom behom nosenia bielizne
udrzuje tento stav i potom, &o bielizen na jedno pouZitie
bola naplnend exsudatmi, pretoZe elastikované pilitkové
chlopne umoZnia, aby sa boky bielizne na jedno pouZitie
rozirovali a zmr$tovali.

Ako je ukadzané na obr. 2, vietky pitkové chlopne 72
obsahuju tu Zast’ kostry 14, ktora vychadza prieCne von z
centralnej oblasti 68 kostry 14 a pozdiz tejto oblasti do poz-
diznej botnej oblasti 88 kostry 14. Putkova chlopiia 72
va&inou vychadza pozdizne z koncového okraja 64 kostry
14 do &asti pozdiineho okraja 62 kostry 14, ktory tvori no-
havicovy otvor (tento segment pozdiineho okraja 62 je
oznadeny ako nohavicovy okraj 106). V preferovanom
uskutoéneni tohto vynalezu vietky putkové chlopne st vy-
tvorené ¢astami vniitornej vrstvy 46 a vonkajdej vrstvy 48,
ktoré zasahujl za centralnu oblast’ 68 kostry 14.

V preferovanom uskutoéneni tohto vyndlezu pruZné
diely patkovych chlopni 90 si G¢inne spojené s kostrou 14
v patkovych chlopniach 72, najlepSie medzi vnltornou
vrstvou 46 a vonkajSou vrstvou 48, takZe pruzné diely pat-
kovych chlopni 90 umoZnia elastikovanym pitkovym
chlopniam 30 pruiné roztishnutie v prietnom smere (sl
prietne pruzne predizitelné). Termin "pruzne prediZitelny",
ako je tu pouZity, znamena, Ze segment alebo Cast’ kostry sa
predizi aspoii v jednom smere (najlepsie v prieénom smere
putkovych chlopni a pasu) pésobenim taznych sil (typicky
prie¢nych taznych sil pri patkovych chlopniach a pase) a
vréti sa pribliZne na svoju povodni velkost' a usporiadanie,
ked je posobenie taznych sil prerusené. Elastomérne mate-
rialy, pouZité v tomto vynaleze, sa vSeobecne zmritia spit
na aspoil 75 % svojho povodného tvaru behom 5 sekund a-
lebo menej po natiahnuti a okamZitom uvolneni (t. j. st
"rychlo" elastické).

V uskuto&neni, ktorému je davana zvlastna prednost,
pruzny diel pitkovej chlopne 90 je i¢inne spojeny v putko-
vej chlopni 72 spojenim pruzného dielu patkovej chlopne
90 s vnitomou vrstvou 46, vonkaj$ou vrstvou 48 alebo o-
boma, zatial’ ¢o pruzny diel pitkovej chlopne 90 nie je v
podstate vystaveny taznym silam. Potom aspoii Cast’ vy-
slednej kompozitnej vrstvenej elastomérnej Struktary obsa-

hujica pruzny diel patkovej chlopne 90 je vystavena me-
chanickému rozfahovaniu dostato¢nému k tomu, aby trvalo
predizilo diely vnitornej a vonkajSej vrstvy vrstvenej
Struktry (nepruzné diely). Kompozitnej vrstvenej elasto-
mérnej Struktare je potom umoZnené, aby sa vratila do v
podstate nenapédtého stavu. Z elastikovanej piitkovej chlop-
ne je takto vytvorend roztiahnutelnd vrstvena $truktira s
"nulovym napdtim". (Alternativne, pruzny diel putkovej
chlopne méze byt udinne spojeny v napatom stave a potom
vystaveny mechanickému roztahovaniu; tomuto v3ak nie je
davana prednost’ ako roztiahnutelnej vrstvenej $trukture s
"nulovym napitim"). Termin roztiahnutelnd vrstvend
$truktlra s "nulovym napitim", ako je tu pouZity, oznaduje
vrstvent hmotu s aspofl dvoma vrstvami materiélu, ktoré s
navzajom spojené aspoii v Casti ich spolo&nych povrchov v
podstate v nenapitom stave (s "nulovym napitim"); jedna z
vrsticv je tvorena materialom, ktory je roztiahnutelny a e-
lastomérny (t. j. vréti sa v podstate k svojim rozmerom v
nenapitom stave po uvolneni taZnej sily) a druha vrstva je
predlZitelna (ale nie nutne elastomérna), takZe po natiah-
nuti druha vrstva zostane aspoii do istého stupiia trvale pre-
tiahnutd a po uvolneni pésobiacej taznej sily sa nevrati pl-
ne k svojmu povodnému nedeformovate'nému tvaru. Vy-
sledna roztiahnuteIna vrstvena 3truktira s "nulovym napi-
tim" sa tym stane pruZne roztiahnutelnou, aspoil k bodu
pdvodného roztiahnutia, v smere pdvodného roztiahnutia.
Priklady tychto roztiahnutelnych vrstvenych Struktir s
"nulovym napatim" su uvedené v patenie USA 2 075 189,
udelenom Galliganovi a kol. 30. 3. 1937; patente USA
3 025 199, udelenom Harwoodovi 13. 3. 1962; patente
USA 4 107 364, udelenom Sissonovi 15. 8. 1978; patentc
USA 4 209 563, udelenom 24. 6. 1980 a patente USA
4 834 741, udelenom Sabeemu 30. 5. 1989. Vietky tieto
patenty su tu uvedené ako odkaz.

Spdsoby a zariadenia, ktorym je davana najvacsia pred-
nost’ pri priprave roztiahnutelnych vrstvenych Struktir s
"nulovym napatim" pozostavajicich z vnutornej vrstvy,
vonkaj3ej vrstvy a elastomérneho dielu, ktory je umiestne-
ny medzi nimi, vyuZzivajii zaberacie vinité valce na mecha-
nické roztahovanie komponentov. Diskusia o vhodnych za-
riadeniach a spdsoboch mechanického roztahovania Casti
plienky je v patente USA 4 107 364, udelenom Sissonovi
15. 8. 1978 a v patente USA 4 834 741, udelenom Sabeemu
30. 5. 1989. Odkaz na obidva patenty uz bol urobeny.

Detaily prirastkového roztahovacieho systému, ktoré-
mu je davand pri priprave roztiahnutelnych vrstvenych e-
lastikovanych puatkovych chlopni s "nulovym napétim"
podla tohto vynélezu najvégSia prednost, st uvedené na
obr. 8. Pine zloZen4 tkanina kostry 810 obsahujuca tkaninu
patkovej chlopne s "nulovym napitim" prechddza prirast-
kovym roztahovacim systémom.

Rychlost posunu tkaniny kostry 810 obsahujica v pod-
state nenapité pruzné diely putkovych chlopni (elastomé-
rické zaplaty 804) je takd, aby v podstate nenapité elasto-
mérické zaplaty 804 sa v podstate zhodovali s vInitymi ale-
bo drazkovanymi segmentmi 824, ktoré sil na najvrchnej-
Sich vlnitych valcoch 825, ked’ tkanina kostry 810 preché-
dza medzi segmentmi 824 najvrchnejsich vinitych valcov
825 a savisle vlnitymi alebo dréZkovanymi spodnymi vl-
nitymi valcami 821.

Aj ked' presné usporiadanie, rozmiestnenie a hibka
komplementarnych draZok na najvrchnej$ich a na najspod-
nejdich vlnitych valcoch su rdzne v zavislosti od takych
faktorov ako je miera elasticity poZadovana v ¢asti roztiah-
nutelnej Struktiry s "nulovym napétim", vo zvIast prefero-
vanom uskuto&nen{ tohto vynalezu sa pouzivaji drazky so
vzdialenostou vrcholkov priblizne 0,38 cm, s uhlom pri-
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blizne 12° (merané pri hrote) a s hibkou drazky priblizne
0,76 cm. Vonkajsi vrchol vietkych zvineni zmienenych vl-
nitych valcov ma typicky polomer priblizne 0,25 mm, za-
tial’ ¢o vnltornd draZka vytvorend medzi prilahlymi zvine-
niami ma typicky polomer priblizne 1 mm. Ked’ si vinité
valce nastavené tak, aby sa ich protil'ahlé vrcholky vzajom-
ne prekryvali do hibky medzi priblizne 0,38 c¢m a priblizne
0,44 cm, vznikna dobré charakteristiky pruznosti vo vrst-
venej tkanine podla tohto vynalezu pozostavajucej z elas-
tomeérickych gumovych penovych zaplat hrubych 0,88 az
1,26 mm, v podstate sivisle spojenych prostrednictvom
svojich protilahlych povrchov s netkanou vniitornou vrst-
vou a netkanou vonkaj$ou vrstvou s plonou hmotnostou v
rozsahu od 24 do 36 g/cm?, z polypropylénovych vlkien.

Stupefi vzdjomného prekryvania protilahlych vrchol-
kov na zmienenych vlnitych valcoch méZe byt pravdaze
podla poZiadaviek nastaveny tak, aby sa vytvorila vysledna
roztighnutelnd vrstvena tkanina s "nulovym napitim" s
vigsou alebo mensou predizitelnostou. Pre uvedené geo-
metrie valcov s kon3trukciou vrstvenej tkaniny sii mozné
hlbky prekryvania vrcholkov od pribliZzne 0,13 cm do pri-
blizne 0,57 cm.

Ako je zrejmé z obr. 8A, pdsobenim opornych valéekov
sa tkanina kostry 810 navija na najspodnej3i vinity valec
821 tak, aby dostato¢ne prikryla akiivne vdkuové otvory
822 (ukdzané na obr. 8), umiestnené v tesnom susedstve
slvislej rady drazok 823 na najspodnejSom valci 821. V-
kuové otvory 822, ktoré su umiestnené tak, aby sa v pod-
state kryli s dréZkovymi segmentmi 824 na najvrchnejSom
vlnitom valci 825, si valcom 821 vnutorne prepojené s pé-
rom vékuovych rozdelovadov 826, ktoré pdsobia na tkani-
nu kostry 810 sanim, ked’ na tkaninu kostry pdsobia draz-
kované segmenty 824 najvrchnejsicho vinitého valca 825.

Aby nahromadenie bud’ adheziva pouZitého na pripev-
nenie nenapitych elastomérnych zéplat 804 na vnatornd
vrstvu tkaniny 805 a vonkajsiu vrstvu tkaniny 806 alebo
adheziva pouzitého na pripevnenic vzajomne sa kryjdcich
asti vnitornej vrstvy tkaniny a vonkajiej vrstvy tkaniny
bolo ¢o najviac obmedzené, drazkované segmenty 824 na
najvrchnejdom valci 825 a suvislé drazky 823 na najspod-
nejSom valei 821 mdZu byt zhotovené bud’ z materialu s
nizkymi s(&initelmi trenia, ako je napr. teflon, alebo mozu
byt potiahnuté samomaznym materidlom s nizkym st&ini-
telom trenia.

Vékuové otvory 822 na najspodnejSom valci 821 sii vy-
hodne pokryté poréznym materialom, ako je napr. vostina
844 s otvormi 0,22 cm, ktorym zaisti operu na &asti tkaniny
kostry 810, na ktoré pdsobi podtlak a dobra prilnavost pre
tkaninu, &im sa v podstate zabrani prie¢nemu skizavaniu
alebo pohybu tkaniny po vo§tinovom povrchu, ak je tkani-
na vystavena podtiaku.

Za optimalnych okolnosti maximalny stupert prirastko-
vého rozfahovania, ktory méZe byt dodany ¢astiam putko-
vych chlopni s "nulovym napitim", ktoré majii elastomérne
zéplaty 804, je dany hibkou zéberu medzi drazkami na
segmentoch 824 najvrchnejdich vinitych valcov 825 a st-
vislymi drazkami 823 na najspodnej$ich vinitych valcoch
821. Bolo v3ak zistené, Ze pokial’ roztiahnutelna vrstvena
Struktiira nie je zaistena proti skizavaniu alebo zmritovaniu
v smere, ktory je v podstate rovnobeZny so smerom roztfa-
hovania tkaniny, ktorym tkanina prechadza medzi zabera-
cimi zvlfiovacimi valcami, nedosiahne sa optimalny stupei
prirastkového roztahovania. Preto sa vykonava prirastkovy
roztahovaci proces v najviac preferovanom spdsobe za sta-
vu, ked’ Casti leZiace na samom okraji victkych troch vrs-
tiev tvoriacich roztiahnutelna vrstvenu 3truktiru s "nulo-
vym napdtim" st vystavené zdrzaniu, ako je ukazané v reze

na obr. 8B. Tak sa v podstate zabrani ¢astiam tkaniny kos-
try s roztiahnutelnou vrstvenou 3truktiirou s "nulovym na-
patim" skizavat’ alebo zmrifovat’ sa v smere, ktory je rov-
nobezny s poZadovanym smerom roztahovania, ked’ pre-
chddza medzi postupnymi supravami zaberacich vlnitych
valcov.

Pokial’ je to Ziaduce, mdze byt podl'a tohto vynalezu
tieZz vyhodne postupované tak, Ze sa obmedzuje len vrstva
alebo vrstvy vrstvenej Struktary schopné prediZenia, t. j. nie
je bezpodmienetne nutné, aby Casti leZiace na samom ok-
raji elastomérnych zaplat boli tieZ? obmedzované behom
prirastkového roztahovacieho procesu. V tomto pripade
vrstvy schopné pretiahnutia si stale behom privlastkového
roztahovacieho procesu roztahované, ale prirastok hrabky
v smere Z vo vyslednej roztiahnutelnej vrstvenej $truktire
s "nulovym napétim” po uvolneni roztfahovacieho napiitia
moze byt’ trochu menej vyrazny. Vyplyva to zo skutotnos-
ti, Ze elastomérne zaplaty podliehajt v tomto procese men-
Siemu stuptiu pociato&ného roztahovania. Z toho plynie, Ze
zéplata sa moZe zmritit' len na rovnaky stupefi po svojom
navrate do pévodného usporiadania.

Uskuto¢nenie roztiahnutelnej vrstvenej Struktiry s
"nulovym napitim” zmieneného typu mdZe tieZz mat’ isty
stupeil neprimerané¢ho miestneho napitia v tkanine alebo
tkaninach schopnych pretiahnutia, hlavne na plochach, kto-
1é tesne prilichaji k protifahlym okrajom elastomérnych
zéplat. V pripade nepriehl'adnej polymérnej tkaniny tvoria-
cej vadtorna vrstvu alebo vonkajsiu vrstvu sa tieto Casti s
neprimeranym napatim méZzu stendit do tej miery, Ze sa
dokonca zdaji byf priehPadnymi napriek skutolnosti, Ze
nevznikli Ziadne trhliny. V tychto pripadoch nie je narudena
funk¢nost’ (napr. nepriestupnost’) Casti tkaniny kostry roz-
tishnutelnej vrstvenej S$truktiry s "nulovym napitim".
Uskutoénenia tohto typu sa normalne vyuZivaju tam, kde
esteticky vzhl'ad asti roztiahnutelnej vrstvenej $truktiry s
"nulovym napitim" vyslednej bielizne na jedno pouZitic je
bud’ skryty vd’aka konstrukcie bielizne, alebo je viditelny,
ale uzivatel’ to nepovazuje za chybu.

Pri d’alSom uskutoéneni tohto vynélezu dokonca trhlina
v jednej alebo viac prediZitelnych neelastickych tkaninach
nevadi pri pouZiti vyslednej roztiahnutelnej vrstvenej
Struktdry s "nulovym napétim" (napr., kde €ast’ vrchnej ale-
bo spodnej vrstvy absorpénej zostavy tvori komponent
vrstvenej Struktiry, prasklina v spodnej vrstve alebo vo
vrchnej vrstve nemusi nutne narudit funk&nost vrstvenej
Struktary, pokial’ nejaka z d’aldich vrstiev vrstvenej $trukti-
ry prebera pozadovanu funkciu v hotovom vyrobku). Isty
stupeil porusenia prediZitelnej spodnej vrstvy napriklad ne-
naru$i nepriepustnost’ vyslednej tkaniny kostry, ak elasto-
mérne zaplaty si tvorené materidlom neprepustajucim
kvapaliny. Je tomu tak hlavne v tych uskuto&neniach roz-
tiahnutelnej vrstvenej Struktiry s "nulovym napétim", ktoré
maji v podstate suvislé spoje medzi danymi vrstvami, pre-
toZze pre relativne dobrd vzajomnu prilnavost’ vrstiev po
prirastkovom roztahovani méZe konedny uZivatel bielizne
poskodenie vrstvy len taZko spozorovat.

Nasdvacie sily, uvedené na obr. 8 a 8B, pdsobiace na
tkaninu kostry 810 z vakuovych otvorov 822 cez porézny
vostinovy material 844, v podstate zabrafiuji tym &astiam
tkaniny kostry 810, ktoré obsahujii v podstate nenapité e-
lastomérne zaplaty 804, aby skizavali alebo sa zmritovali v
smere prieéne dovnutra, ked’ prechidzaj medzi zaberovy-
mi dielmi svislych draZok 823 na najspodnejich vinitych
valcoch 821 a drazkovanymi segmentmi 824 na najhornej-
Sich vlnitych valcoch 825.

PretoZe Casti tkaniny kostry 810 s roztiahnutenou vrst-
venou §truktiirou s "nulovym napétim”, obsahujiice elasto-
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mérne zaplaty 804, si prie¢ne obmedzené behom celého
procesu postupného roztahovania tkaniny, vietky <asti
roztiahnutelnej vrstvenej Struktiry s "nulovym napitim”,
polozené prechodne v bodoch obmedzenia, st vystavené v
podstate rovnomernému prirastkovému roztahovaniu, ked’
tkanina prechddza medzi sivislymi draZkami 823 na naj-
spodnejsich vlnitych valcoch 821 a zaberovymi dielmi
drézkovanych segmentov 824 na najvrchnejsich vinitych
valcoch 825.

Toto nielen maximalizuje u¢innost’ prirastkového roz-
tahovacieho procesu prinitenim pretiahnutefnych tkanin
vniatornej a vonkajicj vrstvy, ktoré su spojené s clastomér-
nymi zéplatami, prejst najvadsim moznym stuptiom predi-
Zenia behom roztahovacieho procesu, ale tieZ zabraiuje
neprimerane vysokému napinaniu v oblastiach, ktoré suse-
dia s protilahlymi obvodovymi koncovymi &astami elas-
tomérnych zaplat.

Obr. 9 znazorfiuje alternativny prirastkovy roztahovaci
systém, ktory mdZe byt pouzity. V prirastkovom roztaho-
vacom systéme, uvedenom na obr. 9, je par pruZne stlaci-
telnych koticov 940 umiestneny v tesnej blizkosti drazko-
vanych segmentov 624 najvrchnejSicho vinit€ho valca 625.
Stlatitelné kotice 940 maji priemer dostacujici na to, aby
pevne zachytili tkaninu kostry 910 a pevne ju udrZovali
proti nedrazkovanym dielom najspodnejsicho vlnit¢ho val-
ca 921, ktoré su s kotami v zdkryte, ako je v reze zndzor-
nené na obr. 9A. Podobne ako pri védkuovych otvoroch a
porézneho vostinového materidlu v uskutoéneni na obr. 8,
svorkovy uéinok vytvoreny stlagitelnymi kotu¢mi 940 a s
nimi v zikryte umiestnenymi nedrazkovanymi ¢astami naj-
spodnejsieho valca 921 v podstate zabratiuje Casti tkaniny
kostry 910, obsahujucej elastomérne zaplaty 904, zmritit’ sa
v smere, ktory je rovnobezny so smerom roztahovania, ked’
tkanina prechddza zaberajicimi vinitymi valcami. Usku-
to¢nenie na obr. 9 mdZe byt vyuzit¢ rovnako lahko pri
vrstvenych $truktirach, pozostdvajucich z tkanin, ktoré bud’
prepiiit’aji alebo neprepustaju vzduch.

Ako je zrejmé odbornikom v tomto odbore, mdzu byt
uvedené obmedzovacie spdsoby pouZité bud’ jednotlivo a-
lebo vo vzdjomnej kombinacii, z Coho plynd tu opisané vy-
hody vo vyslednom diele s roztiahnutelnou vrstvenou
3truktarou s "nulovym napétim" vyslednej tkaniny kostry.

Z tu uvedeného opisu je jasné, Ze zlepSeny spdsob a za-
riadenic moZu byt vyhodne pouZité na pripravu vel'kej rady
bielizne na jedno poutZitie, ktoré je tvorené bud celkom
roztiahnutelnou vrstvenou $truktirou s "nulovym napitim”
alebo ktoré obsahuje jeden alebo viac jednotlivych dielov z
tejto Struktury.

Tiez je zrejmé, Ze naprick uvedenému opisu paru zabe-
rujucich vinitych valcov, ktorych vietky zvinenia su vza-
jomne rovnobezné, znézorneného na priloZenych obraz-
koch, predloZeny vynalez moZe byt rovnako l'ahko usku-
toéitovany pouZitim parov vlnitych valcov, ktorych vietky
zvlnenia nie st vzajomne rovnobezné. Zvlnenia tychto pa-
rov vinitych valcov nemusia byt navyse nutne rovnobezné
so strojom alebo s prie¢nym smerom stroja. Ak je napriklad
vyzadovany krivotiary pasovy nohavicovy diel v bielizni
na jedno pouzitie, zhotoveny pouZitim tu opisanej techno-
ldgie roztiahnutelnej vrstvenej Struktiry s "nulovym napi-
tim", zaberajuce zuby na paroch vinitych valcov pouZité na
prirastkové roztahovanie ¢asti tkaniny kostry s roztiahnu-
te'nou vrstvenou 3truktirou s "nulovym napétim" mézu
byt usporiadané v poZzadovanom krivodiarom usporiadani,
¢im vznikne elasticita pozdiz Ziadaného krivotiareho ob-
rysu a nie v priamke.

Dalej je zrejmé, e i ked’ tu opisané preferované postu-
py vyuZivaji zaberajice valcové vlnité valce, principy ob-

medzovania tkaniny mdZu byt uplatnené pouzitim prerugo-
vaného raziaceho postupu, ktory vyuZiva zaberajacu tlaénii
dosku k prirastkovému rozfahovaniu diclov tkaniny alebo
vyrobku s roztiahnutelnou vrstvenou $truktirou s "nulo-
vym napitim". V tomto pripade jedinou poZiadavkou je, a-
by diely s roztiahnutel'nou vrstvenou Struktiirou s "nulovym
napétim" boli prirastkovo roztahované primerane obme-
dzujiicim vhodnym podtlakovym alebo svorkovym pros-
triedkom pred tym, neZ zaberajtce tlaéné dosky si schopné
vynaloZit' dost sily na tkaninu, ktora by sposobila skiznutie
alebo zmritenie v smere rovnobeZnom so smerom rozt'aho-
vania.

Pruzné diely pitkovych chlopni 90 méZu byt spojené
bud’ s vnitornou vrstvou 46 alebo s vonkajSou vrstvou 48
alebo s oboma tymito vrstvami pouZitim bud’ preruSované-
ho spajacieho usporiadania alebo v podstate savislého spa-
jacieho usporiadania. Pojem "prerulovane” spojend vrstve-
na tkanina oznaCuje vrstvent tkaninu, kde st vrstvy najprv
vzdjomne spojené v urlitych od seba oddelenych bodoch
alebo vrstvend tkaninu, kde vrstvy nie si vzajomne spojené
v uritych od seba oddelenych plochach. Naopak pojem "v
podstate sivisle" spojend vrstvend tkanina oznacuje vrstve-
na tkaninu, kde s vrstvy vzajomne spojené v podstate su-
visle v celych plochach styénych ploch. Prerufované spaja-
cie usporiadanie je normalne Ziaduce pre roztiahnutelné
vrstvené Struktry s "nulovym napatim" v tych situéciach,
kde v podstate nepruzné tkaniny vo vrstvenych Struktirach
sii relativne prediZitePné alebo tazné bez toho, Ze by pras-
kali a kde je Ziaduci vysoky stupefi vzrastu hribky v hoto-
vej vyslednej Struktire. Suvislé spijacie usporiadanie je
v3eobecne Ziaduce pre roztiahnutelné vrstvené 3truktiry s
"nulovym napétim”, kde stupeii zvdc¢Sovania rozmeru v
smere Z po vyslednej vrstvenej §truktire nema zvladtny
vyznam a kde jednu alebo viac relativne nepruZnych tkanin
je fazko pretahovat alebo diZit bez vzniku trhlin. V tejto
situdcii udrzuje v podstate sivislé spajacie usporiadanie
relativne dobr prifnavost vietkych vrstiev vrstvenej
Struktiry po prirastkovom roztahovacom procese. V dé-
sledku toho, i ked” jedna alebo viac relativne nepruznych
tkanin je poSkodena aZ k bodu prasknutia pri prirastkovom
roztahovacom procese, relativne dobra prilnavost poSko-
denych &asti relativne nepruznej tkaniny alebo tkanin sta-
Zuje konetnému uZivatelovi zaznamenat, Ze nastalo aké-
kol'vek podkodenie. Za predpokladu, Ze prasknutic relativne
nepruznej tkaniny alebo tkanin neohrozi funk¢nost tkaniny
(napr. nepristupnost), poskodenie relativne nepruznej tka-
niny alebo tkanin behom prirastkového roztahovacieho
procesu sa vieobecne nepovaZzuje za chybu koneéného pro-
duktu.

Necakanou vyhodou vyplyvajiicou z pouZitia svislého
spajacicho usporiadania vo zvla3t preferovanych roztiah-
nutenych vrstvenych Struktiirach s "nulovym napitim" je
to, Ze umozituje vyrobcovi bielizne na jedno pouZitie zvolit
si relativne nepruzni tkaninu, ktorych existuje velké mnoz-
stvo, a uspedne ju pouzit’ vo vrstvenych Struktarach podla
tohto vynalezu. Stru¢ne povedané, umoZiiuje sa tym vyuZit
relativne nepruzné tkaniny, ktoré by normélne neboli pova-
Zované za tazné v prijatefnom rozsahu v roztighnutePnych
vrstvenych Struktdrach s "nulovym napétim" podla tohto
vynalezu. Z toho plynie, Ze pokial’ vyslovne nie je uvedené
inak, pojem "tazny", ako je tu pouZity, nevyluduje relativne
nepruzné tkaniny, ktoré sa do istej miery stenéia alebo po-
$kodia behom prirastkového rozt'ahovacieho procesu.

V preferovanom uskuto¢neni tohto vynédlezu pruzny
diel patkovej chlopne 90 je v podstate sivisle spojeny tak s
vnitornou vrstvou 46, ako aj s vonkajSou vrstvou 48 s pou-
zitim adheziva. Na vytvorenie v podstate rovnomernej a
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stvislej vrstvy adheziva na vonkajSej vrstve 48 alebo na
vnitornej vrstve 46 na tych dopredu zvolenych plochéch,
na ktoré bude poloZeny v podstate nenapity pruzny diel
patkovej chlopne 90, mdZe byt pouZity aplikator lepidla.
Vo zvla§t preferovanych uskuto€neniach je zvolené lepidlo
roztahovatel'né a aplikator lepidla je na principe vyfukova-
nia taveniny.

Zvlast vhodnym na vyhotovenie v podstate savisle
spojenej roztiahnutelnej vrstvenej $truktiry s "nulovym
napétim" bol vybraty rozpraSovaci aplikéator na principe vy-
fukovania taveniny.

Tento systém vyuZiva trysku s 20 otvormi na 2,54 cm,
pri¢om kazdy otvor ma priblizne priemer 0,5 mm. Lepidlo
je vyhodne zahriate na teplotu priblizne 170 °C a nanesené
na voftornd vrstva alebo na vonkajSiu vrstvu rychlostou
priblizne 1,2 a7 1,6 mg/cm®. Vyhriaty stlateny vzduch
teply priblizne 218 °C a s tlakom priblizne 344 kpa precha-
dza sekundarnymi otvormi v dyze a poméha rovnomerne
nané3at’ fibrily vlakna behom nana3acieho procesu.

Pruzny diel patkovej chlopne 90 a akykolvek iny kom-
ponent obsahujici diely cviénych nohavi¢iek na jedno pou-
zitie 20 s "nulovym napitim" moéZze tieZ byt preruSovane
alebo savisle spojeny s inym diclom za pouZitia nezahrie-
vaného adheziva, spajania za tepla, ultrazvukového spaja-
nia alebo akymkol'vek inym spdsobom zndmym v odbore.

PruZny diel putkovej chlopne 20 médZe byt vyhotoveny
v rade rdznych vefkosti, tvarov, usporiadani alebo mate-
ridlov. Elastikované putkové chlopne 30 mdZu byt napri-
klad tvorené va¢sim mnozstvom pruZnych dielov putko-
vych chlopni 90, ktoré si uinne spojené s putkovymi
chloptiami 72; pruzné diely putkovych chlopni méZzu mat
rbzne Sirky a dizky; alebo pruzné dicly putkovych chlopni
mozu mat relativne azke pasy z elastomérnych materidlov
alebo elastoméme zéaplaty s va¢s$imi plochami. Elastomérny
material, ktory bol vybrany ako zvlat vhodny na pouZitie
ako pruzny diel patkovej chlopne 90 (hlavne pre roztiah-
nutefné vrstvené 3truktiry s "nulovym napétim") je elasto-
mérna pena s pomernym prediZenim pri pretrhnuti aspoti
400 % a s pevnostou v tahu priblizne 30 g/em® pri 50 %
relativnom pretaZeni. Priklady elastomémych pien, o kto-
rych bolo zistené, Ze vyhovuji pre diely pruznych bo&nych
pldch, zahfilaju: (a) peny zo zosieteného prirodného kaucu-
ku s hribkami vyhodne priblizne 0,88 mm a s hustotou
0,214 g/cm’, alebo (b) polyuretdnové peny s hribkou pri-
blizne 2 mm a s hustotou 0,033g/cm’.

Dalsie vhodné elastomérne matcrialy na pouZitie ako
pruzné diely putkovych chlopni 90 zahffiaja "Zivy" synte-
ticky alebo prirodny kaucuk, iné peny zo syntetického ale-
bo prirodného kauduku, elastomérne félie (vratane elasto-
mérnych folif zmrdtitelnych za tepla), elastomérne riedke
platna (gazy), elastoméme tkané alebo netkané textilie, e-
lastomérne kompozity, ako si napr. elastomérne netkané
vrstvené $truktiry a pod.

Ako je znazomené na obr. 1, pruzny diel puatkovej
chlopni 90 obsahuje zaplatu z elastomérneho materialu (e-
lastomérnu zaplatu), ktora je vyhodne umiestnena cez cel
dizku patkovej chlopne 72 na prednom 56 a zadnom diele
58. Pruzny diel pltkovej chlopne 90 takto vyhodne zasa-
huje do koncového okraja 64 kostry 14 dovnitra k okraju
nohavic 106 putkovej chlopne 72. Dizka a $irka pruznych
dielov puitkovych chlopni 90 st dané funk&nym usporiada-
nim bielizne na jedno pouzitie. Takto, i1 ked’ pruzny diel
putkovej chlopne 90 je vyhodne umiestneny cez celd dizku
pttkovej chlopne 72, pruzny diel pitkovej chlopne 90 mo-
Ze byt umiestneny len cez Sast dizky patkovej chlopne 72.

Bolo zistené, Ze charakteristiky pretiahnutia zahfiiajuce
tazné sily, prietaZznost a dosiahnutené roztiahnutia (pre-

tiahnutia), "stahujace" sily, elasticky tok, elasticka hysteré-
ziu a rychlost’ stahovania elastikovanych putkovych chlop-
ni 30, st doleZité velidiny, z ktorych vyplyva kvalita ako
clastikovanych patkovych chlopni 30, tak i biclizne na jed-
no pouZzitie. Charakteristiky pretiahnutia poskytuju osobe
nosiacej bielizefi behom pouzitia celkovo pocitovani "roz-
tiahnutelnost™, Elastikovana putkova chlopefi s relativne
vysokym modulom prietaZnosti moZe sposobit’ s¢ervenanie
koZe osoby nosiacej bielizen, zatial’ ¢o relativne nizky mo-
dul prietaznosti moZe mat’ za nasledok splasnutost a skiza-
vanie bielizne na jedno pouzitie. Elastikované putkové
chlopne s prili§ malym dosiahnutel'nym roztiahnutim nedo-
siahnu vyhovujucu trovetl prispdsobenia k telu a moéZu pri-
spiet k tomu, Ze bielizefi na jedno pouZitie je nepohodlna a
tazko sa pouZiva. Bielizefi na jedno pouZitie s elastikova-
nymi patkovymi chlopfiami s velmi nizkymi stahovacimi
silami alebo so slabym elastickym tokom alebo elastickou
hysteréziou nemusi drzat’ na telo osoby a mdZe mat’ sklon k
splasnutiu a skizavaniu z osoby.

Bolo zistené, Zze pre elastikované patkové chlopne 30
podra tohto vynélezu je vyhodné, ak maju charakteristiky
pretiahnutia, taZnd sila a modul priefaznosti definovany
rozsah. TaZna sila ma najlepsie hodnotu medzi 0,20 az
1,18 N/cm. Je najlepsie, ked’ tieto tazné sily sa vyvolané
pri pretiahnutiach medzi 20 % aZ 300 %.

Dosiahnutelné roztiahnutie zodpovedd maximalnemu
mnoZstvu materialu, ktory je dostupny v elastikovanych
pttkovych, chlopniach, pre vratné roztiahnutie na prisposo-
benie roztiahnutia sa telu behom nosenia bielizne. Velkost
dosiahnutelného roztiahnutia sa teda vztahuje k maximal-
nej velkosti roztiahnutia, ktoré je dosiahnutelné k tomu, a-
by sa bielizel prispdsobila osobe. Dosiahnutelné roztiah-
nutie sa vypogita zo vztahu: [(maximélny obved bielizne -
- obvod osoby nosiacej bielizen) : (obvod osoby)] x 100.
Minimélna velkost dosiahnutelného roztiahnutia vyZado-
vana pre aplikicie pouZitim elastikovanych piitkovych
chlopni je rovna najlepsic dosiahnutefnému roztiahnutiu
aspoii okolo 35 % pri bielizni, ktoré "vyhovuje vetkym
velkostiam", ktoré je uréené defom od asi 9 kg do asi
17 kg.

Velkost stahovacej sily (napitia), ktord pdsobi pros-
trednictvom elastikovanych patkovych chlopni na osobu
nosiacu bielizefi, je ddlezitou vlastnost'ou elastikovanych
pltkovych chlopni. Elastikovana putkova chlopeii s nedos-
tatoénou stahovacou silou ma za nésledok, Ze cviéné noha-
vicky pri noseni kizu dolu potom, %o boli naplnené. Nao-
pak, prilisné stahovacie sily obmedzia pohodlie dietata a
vytvoria otladeniny na koZi. Stahovacia sila je merand ako
sila vztiahnuté na jednotku $irky, vzniknuta pri natiahnuti
elastomérnej vrstvenej $truktiry na dané roztiahnutie. V
preferovanom uskutodneni tohto vynalezu stahovacia sila
elastikovanych pitkovych chlopni &ni najlepsie okolo
0,20 N/cm pri 10 % roztiahnuti (10 % roztiahnutie vyZa-
duje, aby sa vzorka roztiahla na 1,1 nisobok svojej povod-
nej dizky).

Typické elastomérne materidly sa vyznacujl vo svojich
charakteristikdch napitia - deformacie hysteréznou slu¢kou
pre silu. To znamena, Ze pre dané pretiahnutie sila (faZna
sila) vyzadovana na pretiahnutie v jednej ose elastomérne-
ho materialu je véc§ia ako sila (sfahovacia sila) elastomér-
neho materialu, ked’ je tomu materidlu umoZnené sa stiah-
nut’ zo svojho roztiahnutého stavu. Prva krivka moéZe byt
nazvand "zataZovacia” a druha krivka "uvolfiovacia". "Za-
taZovacia” taZna sila (faZna sila) je vnimana osobou nosia-
cou bielizeft alebo rodi¢om, ked' je elastikovana puatkova
chlopiia roztiahnuta pri oblickani bielizne. Ked' je bielizeti
oble¢end, osoba nosiaca bielizefi skor "vnima" uvolfiovacie
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stahovacie sily (stahovacie sily). Hysterézne straty by
preto nemali byt velké a tym stahovacia sila tak mal4, aby
dovolila splasnat a skizavat’ bielizni na osobe tito bielizeit
nosiacej.

Vo vietkych elastomérnych materidloch vystavenych
trvalému napétiu a deformacii sa s ¢éasom zmen3uja sily (v
dosledku elastického toku). Preto je Ziaduce zaistit, aby
toto zmen3ovanie sil nekleslo pod minimum nutn€ pre sta-
bilitu pri noseni. Elasticky tok by preto mal byt ¢o najmen-
8. V preferovanych uskutoéneniach tohto vynélezu konet-
na dizka elastomérneho materialu pod napitim trvajacim
30 minat nie je va&sia nez 1.2 nasobok povodnej dizky.

Elastikované patkové chlopne 30 mdzu tiez mat od-
stupfiovanil roztiahnutelnost’ v smere pozdiznej osi, ak st
rozfahované v prie¢nom smere. Pojem "odstupiiovana roz-
tiahnutel'nost™, ako je tu pouZity, znamena, Ze material ma
nerovnomerné vlastnosti roztiahnutelnosti a pruZnosti, ak
sl merané v smere roztahovania v réznych bodoch pozdiz
osi, ktora je v podstate kolméa na smer rozt'ahovania. Toto
napr. mdZe zahffiat' premenny modul pruznosti alebo pre-
menné dosiahnutelné roztiahnutie alebo obe tieto veliCiny
suvisiace s elastomérnymi materialmi. Elastikované pitko-
vé chlopne 30 st vyhodne navinuté s odstupfiovanou roz-
tiahnutelnostou tak, %e priena roztiahnutelnost’ sa pozdiz-
ne meni aspoii v Zasti elastikovanej patkovej chlopne pri
merani od koncového okraja 64 cvitnych nohavicick na
jedno pouzitie 20 po nohavicovy okraj 106 pitkovej chlop-
ne. Bez toho, aby sme mali v imysle obmedzovat’ sa akou-
koPvek tedriou, verime, Ze odstupfiovana roztiahnutelnost’
v smere pozdiznej osi, ak je zdrovedl material roztiahnuty v
prietnom smere, umoZni elastikovanym pttkovym chlop-
niam sa odstupiiovane roztiahnut' a prispdsobit’ sa pasu die-
t'ata, tak¥e sa podpori trvalé dobré padnutie bielizne a ob-
medzi sa unik pri pase a nohach. Toto usporiadanie mbZe
dovolit' viac "roztiahnut{" v oblasti bedier a tym sa prisp6-
sobit zmenam vo velkosti tela, ked’ sa dieta pohybuje a
meni polohu (stitie, sedenie, leZanie). V alternativnom
uskutoéneni stupett obmedzenej prie¢nej roztiahnutenosti
v &asti elastikovanej patkovej chlopne prilahlej ku konco-
vému okraju 64 cvitnych nohavitiek na jedno pouzitie 20
vyzaduje viac celkového roztiahnutia elastikovaného pésa
34, 7 &oho plynie v&&Sia miera roztahovania v oblasti elas-
tikovaného pasa 34 a poddajnejsie prispdsobenie bielizne v
bru3nej oblasti.

Odstupfiovana roztiahnutelnost moZe byt dosiahnuta
viacerymi spdsobmi. Elastikované patkové chlopne 30 mo-
#u obsahovat viac kombinovanych elastomérnych mate-
ridlov, mdZu mat’ rézne usporiadania elastomérnych mate-
ridlov alebo rozne roztahovacie vlastnosti elastomérnych
alebo inych materialov, ¢o spdsobi, Ze elastikované putko-
vé chlopne moZu byt nerovnomerné. Odstupfiovand roz-
tiahnutePnost sa napriklad modZe dosiahnut’ vo zvolenych
prifahlych Castiach elastikovanej pitkovej chlopne pouZi-
tim clastomémych materidlov s roznymi rozf'ahovacimi a
stahovacimi silami, modulmi alebo inymi materidlom
vlastnymi vlastnostami tak, aby sa dosiahla vdtSia lebo
mengia (premenna) prie¢na roztiahnutelnost v jednej Zasti
elastikovanej patkovej chlopne, ncZ v Casti susednej. Elas-
tomérne materialy tieZ mézu mat rozne dizky, velkosti a
tvary, &o zaistuje odstupiiovan roztiahnutelnost. Iné spd-
soby i sposoby, ako vytvarat rozne vlastnosti materidlov,
ktoré tvoria elastikované pitkové chlopne, sit znime v od-
bore. Sposob a zariadenie na ziskavanic rozneho stupiia
roztiahnutelnosti roztiahnutelnej vrstvenej Struktiry s
"nulovym napitim", ktorym je obzvla$t ddvana prednost,
vyuZivajii prichod roztiahnutelnej vrstvenej Struktiry s
"nulovym napitim" aspofi jednou zostavou zaberacich vl-

nitych valcov, pricom aspoii jeden z vlnitych valcov ma
zvinenie s nerovnomernym profilom pozdiz bodu alebo bo-
du kontaktu s roztiahnutel'nou vrstvenou 3truktirou s "nu-
lovym napatim". V ddsledku toho st Casti vrstvenej Struk-
tary prechadzajicej medzi valcami nerovnomerne roztaho-
vané. Tym vznikd vrstvend $truktira s "nulovym napétim”,
ktora je v smere v podstate kolmom na nerovnomermne tva-
rované zvinenie nerovnomerne elastikovana.

V preferovanom uskutotneni kostry, ako je znazornené
na obr. 2, je pozdlZna bo¢na oblast’ 88 t& ast’ kostry 14,
ktora smeruje prie¢ne von od piitkovej chlopne 72 k poz-
diznemu okraju 62 kostry 14. Pozdizna bogna oblast 88 sa
rozklada pozdizne od koncového okraja 64 kostry 14 do
Casti pozdiineho okraja 62 kostry 14, ktord tvori nohavico-
vy otver (tato Sast pozdizneho okraja 62 je oznadend ako
nohavicovy okraj 106). Aj ked’ pozdizne botn4 oblast 88
moze mat’ oddeleny diel, pripevneny k pitkovej chlopni 72
kostry 14, pozdizna bon4 oblast je najlepsie tvorena pre-
dizenim inych dielov kostry 14, ako st vnitorna vrstva 46,
vonkaj3ia vrstva 48, vrchna vrstva 24 alebo spodna vrstva
26 alebo akékolvek kombinacia tychto dielov. V prefero-
vanom uskutodneni tohto vynalezu st vietky pozdiZne
botné oblasti 88 vytvorené ¢astami vnutomnej vrstvy 46 a
vonkajsej vistvy 48, ktoré zasahuju za pttkovi chlopiiu 72.

Ako je zrejmé z obr. 1, st $vy 10 vyhodne vytvorené
vzijomnym spojenim pozdlznych bodnych oblasti 88 pred-
ného dielu 56 a pozdiznych boénych oblasti 88 zadného
dielu 58 Sev 10 mdze byt vytvoreny radom roznych spd-
sobov. Sev 10 mdze byt napriklad vytvoreny vzdjomnym
spojeni von vy¢nievajcich pozdi¥nych boZnych oblasti 88,
pritom vznikne vyCnicvajiici nezarovnany 3ev, pozdizne
botné oblasti 88 sa mdZu prekryvat’ a moZu byt vzajomne
spojené, alebo pozdlZzne boné oblasti 88 moZu byt vza-
jomne spojené v akomkolvek inom v odbore znimom
usporiadani $va. Spojenie moZe byt uskutoénené akymkol
vek vhodnym prostricdkom, ktory je zndmy v odbore, a
ktory je vhodny na dany material pouZity v pozdlZnej bog-
nej oblasti 88 kostry 14, t. j. ultrazvukovym zvaranim, zva-
ranim, teplom, lepenim, $itim a podobnymi spésobmi. Pri-
klady tychto spdsobov vytvérania $vov si opisané v patente
USA 4 355 425, udelenom Jonesovi a kol. 26. 10. 1982, v
patente USA 4 619 649, udelenom Robertsovi 28. 10. 1986
a v patente USA 4 909 824, udelenom Douglasovi st. 20. 3.
1990.

V preferovanom uskuto¢neni tohto vynélezu je bielizefi
na jedno pouZitie vytvorena zloZenim kostry v diele roz-
kroku 57 tak, ze pozdizne bo&né oblasti 88 predncho dielu
86 sit v podstate protllahle pozdiznym bonym oblastiam
88 zadného dielu 58, ako je uvedené na obr. 5, a tvoria dve
plochy $vov 40. Obr. 5A znézoriuje preferované uskutod-
nenie plochy $vov 40, ktoré pozostavaji z pozdlznvch boc-
nych oblasti 88 predného dielu 56 a pozdiznych bodnych
oblasti 88 zadného dielu 58. Vrstvy materilu tvoriace plo-
chu $vov maju vyhodne podobné body roztipania, vyhod-
nejiie st tvorené rovnakym materidlom. V preferovanom
uskutoéneni vetky vrstvy plochy $vov 10 sa zo 100 % po-
lypropylenovych vlakien.

Sev 10 je vytvoreny spracovanim plochy $vov 40 me-
chanickou energiou, ktora je dostatoéna k tomu, aby prere-
zala Cast plochy 3vov 40 a sudasne stavila tzku okrajovi
oblast’ susediacu s rezom. Stavena okrajova oblast’ je rela-
tivne mald a tvori kone¢ny hladky 3ev. Pojem "hladky 3ev",
ako je tu pouZity, oznaduje Sev, ktory vy&nieva z cvi¢énych
nohavigiek na jedno pouZitic 20 o 1,6 mm alebo mene;j.
Najvyhodnejiie je, ak vycnieva tento o 0,8 mm alebo me-
nej. V preferovanom uskuto¢neni je hladky Sev v podstate
tvoreny pozdiznym spojom medzi prednym 56 a zadnym
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58 dielom kostry 14. Pojem "pozdizny spoj”, ako je tu pou-
Zity, oznaduje pricbeh alebo vysledok spojenia koncov
dvoch kusov féliového materidlu za vytvorenia jedného
spojeného kusa folie tak, aby hriibka spoja nebola vaésia
alebo bola len 0 malo vécsia, nez je hrabka foliového mate-
ridlu.

Aj ked existuje dost’ dékazov o tom, Ze vietky druhy
energie si v podstate mechanické cnergie, existuji formy
energie, ktoré mdZu byt povaZované za energiu "nemecha-
nickd", t. j. napr. tepelna energia, elektricka energia a che-
micka energia. Ale, ako je tu pouZity, pojem "mechanicka
energia” oznaCuje mechanickd energiu (napr. energiu vyu-
Zita pri ultrazvukovom spéjani alebo autogénnom tlakovom
spdjani), ako i tepelnt energiu (napr. energiu vyuZitd pri
zvérani teplom). Prednostne sa vyuZiva ultrazvukova ener-
gia na to, aby sucasne rezala a spéjala plochu $vov 40 za
tvorby $vov 10 tohto vynalezu.

Ak sa pouzije vyhodné ultrazvukové zariadenie, rozu-
mie sa mechanickou energiou prikon na plochu $vov 40.
Ultrazvukové zariadenie vieobecne obsahuje ultrazvukovi
konvertorovii jednotku, ktord prijima elektricki energiu s
vysokou frekvenciou zo zdroja elektrickej energic ccz c-
lektricky vodi¢. Konvertorova jednotka obsahuje piezoe-
lektricky meniCovi ast), vytvarajucu v reakcii na vstupni
energiu s vysokou frekvenciou mechanickej vibracie, osci-
lujicu naprie¢ podlozného povrchu, ktory posobi ako ko-
vadlinka.

Obr. 6 schematicky znézorfiuje bokorys ultrazvukového
zariadenia, ktorému je divana prednost, vieobecne ozna-
Ceného 600. Ultrazvukovy roh 650 s pracovaym hrotom
652 je spojeny s ultrazvukovou konvertorovou jednotkou
645, ktora prijima elektricki energiu s vysokou frekvenciou
zo zdroja elektrickej energie (nie je znazorneny). Pracovny
hrot 652 rohu 650 je oproti kovadlinke 654, nasadeny na a-
xidlne ototnom valci 656. ZloZena kostra 614 bielizne na
jedno poutitie je znazornena pri jej priechode medzi pra-
covnym hrotom 652 a kovadlinkou 654. Ultrazvukovy roh
600 pracuje pri frekvencii ultrazvuku najlepsie v rozsahu
od 20 kHz do 40 kHz, ale akakol'vek iné frekvencia v nor-
méalnom pracovnom rozsahu medzi 16 a 100 kHz je tiez
pouzitel'na.

Obr. 6A ukazuje rez zariadenim 600 vytvérajicim 3vy
znazornenym na obr. 6. Plocha $vov 40 zloZenej kostry 614
je znazornend pri priechode medzi kovadlinkou 654 a pra-
covnym hrotom 652, pri ktorom roh 650 osciluje prieéne na
povrch kovadlinky 654. Ultrazvukovd energia zariadenia
600 vytvarajuceho 3vy spdsobi, e vrstvy polymérneho
materidlu z plochy §vov 40 mikna a stavaji sa tekutymi, ze
v prvej ploche 658 dochadza k stenfovaniu aleho prereza-
vaniu plochy $vov 40 a v tzkych okrajovych plochach, kto-
ré st prilahlé k prvej ploche 658, dochadza k taveniu plo-
chy Svov 40 za tvorby stavenej hmoty 660. Zatial' &o ast
664 plochy $vov 40, ktord bola odrezana od cviénych no-
havi¢iek na jedno pouzitie 20, je odstranena ako okraj tka-
niny, stavend hmota 660 asti 662 plochy 3vov 40, ktora
zostava <asti cvitnych nohavidiek na jedno pouzitie 20,
vytvori konetny 3ev na cviénych nohavitkach na jedno po-
uZitie 20, ktora je v podstate spojom predného dielu 56 a
zadného dielu 58.

Kovadlinka 654 preferovaného vyhotovenia zariadenia
600 vytvarajuceho §vy zndzornena na obr. 6A ma stykovy
okraj 670. Sirka stykového okraja je oznadend pismenom
W’ a (ini najlepdie 0,76 mm. Kovadlinka 654 ma dalej
skosené okraje 680, ktorych smer je ¥ikmy k stykovému
okraju 670. Uhol skosenych okrajov je oznateny pismenom
A a Cini najlepsie okolo 15°. Sirka kovadlinky 654 je ozna-
Cena pismenom W a ¢ini najlepdic okolo 2,5 mm. Vyska

kovadlinky je oznagena pismenom H a &ini najlepsie okolo
2,5 mm.

Bez viazania sa akoukol'vek $peciélnou tedriou, verfme,
Z¢ ultrazvukovy roh 650 vytvara pdsobenim oscilacii s niz-
kou amplitidou a vysokou rychlostou lokalizované frikgné
straty, ktorych teplo sposobi, Ze polymérne vlékna z plochy
$vov 40 budi miknit' a roztipat sa. Toto zvéracie alebo
stavovacie pdsobenie je vel'mi rychle, nastane v ramci dob-
re definovanej zOny a material v blizkosti tejto zony zosta-
ne v podstate neporuieny.

Priklady sposobov a zariadeni na spracovanie materid-
lov ultrazvukovou energiou si opisané v patente USA
3 657 033, udelenom 18. 4. 1972 Sagerovi, nazvanom
"Sposob a zariadenie pre nepretrZité rezanie a spajanie ter-
moplastového foliového materialu”; v patente USA
4 400 227, udelenom Riemersmamu 23. 8. 1983; v patente
USA 4 430 148, udelenom Schacferovi 7. 2. 1984; v pa-
tente USA 4 560 427, udelenom Floodovi 24. 12. 1985, na-
zvanom "Ultrazvukovy zvéraci z rezaci spdsob a zariade-
nie" a v patente USA 4 693 771, udelenom Payetovi a kol.
15.9. 1987, nazvanom "Tkané textilic majice ultrazvukovo
rezané a zvarané okraje a zariadenie a postup ich pripravy";
vietky patenty si tu uvedené ako odkazy. Patent USA
3 457 132, udeleny Tumovi a kol. 22. 7. 1969, nazvany
"Zariadenie na delenie a zvaranie rin z teplom zvaritenych
obalovych materidlov v jednej operécii” opisuje spdsob a
zariadenie na delenie a zvéranie textilil z teplom zvaritel-
ného materidtu s pouZitim tepelnej energie. Tento patent je
tu tiez uvedeny ako odkaz.

Pévodcovia tohto vynalezu zistili, Ze pri priprave ma-
lych hladkych $vov podla tohto vynélezu je vyhodné, aby
vrstvy polymémeho materialu plochy $vov 40 mali podob-
né body rozpistania. Plocha §vov 40 by elte vyhodnejsie
mala byt zhotovena z vrstiev z rovnakého polymérneho
materialu. V preferovanom uskutoneni vietky vrstvy plo-
chy $vov 40 su netkané textilic zo 100 % polypropyténo-
vych vldkien.

Pevnost’ hladkého $va podla tohto vynalezu médZe byt
zvy$ena pouzitim polymérneho materialu s vy$3ou plo3nou
hmotnostou. Ak material pozdiZznych boénych oblasti 88 je
velmi tenky, plocha 3vov 40 nemusi mat’ dostatok mate-
ridlu k tomu, aby sa vytvoril dostatoény 3ev, t. j. Sev, ktory
je pre bielizent dost’ pevny. Za tejto situdcie mdZu byt do
pozdiznych botnych oblasti 88 zavedené dialie vIstvy
materialu tak, aby plocha $vov 40 obsahovala dostatok
materialu na vytvorenie primeran¢ho $va. Uskutofnenie
tohto vyndlezu s pridavnymi vrstvami materialu v pozdiz-
nych boénych oblastiach 88 a preto tieZ s pridavnym mate-
ridlom v ploche $vov 40, si zndzornené v &iastkovych re-
zoch na obr. 7 a 7A. Obr. 7 znézortiuje vnatorna vrstvu 46
prekryvajicu vonkajdiu vrstvu 48 v pozdiZnej botnej ob-
lasti 88, ¢im vznikajti tri vrstvy materialu v pozd{Znej boé-
nej oblasti 88. Obr. 7A ukazuje vonkajliu vrstvu 48, pre-
kryvajicu vnitorni vrstvu 46 v pozdlZznej boénej oblasti
48, ¢im vznikaji tri vrstvy materialu v pozdizne; bognej
oblasti 88.

Obr. 11 znazortiuje alternativne uskutoénenie vynélezu,
kde kostra 14 gbsahuje vonkaj§iu vrstvu 48, ktora je zloZe-
na tak, aby zabalila pruzné diely pitkovych chlopni 90 a
vytvorila pozdizne bo¢né oblasti 88. Absorpéné zostava 22
je pripevnend k vonkajsej vrstve 48 a obsahuje vrchna vrst-
vu 24, spodnu vrstvu 26 a absorpené jadro 28.

Cvi¢né nohavitky 20 maji tieZ absorpéni zostavu 22.
Absorptna zostava 22 cvinych nohavitiek na jedno pou-
Zitie 20 je vlozka, t. j. je to diel pripraveny oddelene a vlo-
Zeny do kostry. Absorpénéa zostava 22 je akykolvek ab-
sorpény prostriedok, ktory je stlatitefny, prispdsobivy, ne-
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drazdi koZu a je schopny absorbovat a zadr¥iavat kvapali-
ny, ako je mo¢ a iné telesné exsudaty.

Ako je ukézané na obr. 2, absorpéna zostava 22 cvig-
nych nohavitiek na jedno pouzitic 20 vyhodne obsahuje
aspofi jedno absorpéné jadro 28 a vonkajsiu kryciu vrstvu,
ktord pozostdva z vrchnej vrstvy 24 a spodnej vrstvy 26.
Absorptné zostava 22 je najlepiie umiestnena do susedstva
vnitornej vrstvy 46 a je najlepsie s fiou spojena pripeviio-
vacimi prostriedkami (nie st znazornené), napr. tymi, ktoré
st zname v odbore. Vhodné pripeviiovacie prostriedky si
opisané pri spjani spodnej vrstvy 26 a absorp&ného jadra

8.

Absorpéné jadro 28 méze byt akykolvek absorpény
prostriedok, ktory je stlagitelny, prispdsobivy, nedrazdi ko-
Zu a je schopny absorbovat’ a zadrZovat' kvapaliny, ako je
mo¢ a in€ telesné exsudaty. Ako je ukézané na obr. 2 a 4,
absorpené jadro 28 ma povrch obrateny k bielizni 100, po-
vrch obréteny k telu 101, bo&né okraje 82 a koncove okraje
83.

Absorptné jadro 28 mdZe byt vyrabané v najréznejsich
velkostiach a tvaroch (napr. pravouhly, tvar presypacich
hodin, tvar "T", asymetricky atd’.) a z najroznejiich mate-
ridlov absorbujucich kvapaliny, ktoré sa bezne pouZivaju v
plienkach na jedno pouzitie a v inych absorpénych vyrob-
koch, ako je napr. rozdrobend celuléza vieobecne nazyvana
vzduchova plst. Priklady daldich vhodnych absorpénych
materidlov zahfilajG krepovand drevnd vatu, vyfukované
polyméry vratane zosietenych celulézovych vlakien, tkani-
ny vratane obalovych tkanin, absorpéné peny, absorpiné
huby, superabsorpéné polyméry, absorpéné gélové mate-
rialy alebo akykolvek rovnocenny material alebo kombing-
ciu materidlov. Konfiguracia a kon3trukcia absorpeného
jadra sa moZe tieZ roznit’ (napr. absorpéné jadro méze mat
z0ny s roznou hribkou, méZe mat hydrofilny gradient ale-
bo superabsorpény gradient alebo niZsiu priemerna hustotu
a niZ8iu priemernd plodnd vahu prijimacich z6n; méze d'a-
lej pozostdvat z jednej alebo viac vrstiev alebo Struktar).
Celkova absorpéna kapacita absorpEného jadra 28 by viak
mala zodpovedaf’ konstrukcii a pouZitiu bielizne na jedno
pouzitie 20. Velkost a absorpina kapacita absorpeného
Jadra 28 by mali byt d'alej rézne, aby vyhoveli roznym o-
sobam od batoliat az po dospelych.

Uskuto¢nenie absorpénej zostavy 22, ktorému je dava-
na prednost’, ma symetrické absorp&né jadro 28 tvaru upra-
venych presypacich hodin. Aj ked preferované uskuto&ne-
nic absorpenej zostavy 22 ma absorpiné jadro 28 v tvare
upravenych presypacich hodin, malo by byt vedené v po-
zornosti, Ze velkost, tvar, konfiguracia a celkova absorpéna
kapacita absorpéného jadra 28 mé2u byt rozne, aby vyho-
veli osobam od batoliat po dospelych (t. j. absorpéné jadro
mdZe mat premennt hribku alebo hydrofilny gradient ale-
bo mdZe alebo nemusi obsahovat absorpéné gélové mate-
ridly). Priklad absorpenej $truktiry na pouZitie v absorp-
¢nom jadre 28 podla tohto vynalezu, ktoré je velmi rozi-
rend a ktora dosiahla komer&ny aspech, je opisany v pa-
tente USA 4 610 678 nazvanom "Absorpéné $truktary s vy-
sokou hustotou”, ktory bol udeleny Weismanovi a Goldma-
novi 9. 9. 1986. Patent USA 4 673 402 nazvany "Absorpé-
né vyrobky s jadrami s dvojitou vrstvou", ktory bol udeleny
Weismanovi, Houghtonovi a Gellertovi. 16. 6. 1987 a pa-
tent USA 4 834 735 nazvany "Absorpéné diely s vysokou
hustotou majiice prijimacie zény s niZ$ou hustotou a niZou
plodnou hmotnostou", ktory bol udeleny Alemanymu a
Bergovi 30. 5. 1989 a patent USA 4 888 231 nazvany "Ab-
sorpéné jadro so zésypovou vrstvou”, ktory bol udeleny
Angstadtovi 19. 12. 1989, tieZ opisuji absorpéné truktiry,
ktoré sa uZitoéné pre tento vynélez. Vietky ticto patenty si
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tu uvedené formou odkazu. Absorp&né jadro 28 je najlepsie
rino zo vzdudnej plste a z &astic z absorptného gélového
materialu, je 3iroké okolo 13 cm (prieny rozmer), dlhé o-
kolo 37 cm (pozdizny rozmer) a jeho rozmer cez najuZiu
Cast’ &asti rozkrokového dielu 57 je okolo 8 em. Cast ab-
sorpéného jadra, umiestnend v prednom diele 56 a v roz-
krokovom dicli 57, ma vyhodne vy8Siu plosnt vihu, nez
Cast’ absorptného jadra, umiestnena v zadnom diele 58.
VyhodnejSie ma &ast absorpéného jadra umiestnena v
prednom dieli 56 a v rozkrokovom dieli 57, plodna vahu
trojndsobnu oproti asti absorpéného jadra, umiestneného v
zadnom dieli 58. V preferovanom uskuto¢neni absorp&ného
jadra 28 asi 25,4 cm dizky absorpného jadra je umiestnené
v prednom dieli 56 a v rozkrokovom dieli 57 a m4 aj plogni
vahu okolo 0,11 g/em® a 11,4 cm disky absorpéného jadra
je umiestnené v zadnom dicli a ma plodni vahu okolo
0,036 g/cm’.

Spodné vrstva 26 je umiestnena tak, aby priliehala k
povrchu obratenému k bielizni 100 absorpéného jadra 28 a
je najlepsie s nim spojena pripojovacimi prostriedkami (nie
st znazornené), napr. takymi, ktoré st znime v odbore.
Spodnd vrstva 26 moZe byt spojend s absorpinym jadrom
28 rovnomernou stvislou vrstvou adheziva, vrstvou adhe-
ziva s urditym vzorom, alebo sitborom oddelenych liniek,
Spiral alebo bodiek adheziva.

Pripojovacie prostriedky obsahujti vyhodne vzorku ot-
vorenej sietoviny z vlikien adheziva, ¢o je opisané v pa-
tente USA 4 573 986 nazvanom "Bielizeit na jedno pouZite
zadrZiavajiica odpad", udelenom Minetolovi a Tuckerovi
4. 3. 1986, a ktory ju tu uvedeny ako odkaz. Priklad pripo-
Jovacieho prostriedku otvorenej siefoviny z vlakien adhe-
ziva ma niekolko liniek z vlakien z adheziva stogenych do
$piraly, ako je ilustrované zariadenim a spdsobmi opisany-
mi v patente USA 3 911 173, udelenom Spragucmu, Jr. 7.
10. 1975; v patente USA 4 785 996, udelenom Zieckerovi a
kol. 22. 11. 1978 a patente USA 4 842 666, udelenom We-
reniczovi 27. 6. 1989. V3etky tieto patenty st tu uvedené
formou odkazu. Pripojovacie prostriedky mézu tie zahtiiat
tepelné spoje, tlakové spoje, ultrazvukové spoje, dynamic-
ké mechanické spoje alebo akékolvek iné vhodné pripojo-
vacie prostriedky alebo kombinacie tychto pripojovacich
prostriedkov, ako st zname v odbore.

Spodna vrstva 26 neprepiista kvapaliny (napr., mo¢) a
je vyhodne vyrdband z tenkej plastovej folie, i ked” mozu
byt pouZité i iné ohybné materialy neprepustajuce kvapali-
ny. Pojem "ohybny", ako je tu pouZity, oznaluje materialy,
ktoré s poddajné a rychlo sa prispdsobia tvaru a obrysom
Fudského tela. Spodnd vrstva 26 zabratiuje exsudétom, kto-
ré boli absorbované a zadrzané v absorptnom jadre 28,
zmotit predmety dotykajiice sa cvidnych nohavidiek na
jedno poutZitie 20, ako st napr. postelné biclizefi a spodné
bielizefi. Spodna vrstva 26 je tvorena tkanym alebo netka-
nym materidlom, polymérnymi foliami, napr. termoplastic-
kymi féliami z polyctylénu alebo polypropylénu alebo
kompozitnymi materialmi, ako su napr. filmom potiahnuté
netkané materidly. Spodna vrstva je vyhodne f6lia hrubé od
0,012 mm do 0,051 mm.

Velkost spodnej vrstvy 26 je dana velkosfou absorp-
ného jadra 28 a zvolenym strihom bielizne na jedno pouzi-
tie. V preferovanom uskutotneni sa spodna vrstva 26 navi-
ni¢ aspoti okolo absorpéného jadra a pokial’ mo¥no cez ok-
rajové diely vrchnej vrstvy 24 aspoii v rozkrokovom dieli
57, takZe na elastikovanych nohavicovych manZetach 32
nic je Ziadny material spodnej vrstvy a tieto manZety nie sa
obmedzované materialom spodnej vrstvy. Vrchnd vrstva 24
sa mdZe tieZ navinit' okolo jadra a pod okrajové Zasti
spodnej vrstvy 26 aspofi v rozkrokovom dieli 57, alebo
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vrchna vrstva 24 a spodna vrstva 26 mézu byt v rozkroko-
vom 57 "bone pilovité", takZe elastikované nohavicové
manZety 32 nie su obmedzované materidlom spodnej vrst-
vy.

Vrchna vrstva 24 je umiestnend tak, aby prilichala k
povrchu absorpéného jadra 28 obratenému k telu 101 a je
najlepSie s nim spojena pripajacimi prostriedkami (nie sa
znazorneng), napr. tymi, ktoré st zndme v odbore. Vhodné
pripojovacie prostriedky st opisané pri spajani spodnej
vrstvy 26 a absorpéného jadra 28. V preferovanom usku-
to¢nen{ tohto vynalezu vrchna vrstva 24 a spodné vrstva 26
si vzijomne priamo spojené v plochach, ktoré presahuj
cez absorp&né jadro 28, a st nepriamo spojené s absorpé-
nym jadrom 28 pripdjacimi prostriedkami (nie sa znazor-
nené).

Vrchné vrstva 24 je poddajnd, mikka na dotyk a ne-
dré2di kozu. Vrchna vrstva 24 prepsta kvapaliny (napr.
mo¢) a dovoli kvapalindm prenikat’ jej hrabkou. Vhodna
vrchné vrstva moZe byt vyrabana z najréznejdich materié-
lov, ako si napr. porézne peny, siefované peny; dierkované
plastové folie; tkané alebo netkané textilie z prirodnych
vlakien (napr. polycstcrové alebo polypropylénové vlakna)
alebo z kombinacie prirodnych a syntetickych vlakien.
Vrchné vrstva 24 je vyhodne hydrofilny material, obsahu-
jaci 20 az 30 % umelého hodvébu, aby bol vihky na dotyk
a signalizoval vyla&enie motu diet'at’a, kioré sa udi zacho-
vévat’ hygienické navyky. Je mnoho vyrobnych postupov,
ktoré moZu byt’ pouZité v priprave vrchnej vrstvy 24. Vrch-
na vrstva 24 modZe byt napriklad netkana textilia z vlakien.
Pokial’ vrchna vrstva je netkand textilia, moZe byt spojena
pri zvlakilovani, mykana, vytvérand mokrou cestou, vyfu-
kované, za mokra splietand alebo méZe byt pripravend
kombinaciou tychto postupov a pod. Je davand prednost
vrchnej vrstve mykanej a tepelne spéjanej prostriedkami,
ktoré s dobre zndme osobam znalym odboru. Vhodna
vrchna vrstva je 80/20 polypropylén/umcly hodvab mykané
termalne spajané rano (80/20 polypropylene/rayon cardered
thermally bonded nonwoven).

Zatial' &o v preferovanom uskuto¢neni tohto vynalezu
netvori vrchna vrstva 24 &ast’ kostry 14, ale je pripravena
oddelene a vloZend ako &ast’ absorp&nej zostavy 22 do kos-
try, kostra 14 absorptnej zostavy 22 méZe presahovat' cez
okraje spodnej vrstvy 26 aspoii v prednom 56 a zadnom
dieli 58 kostry 14 tak, 7e vrchna vrstva 24 je poloZena cez
pruzné diely patkovych chlopni 90 a vytvara vnitorny po-
vrch kostry 14 (pozri obr. 10). V tomto uskutogneni aspoit
Cast’ vrchnej vrstvy 24 je vystavena mechanickému rozta-
hovaniu tak, aby vznikla roztiahnuteI'na vrstven4 3truktira s

"nulovym napitim", ktora tvori elastikované puatkové
chlopne 30. Vrchnd vrstva 24 v tomto uskuto&neni by mala
byt predizitelna, najlepdie taina, ale nie bezpodmienetne
elastomérna, takZe vrchna vrstva 24 po mechanickom roz-
tiahnuti zostane aspoii do ur¢itého stuptia trvale pretiahnuta
a nevrati sa uaplne do svojho pdvodného tvaru. Tomuto
uskutolneniu viak nie je ddvand prednost, pretoZe mog
mdZe "presiaknut™ za centrélnu oblast' 68 kostry 14 a nie je
tak zadrZany vnutri absorpenej vrstvy 22.

Zatial' Co ur€ité uskuto¢nenia predlozeného vynalezu
boli ilustrované a opisané, malo by osobdm znalym v odbo-
re byt zrejmé, Ze moZu byt uskutotnené rozne d'aliie zme-
ny a modifikacie bez tohto, aby doslo k odchyleniu od po-
vahy a rozsahu vynélezu. Cielom pripojenych patentovych
néarokov je teda obsiahnut vietky takéto zmeny a modifika-
cie, ktoré patria do rozsahu tohto vynalezu.

12

PATENTOVE NAROKY

1. Sposob vyroby elastikovanej bielizne na jedno pou-
Zitie, pri ktorom sa najprv vytvara kostra (14), ktorej pred-
ny diel (56) sa vybavi pozdiznymi bo¢nymi oblastami, pit-
kovymi chlopiami (72) a pasom (34), pritom putkové
chlopne st roztiahnutel'né a d'alej sa vytvori zadny diel (58)
naproti prednému dielu (56), pricom na zadnom dieli (58)
sa vytvoria pozdizne boiné oblasti, pitkové chlopne (72) a
pas (34), medzi predny diel (56) a zadny diel (58) sa u-
miestni rozkrokovy diel (57), potom sa putkové chlopne
(72) vybavia pruznymi chlopilovymi dielmi (90) vo forme
pruzného laminatu, dalej sa pripoja pozdizne botné oblasti
predného dielu (56) k pozdr Znym boénym oblastiam zad-
ného dielu (58) a spojenim predného dielu (56) pasu (34) a
zadného dielu (58) pasu (34) sa vytvori otvor pasu (34) a
dialej sa vytvori prvy a druhy nohavicovy otvor a prvy Sev
(10), ktory vedie od prvého nohavicového otvoru k péso-
vému otvoru a druhy Sev (10), ktory vedie od druhého no-
havicového otvoru k pasovému otvoru, vyznaéu -
jici sa tym,  pred pripojovanim pozdiznych
bocnych oblasti sa mechanicky natiahne ich pruzny lami-
nat, takZe putkové chlopne (72) sa trvale prediZia a ich
pruZny laminat je pruzne natiahnuty v smere po&iatoéného
natiahnutia, potom sa prestane pdsobit’ na pruzny lamindt
poliatoénymi silami, spdsobujicimi natiahnutie, &m sa
vylvoria elastikované patkové chlopne.

2. Spbsob vyroby podfa naroku 1, vyznadu-
juci sa tym, Ze aspofi pozdline botné oblasti
predného dielu (56) a zadného dielu (58) sa vybavia poly-
mérnym materialom, pritom polymérny material zadného
dielu (58) ma podobni teplotu topenia ako polymérny ma-
terial predného dielu (56), pozdizne bo&né oblasti predného
dielu (56) sa pripevnia k pozdiznym bo¢nym oblastiam
zadného dielu (58) tak, Ze sa uvedené oblasti kladu cez se-
ba, ¢im sa vytvoria jedny plochy $vov (40) a druhé plochy
$vov (40) a potom sa sucasne zvara a prerezava Cast’ jednej
plochy $vov (40) mechanickou energiou, postatujicou na
topenie a stenfovanie polymérneho materialu jednej plochy
(658) a oddeli sa polymémy materidl v jednej ploche (658),
zatial’ o sa saasne spojf polymémy material v okrajovej
ploche $vov (40), ktora prilieha k prvej ploche (658), &im
sa vytvori jeden Sev (10) z hmoty (660) stavaného poly-
mérneho materidlu a vyénieva z bielizne na jedno pouZitie
menej ako 1,6 mm, sitasne sa zvéra a prerezava Cast’ dru-
hej plochy $vov (40) mechanickou energiou dostadujicou
na topenie a stenfovanie polymérneho materidlu druhej
plochy 3vov (40) oddeli sa polymémy material v jednej
ploche (658), zatial’ o sa silasne spoji polymérmy material
v jednej ploche (658), ¢im sa vytvori druhy 3ev (10) z
hmoty (660) stavaného polymémeho materidlu, pricom
tento druhy Sev (10) vy¢nieva z bielizne na jedno pouZitie
menej ako 1,6 mm.

3. Sposob podla néroku 1 alebo 2, vyznaéu-
juci sa tym,Ze dorozkrokového dielu (57) kostry
(14) sa pripevni absorpéna zostava.

14 vykresov
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