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10 ' 11 dement électrique entre un premier élément de support et un deuxiéme
/ élément de support et d'autre part un procédé de raccordement électrique
S2 entre un premier élément de support et un deuxieme élément de support
F | g 1 et un procédé de montage d'un composant électrique sur un premier élé-
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partie pliable et est prévu pour étre 1ié au premier élément de support et

au deuxieme élément de support par une méthode de brasage de composant 2 montage en surface.
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Dispositif de raccordement électrique entre un premier élément de support et
un deuxiéme élément de support, procédé de raccordement électrique entre un
premier élément de support et un deuxiéme élément de support, et procédé de

montage d'un composant électrique sur un premier élément de support

La présente invention concerne d’une part un dispositif de raccordement électrique,
notamment pour un véhicule automobile, entre un premier élément de support et un
deuxiéme élément de support, et d’autre part un procédé de raccordement électrique
entre un premier élément de support et un deuxiéme élément de support et un

procédé de montage d'un composant électrique sur un premier élement de support.

Il est maintenant de pratique courante — cf. par exemple le document EP 1080977 B1
— de prévoir des platines (ou PCB, printed circuit board) a rainures pour pourvoir
réaliser deux platines qui ont une orientation I'une par rapport a l'autre. De telles
platines sont colteuses et/ou sensibles a I'utilisation et ne permettent pas une

configuration flexible de différentes platines.

La présente invention a notamment pour but de pallier aux inconvénients de l'art
connu, et notamment ceux cités ci-dessus, et a également pour but de proposer un
dispositif de raccordement électrique, notamment pour un véhicule automobile, entre
un premier élément de support et un deuxiéme élément de support ainsi qu'un
procédé de raccordement électrique ou de montage d’un composant électrique sur
un élement de support de fagon a réduire au maximum les colts associés aux

matériaux et d'augmenter au maximum la flexibilité.

Suivant I'invention, ce but est atteint par un dispositif de raccordement électrique
entre un premier élément de support et un deuxieme élément de support, le dispositif
de raccordement électrique comprenant une partie pliable, le dispositif de
raccordement éléctrique étant prévu pour étre lié au premier élément de support et
au deuxieme élément de support par une méthode de brasage de composant a

montage en surface.

De par une telle réalisation du dispositif de raccordement, un excellent contact

électrique et mécanique peut étre réalisé entre le premier élément de support et le

COPIE DE CONFIRMATION
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deuxiéme élément de support ce qui permet de plier ensuite les deux éléments de

support I'un par rapport a l'autre ce qui permet une flexibilité augmentée.

Un perfectionnement préféré de l'invention réside dans le fait que le dispositif de
raccordement électrique comprend une premiéere partie de raccordement électrique
et une deuxiéme partie de raccordement électrique, la partie pliable étant prévue
entre la premiére partie de raccordement électrique et la deuxiéme partie de

raccordement électrique.

Selon un mode de réalisation préféré du dispositif selon la présente invention, le
dispositif de raccordement électrique est prévu de maniére méplate. De par une telle
réalisation, des techniques de brasage connues pour des composants de montage

en surface peuvent étre utilisées.

Un perfectionnement préféré de I'invention réside également dans le fait que le
dispositif de raccordement électrique comprend le deuxieme élément de support pour

contacter un composant €lectrique.

Selon encore un mode de réalisation préféré du dispositif selon la présente invention,
la premiere partie de raccordement électrique et la deuxiéme partie de raccordement
électrique sont pliées selon une axe paralléle a un plan propre a la premiére partie
de raccordement électrique et a la deuxiéme partie de raccordement électrique.

La présente invention concerne également un procédé de raccordement électrique
entre un premier élément de support et un deuxiéme élément de support a l'aide d'un
dispositif de raccordement électrique, notamment selon la présente invention, le
procédé de raccordement électrique comprenant les étapes suivantes :

- une premiére étape pendant laquelle le premier élément de support et le deuxiéme
élément de support sont positionnés I'un relatif a I'autre,

- une deuxiéme étape pendant laquelle le dispositif de raccordement électrique est
positionné relatif aux éléments de support,

- une troisiéme étape pendant laquelle la premiére partie de raccordement électrique
est soudée sur le premier élément de support et pendant laquelle la deuxiéme partie
de raccordement électrique est soudée sur le deuxiéme élément de support. Pendant
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la premiére étape (positionnement des premiers et deuxiemes éléments de support),

les deux éléments de support (notamment des PCB) peuvent arriver soit séparément
soit ensembles dans le méme panneau. Ceci peut donner I'avantage de réunir des
technologies de PCB différentes entre le support 1 et le support 2, par exemple on

peut avoir une carte "Mére" en multicouche quatre layers et un autre PCB en simple

face ou double faces.

Un perfectionnement préféré de l'invention réside dans le fait que le dispositif de
raccordement électrique est soudé aux éléments de support a travers un procédé de

brasage par refusion (brasage reflow) ou de brasage a la vague.

Selon un mode de réalisation préféré du procédé selon la présente invention,
pendant une quatrieme étape I'ensemble d'une part de la deuxiéme partie de
raccordement électrique et d'autre part du deuxiéme élément de support est plié par
rapport a 'ensemble d'une part de la premiére partie de raccordement électrique et

d'autre part du premier élément de support.

La présente invention concerne également un procédé de montage d'un composant
électrique sur un premier élément de support, comprenant les étapes du procédé de
raccordement électrique selon l'invention et comprenant I'étape de contacter le
composant électrique avec la deuxiéme partie de raccordement électrique et/ou avec

le deuxiéme élément de support.

Un perfectionnement préféré de l'invention réside dans le fait que les éléments de
support et le composant électrique sont prévus pour étre intégrés dans un tableau de
bord d’'un véhicule et que au moins un des éléments de support est notamment un

circuit imprimé.

De par une telle réalisation, il est avantageusement possible de fabriquer les
instruments d’'un tableau de bord d'un véhicule, notamment un combiné

d’instruments, de fagon moins colteuse et plus flexible.
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BREVE DESCRIPTION DES DESSINS

L’invention sera mieux comprise grace a la description ci-aprés, qui se rapporte a
des modes de réalisation préférés, donnés a titre d’exemples non limitatifs, et

expliqués avec référence aux dessins schématiques annexés, dans lesquels :

la figure 1 est une vue d'en haut schématique d'un dispositif de raccordement

électrique selon la présente invention,

la figure 2 est une vue de c6té schématique d'un composant électrique relié a un

dispositif de raccordement électrique selon la présente invention,

la figure 3 est une vue d'en haut schématique de deux éléments de support reliés a

I'aide d'un dispositif de raccordement électrique selon la présente invention,

la figure 4 est une vue de coté schématique d'un dispositif de raccordement
électrique représentant une étape de pliage de I'ensemble d'une part de la deuxiéme
partie de raccordement électrique et d'autre part du deuxiéme élément de support
par rapport a I'ensemble d'une part de la premiére partie de raccordement électrique

et d'autre part du premier élément de support.

DESCRIPTION DES DESSINS

La figure 1 des dessins annexés montre un exemplaire d'un dispositif de
raccordement électrique 1. Le dispositif de raccordement électrique 1 comprend une
premiere partie de raccordement électrique 10 et une deuxiéme partie de
raccordement électrique 11. Les premiére et deuxieme parties de raccordement
électrique 10, 11 sont notamment prévues pour étre soudées a la maniére d'un
composant de montage en surface (aussi appelé SMD, surface mounted device), par
exemple dans un procéssus de brasage a la vague ou de brasage par refusion.
Entre la premiére partie de raccordement électrique 10 et la deuxieme partie de
raccordement électrique 11, le dispositif de raccordement électrique 1 comprend une
partie pliable 12. Le dispositif de raccordement électrique 1 est prévu de préférence



WO 2009/018993 PCT/EP2008/006424
5

de maniére méplate, c'est a dire par exemple, le dispositif de raccordement

. électrique 1 peut étre une téle métallique.

Dans le mode de réalisation préféré du dispositif de raccordement électrique 1 selon
l'invention, le dispositif de raccordement électrique 1 a une forme symmeétrique par
rapport a une premiére ligne des centres S1 et par rapport a une deuxieme ligne des
centres S2. |l est préféré que la partie pliable 12 est formé defagon pius fine (ou plus
étroite) que les parties de raccordement électrique 10, 11. Cela veut dire dans le
contexte de la présente invention, que des évidements peuvent étre prévus dans la
partie pliable 12 (dansla partie pliable 12, la largeur est réduite). Le dispositif de
raccordement électrique 1 est plié de préférence selon la deuxiéme ligne des centres
S2. Il est encore plus préféré que I'épaisseur du materiau du dispositif de
raccordement électrique 1 (c'est a dire I'épaisseur en direction z, orthogonale au plan
de représentation de la figure 1) est égale aussi dans la partie pliable 12 et dans les
parties de raccordement électrique 10, 11. Dans un mode de réalisation alternatif, la
partie pliable (ou zone de pliage 12) suivant 'axe S2 peut provenir aussi d’'une
différence d’épaisseur du dispositif de raccordement électrique 1, par exemple par

une réduction d’épaisseur.

La figure 2 des dessins annexés montre une vue de c6té schématique d'un
composant électrique 2 relié a un dispositif de raccordement électrique 1 selon la
présente invention. Le dispositif de raccordement électrique 1 est plié aprés la finition
du brasage entre le dispositif de raccordement électrique 1 d'une part et un premier
et deuxieme élément de support 3, 3' d'autre part. A travers un élément de réception
6 du composant électrique 2, I'ensemble du deuxiéme élément de support 3' et de la
- deuxiéme partie de raccordement électrique 11 (du dispositif de raccordement
électrique 1) est connecté au composant électrique 2. Le composant électrique 2

peut notamment étre un stepper motor , un buzzer, un sous-ensemble assemblé.

- La figure 3 des dessins annexés montre une vue d'en haut schématique de deux
éléments de support 3, 3' reliés a l'aide du dispositif de raccordement électrique 1
selon la présente invention. La premiére partie de raccordement électrique 10 est

- soudée sur une premiére surface de raccordement 4 du premier élément de support
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3 et la deuxiéme partie de raccordement électrique 11 est soudée sur une deuxiéme

surface de raccordement 4' du deuxiéme élément de support 3'.

La figure 4 des dessins annexés montre une vue de c6té schématique du dispositif
de raccordement électrique 1 selon l'invention pour représenter une étape de pliage
5 de I'ensemble d'une part de la deuxiéme partie de raccordement électrique 11 et
d'autre part du deuxiéeme élément de support 3' par rapport a I'ensemble d'une part
de la premiére partie de raccordement électrique 10 et d'autre part du premier
élément de support 3. Le pliage peut étre fait avec un angle quelconque, notamment
environ 90°, environ 10°, environ 20°, environ 30°, environ 40°, environ 50°, environ

60°, environ 70°, environ 80°, environ 100°, environ 110° ou environ 120°.
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Liste des signes de référence

dispositif de raccordement électrique
composant électrique

premier élément de support

3 deuxieme élément de support

4 surface de raccordement du premier élément de support

4 surface de raccordement du deuxiéme élément de support

5. pliage / flexion du deuxiéme élément de support relatif au premier élément de
support

6 élément de réception

10 premiére partie de raccordement électrique
11 deuxieme partie de raccordement €lectrique
12 partie pliable

S1 premiéere ligne des centres

S2  deuxiéme ligne des centres
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de raccordement électrique (1) entre un premier élément de
support (3) et un deuxiéme élément de support (3'), le dispositif de
raccordement électrique (1) comprenant une partie pliable (12),

| caractérisé en ce que le dispositif de raccordement éléctrique (1) est
prévu pour étre lié au premier élément de support (3) et au deuxiéme
élément de support (3') par une méthode de brasage de composant a

montage en surface.

2. Dispositif de raccordement électrique (1) selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le dispositif de raccordement électrique (1)
comprend une premiére partie de raccordement électrique (10) et une
deuxiéme partie de raccordement électrique (11), la partie pliable (12)
étant prévue entre la premiére partie de raccordement électrique (10) et

la deuxiéme partie de raccordement électrique (11).

3. Dispositif de raccordement électrique (1) selon 'une quelconque des
revendications 1 ou 2, caractérisé en ce que le dispositif de raccordement

électrique (1) est prévue de maniére méplate.

4. Dispositif de raccordement électrique (1) selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que le dispositif de
raccordement électrique (1) comprend le deuxieme élément de support

(3') pour contacter un composant électrique (2).

5. Dispositif de raccordement électrique (1) selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que la premiére partie de
raccordement électrique (10) et la deuxieéme partie de raccordement
électrique (11) sont plié selon une axe paralléle a un plan propre a la
premiére partie de raccordement électrique (10) et a la deuxiéme partie

de raccordement électrique (11).
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6. Procédé de raccordement électrique entre un premier élément de support

(3) et un deuxiéme élément de support (3') & l'aide d'un dispositif de
raccordement électrique (1), notamment selon l'une quelconque des
revendications précédentes, le procédé de raccordement électrique
comprenant les étapes suivantes :

- une premiére étape pendant laquelle le premier élément de support (3)
et le deuxiéme élément de support (3') sont positionnés I'un relatif &
l'autre,

- une deuxiéme étape pendant laquelle le dispositif de raccordement
électrique (1) est positionné relatif aux éléments de support (3, 3'),

- une troisiéme étape pendant laquelle la premiére partie de
raccordement électrique (10) est soudée sur le premier élément de
support (3) et pendant laquelle la deuxiéme partie de raccordement

électrique (11) est soudée sur le deuxiéme élément de support (3').

7. Procédé de raccordement électrique selon la reventication 6, caractérisé
en ce que le dispositif de raccordement électrique (1) est soudé aux
éléments de support a travers un procédé de brasage par refusion ou de

brasage a la vague.

8. Procédé de raccordement électrique selon la reventication 6 ou 7,
caractérisé en ce que pendant une quatriéme étape I'ensemble d'une part
de la deuxiéme partie de raccordement électrique (11) et d'autre part du
deuxiéme élément de support (3') est pliée par rapport a I'ensemble d'une
part de la premiére partie de raccordement électrique (10) et d'autre part

du premier élément de support (3).

9. Procédé de montage d’'un composant électrique (2) sur un premier
élément de support (3), comprenant les étapes du procédé de
raccordement électrique selon la revendication 8 et com.prenant I'étape
de contacter le composant électrique (2) avec la deuxiéme partie de
raccordement électrique (11) et/ou avec le deuxiéme élément de support

3
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10.Procédé de montage selon la revendications 9, caractérisé en ce que les
éléments de support (3, 3') et le composant électrique (2) sont prévus
pour étre intégrés dans un tableau de bord d’un véhicule et que au moins

un des éléments de support (3, 3') est notamment un circuit imprimé.
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