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(54 Spéeob zlepovanie pododiev

Tento vynélez sa tyka spSsobu zlepovanis pododiev z polyureténu, polyvinylchloridu,
‘pripadne z termoplastickfoch keudukov, opatrenfoh nénosom lepidla vo forme roztoku linedr-
neho polyesteruretanu, ktory obsahuje pridavok 8 % tri/-p-izokyenétfenylésteru/ kyseliny
- $iofosforednej, alebo polyfenylénpolymetylénizokyandtu na napnuty svriok obuvi na kopyte.

P vyrobe obuvi s pododvami zo syntetickych materidlov ake Je polyuretdn, polyvinyl-
chlorid, termoplasticky kauduk alebo i inych druhov obuvi, kde je nutné k prilepovaniu
pododiev ku zvrikom pouZit dvojzloZkové polyuretdnové lepidlo se v siasnosti pracuje tak,
Ze k prilepovanin podoSiev se poufiva dvojzlofkové polyuretdnové lepidlo na béze linedrne-
ho polyésteruretdnu v zmesi acetonu s toluénom alebo acetonu s benzinom, ktoré obsahuje
pridavok 8 % tri/-p-izokyendtfenylésteru/ kyseliny tiofosforeinej elebo polyfenylénpolyme-
tylénizokyandtu, ' '

Na podosvy se robi jeden npdnos, dobe schautis 15 a¥ 25 mindt. Na zdrsnené zéloZky
gvrikov sa robia dva semostatné nénosy. Deba schndtia medzi prvym a druhym nénosom Jje 10
a% 20 mindt. Dobe schnutie druhého nénosu je 15 a¥ 25 mindt. Lepidlo sa nand¥a z nédoby
rufne Stetcom a preto vietky overdcie viaZu znadne mnoZsivo praoovnfch sil, ako pri nané-
$an{ lepidla na pododvy, tek aj pri prvom nénose lepidls ne zdloZky e pri druhom nénose
lepidle na szdloZky.
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Hoei kvalita vyslednfch spojov medzi pododvami a gvrikom obuvi nie je nevyhovajics,

zostdva nevyhodou tohoto vyrobného postupn spomenutd vysokd nérodnost na preacovné sily,
nakolko pridavok tri/-p-izokyanétfenylésteru/ kyseliny tiofosforednej alebo polyfenylé-
npolymetylénizokyandtu nedovoluje iny spbsob nandfania ako rudne dtetoom.

Existuje sfce aj speob zlepovenie podo¥iev ku gvrikom obuvi, pri ktorom sa eko prvy
nénos poufiva polyuretdnové lepidlo bez pridavku izokyandtového sistovacieho prostriedkn;
tymto lepidlom je desatpercentny roztok polyureténu v organickych rozpiitedldch e kvalite
vysledného spoje, najmi ak péjde o riedke usne so znadnym podielom medzivldkenného pries—
toru, nie je vo vdetkych prinadoch vyhovujica., Pri&inou tohoto javu je ai skutodnost, Ze
u napinacej zéloiky, ktorej priedny profil nie je v désledku hrboletosti celkom priamko-
vity, Je neuskutodnitelny rovnomeinj nédnos polyuretanového lepidla spomenute] nizkej kon-
centrdcie, Tento problém sa edte zvHIZuje nielen tuhosfdu samotnej zvrikoveJ usne, ale
a) velkostnym Sislom obuvi, kde s narastajiicou veIkostou sa atéva’vfraznejéou aj hrbola-
tost napnutej zéloZky.

Odstrénit tdto nevyhodu sa podarilo spésobom podTe vyndlezu, ktorého podstata spodi-
va v tom, Ze se na mdrspneni napinaoiu zéloZku zvréku obuvi hanesie najprv predndterovy
nénos 20 %-ného roztoku polybutylénglykoladipdturetanu v smesi acetonu s toluénom, alebo
acetonu s benzinom a potom sa uschautéd vrstva tohoto lepidla prekryve ndnosom funk3ného
lepidla vo forme roztoku lineérneho polyésteruretanu v zmesi acetonu s toluénom, alebo

acetonu s benzinom, ktoré obsahuje pridavok 8 % tri/-p-izokyanétfenylésteru/ kyseliny
tiofosforednej alebo polyfenylénpolymetylénizokyandtu,

Technicky §8inok spdsobu podla vyndlezu je treba vidiet v tom, ¥e dochédza k dspore
pracovaych eil, nakoIko pand¥anie prednéterového lepidla je moZné wmechanisovet pri pou~
g1t{ gumovacieho stroje zélo¥iek, Pevnost spoja medei podoévou a :vﬁikom sostdva na rov-
nake j ﬁrovni‘ﬁ,vexmi dobrd je teplostdilost spoje pri teplotdch a¥ do 80°¢. .

Pri spdsobe podla vyndlezu sa postupuje nasledovne, Na podoSvua sa panesie nénos dvoj-
sloZkového polyuretdnového lepidle s pridavkom sietujiceho Sinidle, to je rostok lipedr— -
neho polyésteruretdnu v smesi acetonu s tslménom alebo acetonu s benzinom; pridavok sie-
tujdosho Sinidla je 8 % tri/-p-izokyandtfenylésteru/ kyseliny tiofosforesnej alebo poly=
fenylénpolymetylénizokyandtu. Na pododvu se nenéda rudne ¥tetoom. Na sdrsnend sdloZku
gvrdku obuvi sa napesie. nénos prodn(terov(ho lepidla, ktorym je 20 ¢7ny rostok polybutyl-
énglykoledipéturetann v inesi acetonu 8 toluénom alebo scetonu s benzinom, na So sa pén-
£1Je gumovac{ stroj zélofiek, Po uschnut{ ndnosu predndterového lepidla sa nenesie na ti-
to wretvu funkdné lepidlo, ktoré mé vy¥¥ie uvedené zlofenis ako je nénos lepidla na podo-
vu, Potom sa prilepia obidve dielce s nénosmi 10p;&101 ne seba & salisuji, V¥sledny spo]
Je teplostdly af do 80°C a kvalite spoja je vynik#dﬁca.
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Spbsob zlepovania podo3iev & polyureténu, polyvi:ﬁrlchloridu. popripade z termoplas-
tickfoh keudukov, opatrenych nénoéom lepidla vo forme rogtoku linedrneho polyésterurotanu,
ktory obsahuje prédavok 8 hmotnostnych percent tri/-p-izokyanétfenylésterw/ kyseliny tio-
fosforednej alebo polyfenylénpolymetylénizokyandtu ne napnuty zvrdok obuvi na kopyte,
vyznadujicl se tym, Ze pred vzdjomnym priloZenim pododvy ku zvr3ku obuvi sa na gdrsnend
napinacin zéloZku napnesie najprv predndterovy ndnos 20 %-ného roztoku polybutylénglykola-
dipdturetanu v zmesi ascetonu s toluénom alebo acetonu s benzinom & potom sa vratve lepi-
dla po uschnuti prekryve nénosom funkdného lepidla vo forme roztoku lipedrneho polyéster-
ureténu v smesi acetonu s toluénom alebo scetonu s benzinom., Tento roztok obsahuje prida-
vok 8 hmotnostnych percent tri/-p-izokyanétfenylésteru/ kyseliny tiofosforednej alebo
polyfenylénpolymetylénizokyandtu,
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