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Sposéb wytwarzania faldowanych wezow gumowych z zewnetrzna oktadka i urzadzenie
do wykonywania tego sposobu.
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Udzielono 10 wrzesnia 1932 r.

Gtéwna wada dotychczasowych sposo-
béw wytwarzania faldowanych wezéw gu-
mowych jest znaczna strata czasu i spowo-
dowane niag powiekszenie kosztéw pro-
dukciji.

Sposéb wedtug niniejszego wynalazku u-
suwa powyzszg wade dzigki temu, ze for-
mowanie wezéw wykonywa sie na przyrza-
dach samoczynnie, zas wulkanizacje wyko-
nywa sie jednorazowo i jednoczesnie, po
naprasowaniu okladki zewngtrznej, dowol-
nej ilosci wezow.

Na zalaczonym rysunku przedstawione
jest dla przyktadu urzadzenie do wykony-
wania sposobu wedlug wynalazku. Fig. 1
przedstawia rdzern metalowy z uformowa-

nym wezem i1 walec przyciskowy z wezem,
fig. 2 — tenze rdzen i walec przyciskowy,
odsuniety od rdzenia z naciagnieta na waz
poriczoszka, fig. 3 — rdzen i walec przy-
ciskowy, jak na fig. 1, z ta jednak réznica,
ze waz jest obciagniety zewnetrzna o-
kladka.

Pomiedzy metalowy rdzen 1 o odpo-
wiednio pofalowanej powierzchni i walec
dociskowy 2, o powierzchni, odpowiadaja-
cej powierzchni rdzenia 1, wprowadza sie
mieszanke gumowa, z ktérej ma byé wy-
tworzony waz, a ktéry wytwarza sie, otrzy-
mujac falista powierzchnie, skutkiem obro-
tu rdzenia I i przylegajacego dori walca 2,
napedzanych z dowolnego odpowiedniego



" srédla i obracajacych sie w przeciwnych
kierunkach, Rdzeri I ogrzewa sig, np. do

.. 40°—80°C, w tym celu, by mieszanka gu-:

mowa przylégala do niego. Po uksztalto-
waniu powierzchni na wezu gumowym i od-
sunieciu walca 2, na zewnetrzna powierzch-
nie weza naciaga si¢ waz trykotowy, ktéry
ma stanowié zewnetrzna okladke weza.
Przez
przycisnietym dori walcem 2 wykonywa
sie naprasowanie trykotowego weza na ze-
wnetrzna powierzchnie gumowego weza i
sklejenie jej z lepka, mniezwulkanizowana
mieszanka gumowa. W' ten sposéb przygo-
towuje sie dowolna ilo$é wezy gumowych,
ktére pozostaja na zdjetych z maszyny
rdzeniach i ktére mnastepnie serjami na
rdzeniach poddaje si¢ przez potrzebny o-
kres czasu dzialaniu wysokiej temperatury,
potrzebnej do zwulkanizowania mieszanki
gumowej. Po ukoriczeniu wulkanizacji go-
towe weze zdejmuje sie z rdzeni. Dla u-
tatwienia zdejmowania wezy z rdzenia 1
wprowadza sie pomiedzy rdzer i przyle-
gajaca don powierzchnie weza zgeszczone
powietrze, wzglednie roztwér mydta. Wpro-
wadzenie to moze byé wykonane w dowol-
ny sposéb i, nie stanowiac przedmiotu wy-
nalazku, nie potrzebuje tu blizszego opisy?
wania.

Zastrzeienia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania faldowanych
wezéw gumowych z zewnetrzna oktadka,

obrét rdzenia ! wraz z ponownie .

znamienny tem, ze mieszanke gumowa
wprowadza sie pomiedzy odpowiednio fal-
dowany rdzen (1) i walec przyciskowy (2),
ktére nastepnie wprowadza sie w ruch ob-
rotowy w przeciwnych kierunkach, dzieki
czemu wytwarza sie waz o faldowanej po-
wierzchni, na ktéry, nie zdejmujac go z
rdzenia, nasuwa sie waz np. z trykotu, kto-
ry sprasowuje sie z wezem faldowanym
zapomoca, obracania rdzenia (1) i przyci-
skowego walca (2), poczem serje wezéw
wulkanizuje sie na tych samych rdzeniach
(1), a nastepnie zdejmuje sie zwulkanizo-
wane gotowe weze, positkujac sie wprowa-
dzaniem pomiedzy rdzeri (1) i przylegaja-
ca dori powierzchnie weza zgeszczonego
powietrza albo roztworu mydta.

2. Spesob wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze rdzen (1) ogrzewa sie do tempera-
tury 40°—80°C, .

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
sktada sie z rdzenia (1} o falistej po-
wierzchni z przylegajacym do niego wal-
cem przyciskowym (2) o odpowiedniej fa-
listej powierzchni, ktére wprowadza sie w
ruch obrotowy w odwrotnym wzgledem sie-
bie kierunku.

wWolbrom"

Fabryka Wyrobéw Gumowych
Spotka Akcyjna w Wolbromiu
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 16846.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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