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Urzadzenie sterujace i kontrolne do rozktadu ruchu kotowego na
dwie wspotrzedne
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie sterujgce
i kontrolne do rozkladu ruchu kotowego na dwie
wspélrzedne, stosowane zwlaszcza przy obrébce
mimodrodowo tozyskowych czopéw, -na przyklad
czop6w korbowych przez frezowanie.

Obrébka zgrubna, jak i obrébka wykanczajgca
czop6w korbowych byla dotychczas przeprowadzana
na maszynach specjalnych, przy czym wal korbowy
jest unieruchomiony, a néz z wycieciem obraca sie
wzdluz duzego toru kolowego.

Oprécz tego znane sg frezarki specjalne z duzym
frezem tarczowym i ze zmniejszong o dodatek wy-
konczajgcy szeroko$cig szczeliny pomiedzy ramiona-
mi czopa, w ktérych obraca sie wal korbowy.

W pierwszych obrabiarkach, obrdbka jest bardzo
powolna, zwlaszcza przy obrdbce zgrubnej, gdzie
muszg by¢é najpierw obracane naroza tak, ze ma-
szyna pracuje przy duzym naprezeniu w czasie
obcinania materialu. W maszynach specjalnych, wy-

dajno$é zwieksza sie znacznie, ale niedogodno$¢ ich -

polega na duzej Srednicy korpusu freza tarczowe-
go tak, ze konieczne jest stosowanie duzej ilodci
narzedzi, wskutek czego zwiekszaja sie znacznie
koszty wytwarzania. :

Wymienione niedogodnoéci znanego stanu techni-
ki sa wyeliminowane przez wynalazek, ktéry doty-
czy urzadzenia sterujacego i komtrolnego do roz-
kladu ruchu kolowego na dwie wspélrzedne i mo-
ze byé zastosowany zwlaszcza przy obrdbce czopéw
waléw korbowych,
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Istota wynalazku polega na tym, ze urzadzenie to
jest wyposazone w korbe zaopatrzong w czop, kté-
ry tworzy wspélny kamien jarzma ramion, polg-
czonych mocno z saniami, przesuwnymi nawrotnie
na prowadnicach, ktérych osie sa umieszczone pro-
stopadle do osi wzdluznych, przy czym sanie sg
zaopatrzone w mechanizmy bez$lizgowe, na przy-
kiad w kolnierz i zebnik do przenoszenia ruchu san
na czlony wskazujgce ich polozenie, na przyklad
do selsynéw.

Zaleta wynalazku polega ma mozliwosci wykony-
wania rob6t frezerskich za pomocy glowicy noza,
zazebiajacej sie z obrabianym czopem, wskutek cze-
go zwigksza sie efektywnos§é obrébki przy istotnym
skréceniu czasu, potrzebnego do kolowej olbrdbki
zgrubnej czopa. .

Postep techniczny wynalazku polega na tym ze
szybko§é posuwu freza zmienia sie tylko przez
zmniejszenie lub powiekszenie predkosci katowej
walu korbowego. Oznacza to, ze szybko§é posuwu
moze byé nastawiana takze w czasie obrébki korby
ze wzgledu ma dodatki lub na twardosé korby oraz
moze byé w ten sposéb okresdlony optymalny posuw
dla spokojnego ciecia.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia
urzadzenie do rozkladu ruchu kolowego, w widoku
z boku.

Urzadzenie jest wyposazone w korbe 1, przyjmu-
jaca polozenie katowe razem z polozeniem katowym
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czopa walu korbowego. Promien R korby 1 jest
dobrany zwykle tak, jak promien loZyskowamego
mimoérodowo czopa obrabianego lub jest zmienia-
ny za pomocg przekladni. Korba 1 jest wyposazona
w czop 2, ktory tworzy wspélny kamien, prostopa-
dlych do siebie jarzm obu ramion 3 i 4. Ramiona
3 i 4 s3 polagczone z saniami § i 6, umieszczonymi
przesuwnie nawrotnie na prowadnicach 7 i 8 o
osiach, umieszczonych prostopadle do osi wzdluz-
nych jarzm ramion 3 i 4. Sanie 5 i 6 s3 wyposa-
Zone w bezslizgowe mechanizmy 9 i 10, na przyklad
w grzebienn i zebnik do przenoszenia ruchu san
5 i 6 na czlony 11 i 12, wskazujgce polozenie san
5i6.

Urzadzenie wedtug wynalazku dziala w nastepu-
jacy sposdb:

Dzigki. korbie 1, bedacej w przystajacym ruchu
obrotowym razem z walem korbowym, poruszajg
si¢ ramiona 3 i 4 sain 5 i 6 na prowadnicach 7 i 8,
ktére majg razem z ruchomymi czeSciami maszyny,
wykonujacymi funkcjonalny, najczeSciej obustron-
ny posuw prostopadly, przystajace poloZenie kato-
we. Ruch ramion 3 i 4, a wskutek tego i ruch san
5 i 6 jest bezSlizgowy, na przyklad przez grzebien
i z¢bnik lub elektroniczny dzieki impulsowi wzdiuz
funkcjonalnej dlugosci sani 5 i 6 dla czlonéw 11 i 12
wskazujgcych polozenie san 5 i 6, na przyklad dla
selsynéw nadawczych.

Dzigki tym czlonom 11 i 12, sterowane sg za po-
mocy wzrha»cniaczy ruchome organy maszyny, uru-
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chamiajgce w ruchu kolowym narzedzia poprzez
zespolenie posuwu pionowego i poziomego, Z uwagi
na to, ze urzgdzenie pracuje automatycznie w za-
leznoéci od obrotéw walu korbowego, przeto mozli-
wa jest zmiana obroté6w korby od zera do ma-
ksimum, a wskutek tego i posuwu.

Urzadzenie steruje ruchem kolowym mnarzedzia
dokladnie i automatycznie przy dowolnej predkosci.
Urzadzenie wedlug wynalazku nadaje sie do stoso-
wania w przypadku uzycia maszyn ze sterowaniem
programowym w <celu wyeliminowania brakéw
i powstajgcych z tego powodu strat.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie sterujace i kontrolne do rozkladu
ruchu kolowego na dwie wspoélrzedne, zwlaszcza
przy obrébce czopéw waléw korbowych, znamienne
tym, ze jest wyposazone w korbe (1) zaopatrzona
w czop (), tworzacy wspllny kamien jarzmowy
ramion (3 i 4), polgczonych z saniami (5 i 6), ulo-
zyskowanymi przesuwnie i nawrotnie ma prowad-
nicach (7 i 8) z osiami, umieszczonymi prostopadle
do osi wzdluznych ramion (3 i 4), przy czym sanie
5 i 6 s zaopatrzone w bezélizgowe mechanizmy
@ i 10), na przyklad w grzebien i zebnik do
przenoszenia ruchu san (5 i 6) na czltony (11 i 12),
wskazujgce potozenie sann (5 i 6).

- ) ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 1137-69 nakl. 290 egz.
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