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Zacisk utrzymujacy pélprodukt walcowy w trakcie nagrzewania
przed walcowaniem i centrujacy koniec drugiego pélproduktu
podanego miedzy walce
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Przedmiotem wynalazku jest tréjszczekowy za-
cisk o stalej sile zacisku utrzymujacy po6iprodukt
walcowy w trakcie nagrzewania w induktorze
przed walcowaniem i centrujacy koniec drugiego
péiproduktu podanego miedzy walce — segmenty.

Dotychczas znane byly zaciski albo trzymaki,
ktére stuzyly wylgcznie do trzymania materiatu
wyjSciowego w induktorze w trakcie nagrzewa-
nia kofica, podczas gdy funkcje centrowania
przejmowata wylacznie tulejka centrujaca w su-
waku, ktéra prowadzita walcO6wke w czasie wal-
cowania. W takim ukladzie tylko jeden koniec
materialu wyj$ciowego byl centrowany, podczas
gdy drugi swobodnie moégl zwisaé w granicach
luzu miedzy otworem tulejki centrujacej odbiera-
ka, a $rednicg materialu wyjsciowego. Prowadzito
to do powiekszania sie biedu podzialu walcowa-
nego narzedzia. Ponadto komstrukcja dotychezas
stosowanych trzymakéw uniemozliwiala ich na-
stawianie po zabudowaniu, co utrudnialo eksplo-
atacje maszyny i zwiekszalo czas nastawiania
oraz usuwania zacieg¢ w mechanizmach podawa-
nia. Oprécz wymienionych wad trzymaki w do-
tychczasowym rozwigzaniu byly ucigzliwe w wy-
konaniu, to znaczy pracochlonne i uniemozli-
-wialy otrzymanie zgdanej dokladno$ci centrowa-
nia materialu wyjSciowego w osi walcarki.

Celem wynalazku jest usuniecie podanych wad
i niedogodno$ci poprzez takie zaprojektowanie
trzymaka, ktéry bylby prosty w budowie, nieza-
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wodny w dzialaniu, nie tylko trzymajacy materiat
wyjSciowy w trakcie nagrzewania ale i centru-
jacy uprzednio nagrzany i podany miedzy ‘wal-
ce, mozliwy do nastawiania po zabudowaniu
i latwo nastawiany na dowolna $rednice mate-
rialu wyjsciowego w okreflonym zakresie, a tak-
ze zaciskajacy material ze stalg silg niezaleznie
od jego $rednicy. i

Cel ten . osiagnieto przez zastosowanie trzech
szczek symetry¢znie ustawionych wzgledem osi
trzymakd o zewngi§znych powierzchniach stoiko-
wych z wyste uniemozliwiajacym ich odsu-
wanie od osi oraz powierzchniach wewnetrznych
stykajacych sie z materialem walcowym o dwéch
poziomach; jednym do zaciskania materialu na-
grzewanego w induktorze i drugim do centro-
wania nagrzanego konica materialu podanego
miedzy walce. Szczeki prowadzone s w koszy-
ku, ktéry znajduje sie pod dzialaniem sprezyn
dajacych okre§lony zacisk materialu, przy czym
koszyk ten moze byé przesuwany wodzikiem
przez obracanie nieprzesuwnej nakretki i tym
sposobem moze byé nastawiane otwarcie szczek
zaleznie od $rednicy materialu walcowanego. Ko-
rzys$cig takiego rozwigzania jest utatwienie wyko-
nania zacisku, mozliwo§é nie tylko trzymania ma-
terialu w trakcie grzania ale i centrowania kon-
ca juz nagrzanego i podanego do walcowania,
tatwo$é nastawiania otwarcia szczek bez potrze-
by wybudowania zacisku z maszyny.
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Zastosowanie zacisku wedlug wynalazku np.
do automatéw do sko$nego walcowania wiertel
kretych zmniejszy blagd podzialu, a tym samym
podwyzszona zostanie dokladno$é¢ i jakosé¢ walco-
wanych wiertel, zmniejszy czas nastawiania
i usuwania zacieé powstajagcych w trakcie walco-
wania w ukladzie podajacym. Zacisk wedlug wy-
nalazku bedzie o okolo 309, tanszy w wykona-
niu, gdyz sklada sie z elementéw, z ktérych kaz-
dy z osobna jest latwy do wykonania z zadana
dokladno$cia, co gwarantuje uzyskanie zgdanej
dokladnog$ci centrowania materialu walcowanego
w osi walcarki.

Przedmiot wymalazku przedstawiono w przy-
kladzie jego wykohamia na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia“przekr6j wzdluiny przez zacisk,
fig. 2 przekréj przez .szczeke, a fig. 3 widok od
czola zacisku.

W korpusié I dsadzone sa trzy szczeki 2, ktére
z jednej strony maja«powierzchmie stozkowa i wy-
step 3, ktéry wchodzi w odpowiednie wybranie
w korpusie 1, z drugiej powierzchnie ptaska réw-
nolegla do osi materialu wyjsciowego 4 i odsa-
dzenie 5, ktorego wielko§é okreSlona jest rozsze-
rzeniem cieplnym materialu nagrzanego 6. Szcze-
ki 2 ujete s3 w koszyk skladajgcy si¢ z prowadni-
ka przedniego 7, tylnego 8 i trzech kolumn pro-
wadzacych 9, ktére sg znitowane z prowadnikiem
przednim 7 i skrecone z prowadnikiem #tyl-
nym 8. Miedzy prowadnikiem tylnym 8 a kor-
pusem 1 znajduje sie¢ wodzik 10, ktéry ma
gwint wspélpracujagcy =z odpowiednim gwin-
tem pokretla 11. Pokretio 11 zwigzane jest
obrotowo z korpusem 1. Na wszystkich trzech
kolumnach .prowadzacych osadzone sg sprezyny
12, ktére starajg sie przesunaé koszyk do przodu,
a wiec zamkngé szczeki 2. Przesuw ten ogranicza
luz 13 powstaly miedzy wodzikiem 10, a prowad-
nikiem tylnym 8.

Z chwilg wpychania p6lwyrobu cylindrycznego
w kierunku strzatki 14 nastepuje samoczynne
otwarcie sie szczek 2 w kierunku strzatek 15, na
skutek prmzesuwania sie tych szczek w kierunku
strzatki 14 i dzialania wystepéw 3 prowadzonych
w odpowiednich wybraniach korpusu 1. Rozsu-
niecie szczek 2 w kiierunku strzalek 15 jest tak du-
ze, zeby wystarczylo do powstania otworu zgod-
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nego ze $rednicg materialu wyjSciowego 4, co
zwigzane jest 2z odpowiednim przesunigciem
szczek 2 zgodnie z kierunkiem strzaltki 14, o kt6-
ra to wielko$¢ ugng sie takie sprezyny 12, na
ktére dzialaja kolumny prowadzace 9 zwigzane
z prowadnikiem przednim 7 i tylnym 8.

Dzialanie sprezyn 12 i wywierana przez nie
sila w kierunku przeciwnym do kierunku strzal-
ki 14 daje okre§lony zacisk materialu miedzy
szczekami 2. Dalsze przesuwanie pélwyrobu 4,
ktéry uprzednio nagrzano do temperatury wal-
cowania na okres§lonej diugo$ci powoduje ponow-
ne nieznaczne rozchylenie sie szczek 2, ktére po-
zostajac pod dzialamiem sprezyn 12 zamykajg sie
natychmiast z chwilg, gdy nagrzany koniec p6i-
produktu 4 minie brzeg odsadzenia 5 ma roboczej
powierzchni szczek 2. W tym momencie zostaje
zaci$niety materiat wyjsciowy 4 podany i scen-
trowany koniec materialu nagrzanego 6, ktéry zo-
stal podany miedzy walce i ktérego drugi zimny
koniec znalazt sie w tulejce centrujacej 16 su-
waka odbieraka. Pokrecajac pokretto 11 zmienia
sie polozenie wodzika 10, a tym samym i poloze-
nia koszyka obejmujgcego szczeki 2, co powoduje
odpowiednio do kierunku przesuwania wodzika
10 zsuwanie lub rozsuwanie szczek 2 w kierunku
przeciwnym lub zgodnym z Kkierunkiem strzaltek
15, przy czym warunki dzialania sprezyn 12,
a wiec i sita zacisku sa zawsze takie same nie-
zaleznie od nastawionego wymiaru otwarcia
szczek 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Zacisk utrzymujacy p6iprodukt walcowy
w trakcie nagrzewania go przed walcowaniem
w induktorze i centrujacy koniec drugiego pél-
produktu podanego miedzy walce, 2znamienny
tym, ze szczeki (2) ujete s3 w koszyk prowadzacy
skladajacy sie¢ z prowadnika przedniego (7) i pro-
wadnika tylnego (8), polgczonych ze sobg kolum-
nami prowadzacymi (9), na ktérych osadzone s3g
sprezyny (12) opierajace si¢ o wodzik (10) przesu-
wany pokretlem (11), osadzonym nieprzesuwnie
na korpusie (1).

2. Zacisk wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
szezeki (2) na powierzchni roboczej maja odsa-
dzenia (5).
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