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Vynélez je vhodny kK vyuZit{ v pletaFském
primyslu, zejména pii vyrobé pletenin na
okrouhlych pletacich strojich.

predm&tem vyndlezu je zplsob snimani
vad v pletenindch na dvouldzkovych zataz-
nych pletacich strojich, na kterych tento
zplisob slouZi k v&asnému zastaveni pletaci-
ho stroje pii vyskytu vady v pleteniné na
zakladé dinnosti snimade a elektronické vy-
hodnocovaci jednotky pro zpracovani signa-
lu ze snimace. Podstata vyndlezu spociva v
tom, Ze se zvoleny mechanicko-fyzikalni pa-
rametr pleteniny snima z vng&jsi strany ple-
taciho stroje ve snimaci oblasti na pohybu-
jici se pletening mezi jehelnfmi ldZky.

Ve vyhodném provedeni se pii sniméni vad
nachazi snimand oblast v mistech, do Kte-
rych pletaci jehly nezasahuji.
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Vynéalez se tykd zplsobu snimédni vad v
pletenindch na dvouliiZkovych zAtaZnych
napf. interlokovych pletacich strojich.

Detekce vad v pleteninich prosadend pii-
mo za chodu pletaciho stroje sleduje zame-
zeni vyroby vadného upletu, popf. zkrdceni
delky jiz vzniklych vad ve zboZi. Obvykly
Zpisob detekce vad spoéivd ve sniméni ng-
kterého mechanicko-fyzikdlniho parametru
sledovaného tupletu, nap¥. optické odrazivos-
ti nebo propustnosti, elektrické kapacity,
pneumatické propustnosti a podobng pomo-
ci vhodné voleného snimade, ktery generu-
je elektricky signdl imérny snimanému pa-
rametru. Tento elektricky signdl je d4le
zpracovavan elektrickou vyhodnocovaci jed-
notkou, kterd vyddva povel k zastaveni ple-
taciho stroje v pFipads, Ze se objevi na vy-
stupu snimace signdl zjiS§téné vady v apictu.

JestliZe se pominou problémy vlastniho vy-
hodnocovani elektrického signélu, je pro e-
fektivni &innost detektoru vad velmi dileZi-
té umisténi vySe uvedeného snimacde. Vse-
obecné plati pro umist&ni snimade detekto-
ru vad zasada zvoleni minim&lni vzddlenos-
ti od mista vzniku tupletu, tj. od pletacich
jehel a tim také od mista vad. Minimalni
delka vady v dpletu je toti? p¥imo rovné
nebo alespoil imérnd této vzdélenosti a z to-
hoto divodu vyplyva poZadavek umisténi
snimace co nejbliZe k jehlam pletaciho stro
je. Konstrukce modernich pletacich stroji
je vSak ve vétsing piipadfi v rozporu se zmi-
nénym poZadavkem v tom, Ze kolem tpletu,
ktery je odvadén obvykle mezi ob&ma 1iZky
pletaciho stroje, je tim méng volného mista
pro montdZ snimace, ¢im je bliZe k pletacim
jehlam. Tak napf. se montuje na okrouhlych
pletacich strojich snimad vad do volného
prostoru pod valcové lazko, tj. do mist, kde
miiZe zaregistrovat vadu i vizudln& obsluha
pletaciho stroje. Casto je situace z tohoto
hled'ska komplikovdna i okolnosti, e b&Z-
né& ponZivané valcové odtahy tupletu defor-
muji dpletovou hadici, ¢imZ dochédzi k jeji
excentricit®, kterd se odstraiiuje dodatecnou
montaZi pomocné Kruhové rozpinky do pro-
storu mezi misto snimdni dpletu a vélcovy
odtah. I pFi pouZiti tohoto vyrovnévaciho zis-
Fizeni je velmi obtiZné dosdhnout p¥esného
vystfedéni apletu, nebot nepatrnd zbyld ex-
centricita mfiZze zplisobovat podstatné zkres-
leni signdlu snimade, a tim znehodnocovat
rozliSovaci schopnost pii detekci vad. Po-
dobné poméry plati i pro ostatni dvouliiZzko-
vé zataZné pletaci stroje.

Shora popsany zndmy zptsob sniméni vad
v tlpletech je uplatn&n u pletactho stroje, u
n&hoZ je umistén fotoelektricky snimaé vad
v tpletech v prostoru pod spodni hranou je-
helniho vélce. V tomto p¥ipad& je nutno do-
plnit standardni vybaveni pletaciho stroje o
dodatetné instalovanou kruhovou rozpinku,
umisténou z hlediska postupu tpletu pired
valcovym odtahem. Minimélni délka vad vy-
plyvajici z umist&ni snimade je cca 50 cm
podle konkrétniho typu pletaciho stroje. Po-
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psand situace plati také pro snimace vad v
pletenindch i v jinych provedenich pletacich
stroja.

Urditého zkrédceni délky vyskytujicich se
vad v pletenindch lze dosdhnout zplisobem
sniméni, kdyZ snimal je umis:én v malé
vzdalenosti pod odhozovou hraacu jehelnf-
ho liZka. Umisténi snimade je v$ak omeze-
no pouze na jednoliZkové pletaci stroje.

Ke spolednym nedostatklum uvedenych st4-
vajicich zndmych zplsobd snimdni vad v
pletenindch se poditd zejména velkd vzda-
lenost snimace od mista vzniku pleteniny,
tj. pletacich jehel, kde vét§ina vad vznik4. K
nevyhoddm patii rovnéZ nutnost dodateéné-
ho vybaveni pletaciho stroje pomocnou kru-
hovou rozpinkou, kterd pilesto nezajistuje
dostatecné& presné vystiedéni tpletové hadi-
ce za Ucelem detekce vad a kterd navic zpii-
sobuje neZadouci deformaci dpletu. Umistg-
ni snimade pod jehelnim vélcem vyvolava
potiZe pii kontrole a sefizovdni hlidaciho
systému.

Princip elektrooptického kontrolntho zafi-
zeni, uréeného pro osnovni pletaci stroje, je
uveden v NSR DAS ¢islo 1585 348. Podstata
tohoto FeSeni spodivd v tom, e osa vysla-

_neho svazku svétla svird s rovinou pleteniny

takovy dhel, Ze u neporudeného Upletu za-
kryvaji jeho jednotlivé piize, pii pohledu ve
sméru prichdzejiciho svazku svétla, mezi pii-
zemi se nachdzejici mezery. V piipadé, Ze
pletenina je poruSena, pronikne svétlo meze-
rou aZ na reflektor, od jehoZ jednotlivych
zrcadlovych ploch se odrazi a toto odraZené
svétlo je zachyceno snimadem. Snimac je u-
mistén na vnéjsi strand pletactho stroje. Sig-
nédl snimacée se vyhodnoti ve vyhodnocovaci
jednotce, kterd vyda povel k zastaveni ple-
taciho stroje.

Popsané nedostatky zndmych zplsobi sni-
mani vad v pletenindch odstraiiuje zplsib
pcdle vynéalezu tim, Ze zvolen§ mechanicko-
fyzikdlni parametr pohybujici se pleteniny
se snimd ze snimané oblasti v prostoru me-
Zi jehelnimi 1GZky dvoulfiZkového zdtaZného
stroje. Snimand oblast leZi ve v§hodnér: pro-
vedeni mezi fadami pletacich jehel obou ifi-
Zek, ¢imZ pletaci jehly nezasahuji do této
snimané oblasti.

Oproti b&Zné zndmym principim sniméni
vad v pletenindch prindsi zpfisob podle vy-
nédlezu podstatné vyhody, spodivajici v tom,
Ze zvoleny mechanicko-fyzikalni parametr je
snimdn v pleteniné bezprostiednd v mistd
jejiho vzniku, délka vady je z tohoto dfivo-
du prakticky nulovéd, pletenina visici na jeh-
lach obou ldZek je presn& polohovdna a
rovnomérné napnuta, coZ zajituje kvalitni
snimédni pFisludného parametru, ktery ne-
podléhd zkresleni na zdklad& excentricky u-
pletové hadice a proménné napjatcsti. Polo-
ha snimace vGéi tdpletu je ekvidistantni, od-
padd potfeba dodatedné instalace pomocné
kruhové rozpinky u strojii s valcovym od-
tahem a umist&ni snimade zaruduje snad-
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nou pristupnost, coZ je diilezité z hlediska
sefizovéni, isténi a podobné.

Podstata zpfisobu sniméni vad v pleteni-
néch podle vynélezu z priloZeného schema-
tického prikladného provedent, které je zna-
sornéno na dvou vykresech, kde znadi obr.
{ Fez dvouliZkov§m velkopramérovym ple-
tacim strojem v oblasti pletacich jehel a obr.
< pohled do pletacich jehel dvoultzkového
velkoprimérového pletaciho suoje nterlo-
ku.

V talitovém lizku 1 pletaciho strojé jsou
uioZeny zndmé jazytkové jehly 3, ve valco-
vém lazku 2 jsou uloZeny jazgckové jehly 4.
7 vngjsi strany pletaciho stroje je umistén
autokolimagni opticky snimac 5, zam&ieny
na snimanou oblast 8 (obr. 2] pleteniny 6,
ktera se tvoii otky visicimi na jazyEkovych
jehlach 3, 4. Vodici kruh 7 oddaluje plete-
ninu 6 od valcového lizka 2.

Prize vytvatejici ocka pleteniny 8 prechéa-
zi z jazyEkovych jehel 3 talitfového 1tZka 1
do jazgCkovych jehel 4 vélcového liZka 2.
Podobnd prechdazi pfize vytvarejici oCka ple-
teniny 6 na jazgtkovych jehlach 4 vélcove-
hu 1lizka 2 na jazyckove jehly 3 talifového
lizka 1. V prostoru mezi jehelnimi 1GZky 1,
2 vznikd podle tohoto postupu pletenina 6,
na které je schematicky zndzornéna snima-
né oblast 8.

Popis aplikace zplsobu snimani vad v ple-
tenindch v plikladném provedenti:

Autokolimaéni snimac 5 osvétuje snima-
nou oblast 8, prijima odraZené svétlo z té-
to oblasti a vytvarli elektricky signdl, amér-

ny intenzité odraZeného svétla od pleteniny
6. JesliZze se zm&ni struktura pleteniny 6 v
misté snimané oblasti 8, napi. v disledku
ulomeného hdcéku jazytkové jehly 3 nebo 4,
projevi se tato vada jako zména elektrickeé-
ho signalu snimace 5. Tato zména signalu je
vyhodnocena elektronickou vyhodnocovaci
jednotkou pro zpracovéani signélu jako vada
v pletening 6 a pletaci stroj je zastaven.

Cinnost hlidaciho zafizeni, které resiizu-
je zplsob snimdni vad Vv pletenindch na
dvoultiZkovém zata¥ném pletacim stroji, se
zaklada napf. na vyuZiti statistickych algo-
ritmfl zpracovani nahodnych signalfi. Hlida-
ci zatizeni obsahuje snimad zvoleného pa-
rametru pleteniny a elektronické obvody
pro vyhodnocovéni vad v pleteniné na za-
klad$ zpracovanych signdli ze snimace.
Vhodnym snimac¢em, provadéjicim sniméni
vad v pleteninach, je napi. autokolimacni
fotoelektricky snimad, snimajici mechanic-
ko-fyzikdlni parametr pleteniny ,,0ptické re-
mise®. Jinou moZnosti je pouZiti kapacitniho
snimade, ktery méri kapacitu mezi snima-
gem a jehelnim valcem nebo talifem, pli-
gemZ snimand oblast pleteniny tvoll hmot-
nostné proménné dielektrikum.

Obvody, které slouzi k zastavovani pleta-
ciho stroje, tvoii sougdst tohoto stroje a mo-
Liou byt odd&leny od hlidaciho zaFizeni v al-
ternativnim provedeni optoelektrickymi ne-
bo induktivné vazanymi oddélovacimi c¢leny,
které zamezuji pronikani elektromagnetic-
kého rugeni do elektronickych obvodd celé-
ho hlidaciho zalizenl.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpiisob snimdni vad v pletenindch na
dvoultiZkovych zataZnych pletacich strojich,
slouzici k véasnému zastaven{ pletaciho stro-
je pfi vyskytu vady v pletening, pouZivajici
snimace a elektronickou vyhodnocovaci jed-
notkou pro zpracovéni signdlu ze snimace
umisténého z vnéjsi strany pletaciho stroje,
vyznadujici se tim, Ze zvoleny mechanicko-

-fyzikdlni parametr pohybujici se pleteniny
se sniméa ze snimané oblasti v prostoru me-
zi jehelnimi 14Zky.

2. Zphisob sniméani vad v pletenindch po-
dle bodu 1, vyznagujici se tim, Ze snimand
oblast se umisti v prostoru mezi fadami ple-
tacich jehel obou liZek na vytvéfejicich se
otkach pleteniny.

1 Ust vykrest
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