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Vorrichtung zum Stapeln prismatischer Packungen
Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Stapeln pris-
matischer Packungen und Einbringen des Stapels in eine auf-
gerichtete Faltschachtel unter Verwendung eines Zuflihr-~
forderers mit einer lagenweise heb- und senkbaren Stapel-
platte und eines daneben angeordneten, die aufgerichtete
Faltschachtel aufnehmenden Forderkorbes, der um eine Drehachse
schwenkbar ist, und einer an der Einschubstelle angeordneten
beweglichen Fulldise.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Es ist bereits eine Vorricatung der eingangs genannten Art
bekannt. Die prisaatischen Packuagen werden durch eine An-
schlagleiste zu einer Reihe zusammengeschoven. Hin Querschie-
ber sto8t diese und danach die jeweils folgende Reihe auf ein
Uberfilhrungsblech, von dem sie auf einen Stapelsannler uit
absatzweise senkbarer Bodenplatte gelangen. Erreicht die
senkbare Bodenplatte die unterste Stellung, so ist der Stapel
vollstandig und wird durch einen Stapelscnieber in ein festes
U-formiges ilagazin geschoben. Nach der Rickbevegung des
Stapelschiebers kann der zu einem Schlauch geformte Zuschnitd
der Faltschachtel Uber das ilagazin gestiilpt werden. Danach
wird das gesamte Magazin mit Faltschachtel und Inhalt aus der
Maschine herausgeschwenkt und auf eine Schrige aufgesetzt. Das
Packstiick gleitet durch sein Eigengewicht auf der Schrége bis
es das lagazin verlassen hat und auf einem horizontalen Tisch



zu liegen kommt. (DE PS 11 60 358)

Nachteilig ist beil dieser Vorrichtung, daR die Bedienungs-
person neben der Maschine stehen und die Faltschachtel von
oben tber das Magazin stliilpen muBl, Durch das Abschieben des
Gutstapels von der Stapelplatte in die Faltschachtel wird

bel kleineren Stiicken der feste Verband des Stapels leich$b
gelockert, so daB bei hohen Taktzahlen vor dem manuellen Auf-
stecken der Faltschachtel der Stapel durch die Bedienungsperson
nochmals geordnet werden muB. Weiterhin besteht die Gefahr,
daB beim Herausgleiten der gefiillten Faltschachtel im freien
Fall nach dem Schwenken die obere Lage der Packungen in Un-
ordnung gebracht bzw. bei empfindlichem Gut die Packung be-
schadigt wird.

Eine weitere Losung ist durch das DD-WP 44 437 bekannt
geworden. Die prismatischen Packungen werden hierbei auf einer
Sammelplatte in Lagen gesammelt, von dieser auf einen ab-
senkbaren Sammeltisch abgelegt und der fertige Stapel dann in
einen neben dem Sammeltisch angeordnetes Magazin eingeschoben.
Das llagazin ist an zwei gegeniiberliegenden Seiten offen

sowie heb- und senkbar. In der angehobenen Stellung wird lber
das gefiillte Magazin von Hand eine Faltschachtel geschoten
und das Stapelgut dann mittels eines Schiebers aus dem la-
gazin ausgeschoben, wobei die Faltschachtel nitgenommen wird.
Diese geflillte Faltschachtel gelangt auf einen Schwenktisch,
durch den die gefiillte Faltschachtel von der liegenden in die
stehende Position iberfiihrt wird (DD-VP 44 437).

Nachteilig ist bei dieser Losung, daB durch den allseitig
offenen Stapeltisch sowie durch das zweiseitig offene lagazin
nur relativ grofle und gut stapelbare Glter verarveitet

werden konnen. Kleinere Stlicken sowie schlecht stapelbares
Gut gerdt leicht aus dem Verband und es treten Storungen im
Verarbeitungsprozel ein, Beim Abschwenken der gefillten Falt-
schachtel kann die obere Lage zudem leicht aus ihrer Lage
herausbrechen, da sie nicht mehr durch den Schieber gehalten
wird. Auch hier muB eine Bedienungsperson standig die Falt-
schachtel auf das llagazin aufschieben. Ein weiterer Nachteil
dieser Einrichtung ist, daB das in der Zeichnung dargestellte



Packgut hochliegend in die Maschine, aber hochkant liegend
in die Faltschachtel kommt, was eine schlechte Lage zunm
Entnehmen des Packgutes aus der Faltschachtel, z. B. in
Kaufhallen u.s.w., ist.

Es ist schlieBlich noch eine Vorrichtung dieser Art bekannt,
bei der der Stapel horizontal in eine auf einem Gabeltrédger
befindliche Faltschachtel eingeschoben wird. Der Gabel-
trdger wird wmit der Faltschachtel liber eine um eine Schwenk-
achse drehbare Schwinge in Verbindung mit einem Lenker-
parallelogramm um 90° nach unten abgeschwenkt (DE-AS 25 20 664).
Diese Vorrichtung ist nur fir einen horizontalen Fullvorgang
geeignet, so daB die bereits geschilderten Nachteile beim
Fillvorgang bestehen bleiben.

Bei einer anderen bekannten Vorrichtung, bei der das auf-
gestapelte Packgut ebenfalls von der Seite in die Falt-
schachtel eingeschoben wird, ist ein ausklappbares Fill-
mundstiick vor dem Faltschachteleinlauf vorgesehen, welches
eventuell nach innen ragende Deckellaschen aufdriickt und so-
mit einen sicheren Fillvorgang garantiert (DE-0S 22 48 520).
Die beschriebenen Nachteile sind jedoch auch hier nichit be-
seitigt.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung bezweckt, eine Vorrichtung zu schaffen, bei der
der Stapel- und Fillvorgang voll automatisch durchgefihrt
werden kann.

Darlegung des Vesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Vorrichtung so

zu gestalten, daB unter Beachtung der Spiegellaze fir das
Fillgut die stabile Ordnung des Stapels auch bei schlecht
stapelbaren Glitern wdhrend des Fillvorganges erhalten bleibt.
Nach der Erfindurg wird dies dadurch erreicht, daf der Forder-
korb um 180° riickwirts nach unten abschwenkbar ist, unfterhalb
des Forderkorbes ein schwenkbarer Klappenheber gelagert und
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iber der Stapelplatte ein kombinierter Ubergabeschlitten fiir
die Faltschachtel angeordnet ist, der an der Vorderseite eine
Klemmzange und einen an dem Faltschachtelrumpf anliegenden
EinstoBschieber aufweist. Vorteilhaft bleibt hierbei die Ein-
fliilloffnung wéhrend des gesamten Schwenkprozesses geschlossen,
so daB die Ordnung des Stapels erhalten bleibt. Weiterhin
werden die Faltschachteln mechanisch iUber das Fillmundstick
gezogen, Desweiteren ist durch die unabhingige Zufiihrung von
Faltschachtel und Stepel eine hohere Leistung mdglich.
SchlieBlich ist noch in HShe des abgeschwenkten Forderkorbes
ein Abgaberechen mit einem unter die Abgabeebene schwenkbaren
Ausschieberarm angeordnet. Dadurch kann die nichste Falt-
schachtel noch wahrend des Abgebens der geflillten Faltschachtel
bereits auf den Forderkorb gelegt werden,

Ausfiuhrungsbeispiel

In der Zeichnung ist die Erfindung in einem Ausfiihrungsbei-
spiel dargestellt. In der Zeichnung zeigen Fig. 1 bis 4 einen
Schnitt der Vorrichtung in verschiedenen Arbeitsstelluagen.
Die Vorrichtung besteht aus einem nicht mit dargestellten
Zufihrforderer, auf dem Einzelpackungen P hintereinanderlie-
gend ankommen. Dem Zufiuhrforderer schlieBt sich ein in einenm
Gehause 1 untergebrachter horizontal ein- und ausfahrbarer
Stapelschieber 2 an, der mit einem Arbeitszylinder 3 ver-
bunden ist. Neben dem Stapelschieber 2 befindet sich eine la-
genweise heb- und senkbare Stapelplatte 4 mit einem Forder-
korb 5 fiir eine Faltschachtel S. Die Stapelplatte 4 ist seit-
lich nebven dem offenen Forderkorb 5 unterhalb desselben
lagenweise senkbar und in Fillstellung bis in die Ebene des
Forderkorbes 5 mittels eines Hubzylinders 6 ausfahrbar an-
geordnet. Der Forderkorb 5 ist dabei um 180° riickwirts nach
unten abschwenkbar gelagert. Unterhalb des Forderkorbes 5 be-
findet sich ein schwenkbarer Klappenheber 7. Uber der Sta-
pelplatte 4 ist ein kombinierter Ubergabeschlitten 8 fiir die
Faltschachtel S angeordnet. Der Ubergabeschlitten 8 weist
eine an der vorderen, radial nach auBen ragenden Faltschachtel-
klappe angreifende Klemmzange 8a und einen an dem Faltschach-
telrumpf anliegenden BinstoB8schieber 8b auf. Der Ubergabe-



schlitten 8 ist mit einem Arbeitszylinder 9 verbunden. Der
Forderkorb 5 ist an dem Geh8use 1 mittels eines radialen
Armes 10 vefestigt, an dessen freiem Ende der Boden des
Forderkorbes 5 in einem Schwenklager 11 gelagert ist.

Uber der Stapelplatte 4 ist deckungsgleich zu derselben ein
vertikal bewegbares Zentrier- und Fillmundstiick 12 an einem
Stellzylinder 13 befestigt. Neben dem Gehduse 1 ist in Hohe
des abgeschwenkten Forderkorbes 5 ein Abgaberechen 14 mit
einem unter die Abgabeebene schwenkbaren Ausschieberarm 15
angeordnet. Der Ausschiebearm 15 ist innerhalb eines Ge-
hduses 16 in einem Schwenklager 17 gelagert, der iiber einen
Stellhebel 18 mit einem Arbeitszylinder 19 in Verbindung
steht.

Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist im Folgenden beschrieben:
Der Vorgang des Stapelns und Verpackens beginnt mit dem Zu-
fuhren der Packungen P auf den ausfahrbaren Stapelschieber 2
wie in Fig. 1 dargestellt ist. Dieser Stapelschieber 2 wird
danach ausgefahren, wodurch eine Lage Packungen tber der ab-
senkbaren Stapelplatte 4 zu liegen kommt. Auf diese Veise
wird auch nach dem minfshren des Stapelschiebers 2 und Ab-
senken der Stapelplatte 4 die nachste Stapellage gebildet,
bis die gewlnschte Stapelhohe, hier 6 Stapellagen, erreichs
ist. Der leere Forderizorv 5 befindet sich dabei zunachst in
der abgeschwenkten Stellung auf dem Abgaberechen 14 und

wird mit einer leeren Faltschachtel S versehen.

In der nadchsten Phase des Verpackungsvorganges vird, wie

aus Fig. 2 zu ersehen ist, der Forderkorb 5 mit der leeren
Faltschachtel S um 180° nach oben geschwenxt. Nachdem wird
der Ubergabveschlitten 8 ausgefahren und der Klappenheber 7
angehoben, damit die Klemnzange 8a die radial nach aulien
ragende Faltschachtelklappe fassen kann. Der Stapelvorgang
wird dabei weiter fortgesetzt. Parallel zum Stapelvorgang
wird der Ubergabeschlitten 8 wieder eingefahren, wodurch die
leere Faltschachtel S deckungsgleich iiber den Stapel ge-
zogen wird, wie besonders in Fig. 3 zu sehen ist. Vor den
Ausfahren der Stapelplatte 4 bis in die Ebene des Forder-
korbes 5 mit Hilfe des Hubzylinders 6 wird noch das Zentrier-



und Fillmundstiick 12 nach oben bewegt, so daB dieses in

den Schachtelrumpf hineinragt. Der Fillvorgang kann dadurch
so durchgefiihrt werden, wie es in der Fig. 3 gezeigt wird.
Nachdem der Stapelschieber 4 seine Endlage erreicht hat, ist
der Fullvorgang beendet und es zeigt sich der in Fig. 4 dar-
gestellte Betriebszustand. Das Zentrier- und Fillmundstlick 12
wird abgesenkt und der Ubergabeschlitten 8 wieder ausge-
fahren. Dadurch kommt der Einstoflschieber 8b an den
Schachtelrumpf zur Anlage und schiebt die gefilillte Falt-
schachtel S in den Forderkorb 5 zurick. it AbschluB dieses
Arbeitsganges wird der Forderkorb 5 nach unten abgeschwenkt,
so daB dieser auf dem Abgaberechen 14 zur Auflage kommt.

Der hinter der Faltschachtel befindliche Ausschiebearam 15
bewegt sich danach gegen den Faltschachtelrumpf und schiebt
die Faltschachtel aus dem Forderkorb 5. Wahrend dieser eben
beschriebenen Arbeitsschritte kann bereits mit dem Stapel-
vorgang fir die ndchste Faltschachtel S entsprechend der
Fig., 1 beschriebenen Arbeitsweise begonnen werden. Nach dem
AusstoBen der Faltschachtel S aus dem Forderkorb 5 gent der
Ausschieberarm 15 nach unten weg und bringt die nachste
leere Faltschachtel S in den Forderkorb 5.



Erfindungsanspruch

1. Vorrichtung zum Stapeln prismatischer Packungen und
Einbringen des Stapels in eine aufgerichitete Falt-
schachtel unter Verwendung eines Zufiihrforderers mit einer
lagenweisen heb- und senkbaren Stapelplatie, eines da-
neben angeordneten, die Faltschachtel aufnehmenden Fdrder-
korbes, der um eine Drehachse schwenkbar ist und einer an
der Einschubstelle angeordneten beweglichen Filldise,
dadurch gekennzeichnet, daf der Forderkorb (5) um 180°
rickwdrts nach unten abschwenkbar ist, unterhalb des
Forderkorbes (5) ein schwenkbarer Klappenheber (7) ge-
lagert und iber der Stapelplatte (4) ein kowbinierter
Uvergabeschlitten (8) fir die Faltschachtel (S) ange-
ordnet ist, der an der Vorderseite eine Klemuzange (8a)
und einen an dem Faltschachtelruapf anliegenden Einstoli-
schieber (8b) aufweist.

2. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dal
in HOhe des abgeschwenkten Fdrderkorbes (5) ein Abgabe-
rechen (14) mit einem unter die Abgabeebene schwenkbaren
Ausschieberara (15) angeordnet istb.
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