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(57) Resumo: CONSTRUGAO DE CILINDRO E CABEGOTE DE
COMPRESSOR LINEAR. A presente invencéo refere-se a um conjunto
de cilindro para um compressor linear que inclui um chassi de cilindro
com uma superficie inter- na definindo um espaco de cilindro que se
estende ao longo de um eixo geométrico a partir de uma extremidade
de cabegote de cilindro. O espago de cilindro é pelo menos
substancialmente cilindrico. Um forro de cilindro cilindrico, aberto nas
extremidades é localizado dentro do chassi. A superficie externa do
forro é engatada contra a parte de definicdo de espago de cilindro da
superficie interna do chassi. Uma placa de valvula esta sendo unida ou
fundida a extremidade de cabegote de cilindro do forro de cilindro. A
placa de valvula encerra de forma vedada a extremidade de cabegote
de cilindro do espaco de cilindro.
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Relatorio Descritivo da Patente de Invengdo para "CONSTRU-
CAO DE CILINDRO E CABEGOTE DE COMPRESSOR LINEAR".

CAMPO DA INVENGCAO |
A presente invengao refere-se a compressores lineares, e em

particular compressores lineares do tipo adequado para uso em um sistema
de refrigeragcao de compressao por vapor.
FUNDAMENTOS DA INVENCAQ

Os compressores lineares de um tipo para uso em um sistema

de refrigeragdo de compresséo por vapor sdo assuntos de muitos documen-
tos da técnica anterior. Um documento desse tipo é o pedido de patente PCT
co-pendente PCT/NZ2004/000108. Essa especificagdo descreve uma varie-
dade de desenvolvimentos referentes aos compressores, muitos dos quais
tém aplicagao particular a compressores lineares. A pfesente invengao refe-
re-se a aperfeicoamentos adicionais as modalidades de compressor tais co-
mo as descritas nesse pedido de patente. De acordo, o pedido fornece uma
exemplificacdo geral de um compressor ao qual a presente invengao pode
ser aplicada. No entanto, a presente invencdo pode ser aplicada também
além do escopo das modalidades particulares de um compressor linear des-
crito nesse pedido. Os versados na técnica apreciardo a aplicagao geral das
idéias apresentadas aqui a outras modalidades dos compressores lineares
tal como encontrado na técnica anterior.

A presente invengio se refere geralmente a conjuntos de parte
de cilindro. ’ ’
SUMARIO DA INVENCAO

E um objetivo da presente invengdo fornecer um cbnjunto de

parte de cilindro com caracteristicas aperfeicoadas com aplicagdo particular
a compressores lineares e/ou um compressor linear incluindo um conjunto
de parte de cilindro aperfeicoado ou para pelo menos fornecer a industria
uma escolha dtil. |

Em um primeiro aspecto a invengao consiste em um conjunto de
cilindro para um Compressor linear compreendendo:

um chassi de cilindro incluindo uma superficie interna definindo
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um espaco de cilindro que se estende ao longo de um eixo geométrico de
umé extremidade de cabecote de cilindro, o dito espago de cilindro sendo
pelo menos substancialmente cilindrico, -

um forro de cilindro cilindrico, aberto nas extremidades e locali- -
zado dentro do dito chassi, de forma que a superficie externa do dito forro
seja engatada com o espaco de cilindro definindo a parte da dita superficie
interna do dito chassi, e |

uma placa de valvula, a dita placa de valvula sendo. unida ou
fundida a extremidade -de cabegote de cilindro, o dito forro de cilindro para
fechar de forma vedada a dita extremidade de cabecgote de cilindro do dito
espago de cilindro.

De acordo com um ‘aspecto adicional da invengdo a placa de
valvula esta colada ao forro de cilindro. '

De acordo com um aspecto adicional da invengdo a superficie
de extremidade do dito forno esta apoiada em uma face da dita placa de val-

vula.
De acordo com um aspecto adicional da invengdo a superficie

interna do dito chassi de cilindro também define um espacgo de cabecote de

cilindro, e a borda externa da dita placa de valvula esta nivelada com ou
dentro da superficie externa do dito forro de cilindro.

Em um aspecto adicional a presente invengéo consiste em um
compressor de sistema de refrigeragdo compreendendo um alojamento her-
mético, um compressor linear dentro do dito alojamento hermético, o dito
compressor incluindo um conjunto de parte de cilindro pelo menos em parte
definido de acordo com um ou mais dos paragrafos acima, uma parte de pis-
tdo incluindo um pistdo para alternar dentro do cilindro definido. pelo dito for-
ro de cilindro, e um motor elétrico linear para acionar o movimento alternado
entre a parte de pistao e a parte de ciIindro, com o compressor linear sus-
penso para operagdo dentro do dito alojamento hermético.

Em outro aspecto adicional a presente invengédo consiste em um
método de fabricagdo de um compressor linear, incluindo, para a montagem

da parte de cilindro, as etapas de:
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fusdo ou unido de uma placa de valvula a um forro de cilindro,
para ser um conjunto de forro de cilindro, pela temperatura diferencial, ex-
pandindo um chassi de cilindro com relag&o ao dito conjunto de forro de ci-
lindro; "

insercdo do dito conjunto de forro de cilindro para dentro do dito
chassi de cilindro através de uma extremidade aberta para engatar a dita
placa de vélvula contra o dito chassi de cilindro; e

retengéo do dito conjunto de forro. de cilindro nessa posigéo até

‘que o dito chassi de cilindro e o dito conjunto de forro de cilindro se tornem

engatados & medida que o dito diferencial de temperatura reduz.
Os versados na técnica a qual a invengéo se refere, vislumbra-
rio mudangas na construgdo e nas modalidades amplamente diferentes e

aplicacdes da invengdo sem que se distancie do escopo da invengcdo como

definido nas reivindicagdes em anexo. As descricbes aqui sao puramente

ilustrativas e ndo devem ser limitadoras de forma alguma.
BREVE DESCRICAQO DOS DESENHOS
A figura 1 é uma elevagdo lateral em corte transversal de um

compressor linear com um conjunto de parte de cilindro incorporando a in-
vengao de acordo com uma modalidade preferida;

A figura 2 é uma perspectiva externa da parte de extremidade do
cabegote de cilindro da parte de cilindro de acordo com uma modalidade
preferida da presente invengéo;

A figura 3 é uma elevagéo lateral em corte transversal da parte
de cilindro da figura 2 de acordo com uma modalidade da presente inven§éo;

A figura 4 € uma elevagdo plana em corte transversal de um
compressor I‘inea_r com um conjunto de parte de cilindro incorporando a in-
vencgado de acordo com outra modalidade.

DESCRICAO DETALHADA
Com referéncia a figura 1, o compressor para um sistema de

refrigeragdo por compressao de vapor inclui um compressor linear 1 supor-
tado dentro de um alojamento 2. Tipicamente, o alojamento 2 € hermetica-
mente vedado e inclui uma porta de entrada de gases 3 e uma porta de sai-
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da de gases comprimidos 4. Os gases ndo comprimidos fluem para dentro
do interior do alojamento, cercando o compressor 1. Esses gases nao com-
primidos sdo passados para dentro do compressor durante o passo de 'en-
trada, comprimidos entre a coroa do pistdo 14 e a placa de valvula de saida -
5 no passo de compressdo e expulsos através da valvula de descarga 6 pa-
ra dentro de uma tubulagdo de gases comprimidos 7. Os gases comprimidos
saem da tubulagdo 7 para a porta de saida 4 no envoltorio através de um
tubo flexivel 8. Para reduzir o efeito de rigidez do tubo de descarga 8 o tubo
é preferivelmente disposto como um circuito ou espiral transversal-ao eixo
geométrico alternado do compressor.

A entrada do espago de compressdo pode ser através do pistao
(com uma abertura e valvula na coroa) ou através do cabegote, dividida para
incluir as tubulagdes de sucgéo e descarga e as valvulas. No entanto, a pre- -
sente invengdo é mais vantajosa quando aplicada a disposi¢éo anterior onde
o cabegote sé acomoda um espacgo de descarga.

| O compressor linear ilustrado 1 possui, de forma geral, uma par- .

te de cilindro e uma parte de pistdo conectadas por uma mola principal. A
parte de cilindro inclui o chassi de cilindro 10, o cabegote de cilindro 11, a
placa de valvula 5 e um forro de _cilindfo 12. A parte de cilindro também inclui
partes de estator 15 para um motor elétrico linear. Uma parte dé extremida-
de 18 da parte de cilindro, distél do cabegote 11, é montada na mola princi-
pal com relagdo & parte de cilindro. Na modalidade ilustrada na figura 1 a
mola principal é formada como uma combinagdo de mola espiralada 19 e
mola plana 20. Na modalidade ilustrada na figura 2 a mola principal é uma
combinagao 'de molas planas 16. |

A parte de pistéo inclui um pistdo oco 22 com parede lateral 24 e
coroa 14. Uma haste conecta entre a coroa 14 e um corpo de suporte 30
para a armadura linear de motor 17. Na figura 1 a haste possui uma parte
flexivel 28 quase aproximadamente no centro do pistdo oco 22. Na figura 4,
a haste 21 é flexivel ao longo de todo o seu comprimento.

A armadura de motor linear 17 compreende um corpo de materi-

al de ima permanente (tal como ferrita ou neodimio) imantado para fornecer
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um ou mais polos direcionados de forma transversal o eixo geométrico de
alternancia do pistdo dentro do forro de cilindro. Uma parte de extremidade
32 do suporte de armadura 30 que ¢ distal do pistdo 22 é conectada a mola
principal. '

A armadura pode ser suportada em uma extremidade pela mola
principal, e na outra extremidade apenas o pistdo, como na figura 1. Alterna-
tivamente, a armadura pode incluir um suporte lateral adicional tal como uma
mola plana intermediaria 40, na figura 4.

O compressor linear 1 é montado dentro do envoltério 2 em uma
pluralidade de molas de suspensao para isolar o mesmo do envoltério. Du-
rante o uso o corpo externo grande do compressor linear, a parte de cilindro,
oscilara ao longo do eixo geométrico de alternancia da parte de pistao dentro
da parte de cilindro. No compressor preferido a parte de pistéo € proposital-
mente mantida muito leve em comparagao a parte de cilindro de forma que a
oscilagdo da parte de cilindro seja pequena em comparagao com a alternan-
cia relativa entre a parte de pistdo e a parte de cilindro. Na forma ilustrada o
compressor linear é montado em um conjunto de quatro molas de suspen-
sdo 31 geralmente posicionado em torno da periferia. Disposigoes de mola
de suspens&o alternativas sao ilustradas em PCT/NZ2004/000108. As ex-
tremidades de cada mola de suspensdo se encaixam sobre amortecedor
elastoméricos conectados ao compressor linear 1 em uma extrémidade de
cada mola e conectados ao envoltério de compressor 2 na outra extremida-
de de cada mola. '

Isso descreve brevemente um compressor linear de um tipo para
o qual o conjunto de cabegote aperfeicoado da presente invengéd é util. No
entanto, sera apreciado que a utilidade da presente invengao nao esta restri-
ta a compressores lineares do tipo e configuragéo ilustrados. O aperfeicoa-
mento é geralmente aplicavel.

A parte relevante do compressor linear ilustrado na figura 1 é
adicionalmente ilustrada nas figuras 2 e 3.

Nessa modalidade a cobertura de cabegote é incorporada ao

componente de chassi principal da parte de cilindro 10. Preferivelmente é
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incorporada como uma parte integral, por exemplo, fundida integralmente
com o restante da estrutura quando a estrutura é fabricada. Dessa forma, o
cabegote 11 parece uma tampa encerrando uma extremidade do corpo de
cilindro 35.

Uma placa. de vélvula é presa na posigdo dentro do chassi de
cilindro para dividir uma parte de cabegote do espago de uma parte de cilin-
dro do espaco. A placa de vélvula inclui pelo menos uma abertura de valvula
de descarga, e transporta preferivelmente uma valvula de descarga fixada
em um lado. |

A superficie interna da parte.de cilindro 35 do chassi & preferi-
velmenie cilindrica e o perimetro externo da placa de valvula é preferivel-
mente circular e dimensionado para encaixar de forma justa dentro da super-
ficie cilindrica.

(0] forro‘de cilindro 12 possui uma superficie externa cilindrica
dimensionada para ter um encaixe de interferéncia dentro da superficie in-
terna da parte de cilindro 35. Isso resulta no fato de, quando o forro de cilin-
dro 12 e a parte cilindrica 35 do chassi de cilindro estdo na mesma tempera-
tura ou em temperaturas Similares, e o forro de cilindro 12 esta no lugar den-
tro do chassi de cilindro, as duas partes sdo engatadas sem necessidade de
fixagdo adicional. '

A periferia da placa de vélvula 5 é engatada entre a extremidade
37 do forro de cilindro 12 e o chassi de cilindro. Preferivelmente, o chassi de
cilindro inclui um ombro anular 39 e o ombro 39 e extremidade 37 do forro de
cilindro engatam diretamente lados opostos da periferia 38 da placa de val-
vula. Alternétivamente, uma pluralidade de partes de ombro pode ser forne-
cida, distribuida em torno da periferia da placa de vélvula. Um espagador
intermediario de ser fornecido entre o chassi do cilindro e a placa de valvula
5.

A placa de vélvula 5 pode ser fornecida com uma saliéncia anu-
lar 40 na periferia 38 para receber a extremidade do forro de cilindro 12.

A placa de valvula 5 é presa a extremidade aberta do forro de

cilindro 12. A placa de valvula pode ser presa por meio de fusdo ou uniao,
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para criar uma unido permanente e uma vedacao integraI.AA vedagao por
unido ou fusdo elimina a necessidade de se utilizar uma gaxeta ou vedagao
compressivel similar. A fusao pode ocorrer por meio de solda ou solda forte.
Os processos de soldagem tipicos envolvem altas temperaturas e podem
alterar a geometria do cilindro de forma muito grande. NO entanto, a solda
por fricgdo pode ser possivel. Alternativamente, o processo de temperatura
mais baixa tal como soldagem, soldagem com prata ou solda forte pode ser
utilizado. Por exemplo, um anel pré-formado de solda ou solda forte pode ser
mantido entre a placa de valvula e a extremidade do forro de cilindro. Esse
conjunto pode entdo ser aquecido, por exemplo em um forno, a uma tempe-
ratura acima da temperatura de fusdo do material de enchimento. Quando o
conjunto é remoVido do forno o conjunto esfria e o material de enchimento se
solidifica, fixando a placa de vélvula a extremidade do forro de cilindro.

Alternativamente, a unidao pode dcorrer por meio de uma cola
adequada, adesivo ou solda. Adesivos adequados, incluem colas.epéxi'(tal
como Araldite XP3131) ou colas de fixagdo térmica anaerdbica tal como cia-
noacrilato (super cola). A unido com colas pode ser conduzida de acordo
com os métodos adequados a cola em questao.

O mesmo aperfeigoamento, unido ou fusdo da placa de valvula a
extremidade do forro de cilindro pode ser aplicado a modalidade do com-
pressor alternativo ilustrada na figura 4. Nessa modalidade, o compressor
inclui uma cobertura de cabegote separada. A periferia da placa de valvula
se estende além da borda externa do forro de cilindro para se sobrepor a
extremidade do chassi de cilindro. Nessa modalidade a placa de valvula .po-
de incluir aberturas para a passagem de parafusos ou fixadores similares
que prendem a cobertura de cabegote ao outro lado da placa de valvula e ao
conjunto de ciiindro.

O método preferido de montagem do compressor de acordo com
a figura 1 inclui a unido ou fuséo da placa de valvula ao forro de cilindro. @)
chassi de cilindro (que é tipicamente uma liga de aluminio fundida) € entao
aquecido. O conjunto de forro de cilindro é introduzido na cavidade cilindrica

para a placa de véalvula se apoiar contra o ombro 39. O conjunto de forro de
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cilindro é retido até que o cilindro encolha para dentro do mesmo. Com tole-
rancias de fabricacdo razoaveis deve ser possivel se alcangar isso de forma
consistente e com um engate eventual muito eficiente entre o forro do cilin-
dro 12 e o chassi de cilindro por aquecimento do chassi de cilindro para a-
proximadamente 2502 C e deixando o forro & temperatura ambiente.

A fixacdo da placa de valvula ao forro de cilindro por fuséo ou
colagem fornece uma vedagéao entre os dois que é dimensionalmente esta-
vel. Uma vedacdo de gaxeta tipica da técnica anterior comprime durante a
montagem. E dificil se dimensionar e localizar a abertura da gaxeta com pre-
cisdo suficiente para nivelar a mesma perfeitamente com a parede do cilin-

dro sem invadir. Com uma abertura super dimensionada o volume do espago

‘de compressdo (onde o pistdo esta em cima de seu passo maximo) pode ser *

maior do que o desejado. Com uma abertura subdimensionada a gaxeta se
projeta além da pa'rede de cilindro, e o pistdo deve ser dimensionado de
forma a ter espago suficiente para evitar qualquer protuberancia possivel. A
vedagao de acordo com a presente invengéd pode evitar essas desvanta-
gens. | ‘ ‘

A invengdo fornece um conjunto de cilindro paraum compressor
linear. O conjunto de cilindro inclui um chassi de cilindro com uma superficie
interna definindo um espaco de cilindro que se estende ao longo de um eixo
geométrico de uma extremidade de cabegote de cilindro. O espacgo de cilin-
dro é pelo menos substancialmente cilindrico. Um forro de cilindro cilindrico, -
aberto nas extremidades, é localizado dentro do chassi. A superficie externa
do forro é engatada contra a parte que define o espago de cilindro da super-
ficie interna do chassi. Uma placa de valvula é unida ou fundida a extremi-
dade do cabegote de cilindro do cilindro. O forro de placa de valvula fecha de
forma vedada a extremidade do cabegote de cilindro do espago de cilindro. A
placa de valvula é preferivelmente soldada ao forro de cilindro. Alternativa-
mente, a placa de valvula é colada ao forro de cilindro.

A superficie de extremidade do forro se apdia preferivelmente
em uma face da placa de valvula.

A superficie interna do chassi de cilindro também define preferi-
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velmente um espago de cabegote de cilindro, e a borda externa da placa de
valvula é nivelada com ou estéa dentro da superficie externa do forro do cilin-
dro. | |

Alternativamente, o compressor linear inclui um cabecote fixado
ao chassi de cilindro, e a placa de valvula se estende além da borda do forro
de cilindro.

O chassi de cilindro se estende preferivelmente além da outra
extremidade do forro de cilindro, e pode transportar, por exemplo, partes de
estator de um motor linear. Alternativamente, o chassi de cilindro pode en-
cerrar entre as extremidades do forro de cilindro, para cobrir apenas uma
parte da superficie externa do forro de cilindro. Nesse caso uma estrutura de
parte d_o'cilindro' separada pode ser fixada sobre a outra extremidade do for- -
ro do cilindro, por exemplo, com um encaixe por friccao de interferéncia. A
estrutura da parte de cilindro pode transportar as partes de estator de um
motor linear.

O forro de cilindro é preferivelmente um encaixe de interferéncia
dentro do chassi e é mantido no lugar por fricgao.

O chassi inclui preferivelmente, em uma transigao entre a parte
de definicdo de cilindro da superficie interna e a parte de definicao de cabe-
cote da superficie interna, um ombro ou ombros, e a placa de vdlvula é pres-
sionada entre o ombro ou ombros em um lado e a extremidade anular do
forro de cilindro em seu outro lado.

A placa de valvula pode incluir um ou mais elementos de valvula
montados & mesma. | | |

Um ou mais sulcos em qualquer das superficies internas do
chassi de cilindro ou superficie externa do forro de cilindro podem definir
passagens de suprimento para suprir gases comprimidos para as portas de
gas formadas no forro de cilindro. Preferivelmente, esses sulcos sao forneci-
dos na superficie externa do forro do cilindro, por exemplo, como descrito no
pedido PCT WO 02/35093. Nesse caso um ou mais entalhes sao preferivel-
mente fornecidos na periferia da placa de valvula para definir um percurso
de fluxo entre o espaco de descarga de gases comprimidos e o cabegote e
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passagens de suprimento de gas definidas entre o chassi e o forro.

O conjunto de cilindro é particularmente para a inclusao em um
compressor de sistema de refrigeragdo compreendendo um alojamento her-
mético e um compressor linear dentro do alojamento hermético. O compres- .
sor inclui o conjunto de parte de cilindro, uma parte de pistao incluindo um
pistdo para alternar dentro do cilindro definido pelo forro de cilindro, e um
motor elétrico linear para acionar o movimento alternado entre a parte de
pistdo e a parte de cilindro. O compressor linear € suspenso para operacao
dentro do alojamento hermético.

O conjunto de cilindro permite um método aperfeigoado de fabri-
cagdo de um compressor linear, em particular um metodo para a montagem
da parte de cilindro.

O método comega com a fusdo ou unido de uma placa de valvu-
la a um forro de cilindro, para ser um conjunto de forro de cilindro. Entao,
pela temperatura diferencial, um chassi de cilindro € expandido com relacao
ao conjunto de forro de cilindro. O conjunto de forro de cilindro é inserido no
chassi de cilindro expandido através de uma extremidade aberta, para enga-
tar a placa de valvula contra o chassi de cilindro.

O conjunto de forro de cilindro é retido nessa posi¢do até que o
chassi de cilindro e o conjunto de forro de cilindro se tornem engatados a

medida que o diferencial de temperatura € reduzido.
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REIVINDICAGOES

1. Conjunto de cilindro para um compressor linear, compreen-
dendo: |

um chassi de cilindro incluindo uma superficie interna definindo
um espago de cilindro que se estende ao longo de um eixo geomeétrico a par-
tir de uma extremidade do cabecote de cilindro, o dito espago de cilindro
sendo pelo menos substancialmente cilindrico, |

um forro de cilindro cilindrico, abérto nas extremidades e locali-
zado dentro do dito chassi, de forma que a superficie externa do dito forro
seja engatada contra a parte de definicdo do espago de cilindro da dita su-

perficie interna do dito chassi; e
uma placa de vélvula, a dita placa de vélvula sendo unida ou

fundida a extremidade do cabecote de cilindro do dito forro de cilindro para
fechar de forma védada a dita extremidade de cabegote de cilindro do dito
espagco de cilindro. _

| 2. Conjunto de cilindro, de acordo com a reivindicagéo 1, em que
a dita placa de vélvula é soldada ao dito forro de cilindro.

3. Conjunto de cilindro, de acbrdo com a reivindicagao 1, em que
a dita placa de véalvula é colada ao dito forro de cilindro.

4. Conjunto de cilindro, de acordo com qualquer uma das reivin-
dicagdes de 1 a 3, em que a superficie de extremidade do dito fofro se apdia
em uma face da dita placa de valvula. |

5. Conjunto de cilindro, de acordo com qualquer uma das reivin-
dicacdes de 1 a 4, em que a superficie interna do dito chassi de cilindro tam-
bém define um espaco de cabegote de cilindro, e a borda externa da dita
placa de valvula é nivelada com ou esta dentro da superficie externa do dito
forro de cilindro.

6. Conjunto de cilindro, de acordo com a reivindicagao 5, em que
o dito chassi inclui, em uma transi¢éo entre a dita parte de defini¢do de cilin-
dro da dita superficie interna e a dita parte de definicdo de cabecote da dita
superficie interna, um ombro ou ombros, e a dita placa de valvula € pressio-

nada entre o dito ombro ou ombros em um lado e a extremidade anular do
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dito forro de cilindro em seu outro lado.

7. Conjunto de cilindro, de acordo com qualquer uma das reivin-
dicagbes de 1 a 4, em que o dito compressor linear inclui um cabegote fixado
ao dito chassi de cilindro, e a dita placa de valvula se estende além da borda
do dito forro de cilindro.

8. Conjunto de cilindro, de acordo com qualquer uma das reivin-
dicagoes de 1 a 7, em que o dito chassi de cilindro se estende além da outra
extremidade do dito forro de cilindro, e transporta partes de estator de um
motor linear.

9. Conjunto de cilindro, de acordo com qualquer uma das reivin-
dicaces de 1 a 7, em que o chassi de cilindro termina entre as extremida-
des do dito forro de cilindro, para cobrir apenas uma parte da superficie ex-

terna_.do forro de cilindro.
10. Conjunto de cilindro, de acordo com a reivindicagao 9, em

gue uma estrutura de parte de cilindro separada é fixada sobre a outra ex-
tremidade do forro de cilindro e transporta partes do estator de um.motor

linear.
11. Conjunto de cilindro, de acordo com qualquer uma das rei- -

vindicacdes de 1 a 10, em que o dito forro de cilindro € um encaixe por inter-
feréncia dentro do dito chassi e é mantido no lugar por fricgao.

12. Conjunto de cilindro, de acordo com qualquer uma das rei-
vindicacdes de 1 a 11, em que a placa de vélvula pode incluir um ou mais
elementos de vélvula montados a mesma. _ ‘

13. Conjunto de cilindro, de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagdes de 1 a 12, em que um ou mais sulcos na superficie interna do
chassi de cilindro ou superficie externa do forro de cilindro definem passa-
gens de suprimento para suprir gases comprimidos para as portas de gas
formadas no forro de cilindro.

14. Conjunto de cilindro, de acordo com a reivindicagao 13, em
que os ditos sulcos sdo fornecidos na superficie externa do forro de cilindro,
e um ou mais entalhes na periferia da placa de valvula definem um percurso

de fluxo entre o espaco de descarga de gases comprimidos do cabegote e
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as passagens de suprimento de gas definidos entre o chassi e o forro.

15. Compressor de sistema de refrigeragdo compreendendo um
alojamento hermético, um compressor linear dentro do dito alojamento her-
mético, o dito compressor incluindo um conjunto de parte de cilindro, como
definido em qualquer uma das reivindicagbes de 1 a 13, uma parte de pistao
incluindo um pistdo para alternar dentro do cilindro definido pelo dito forro de
cilindro, e um motor elétrico linear para acionar o movimento alternado den-
tro da parte de pistdo e a parte de cilindro, com o compressor linear suspen-
so para operagao dentro do dito alojamento hermético.

16. Método de fabricagdo de um compressor linear, incluindo,
para montagem da parte de cilindro do mesmo, as etapas de:

fusdo ou unido de uma placa de valvula a um forro de cilindro, a
ser um conjunto de forro de cilindro, pela temperatura diferencial, a expan-
sdo de um chassi de cilindro com relagédo ao dito conjunto de forro de cilin-
dro,

| inser¢do do dito conjunto de forro de cilindro no dito chassi de
cilindro através de uma extremidade aberta para engatar a dita placa de val-
vula contra o dito chassi de cilindro; e o

retengdo do dito conjunto de forro de cilindro nessa posigédo até

que o dito chassi de cilindro e o dito conjunto de forro de cilindro se tornem

engatados & medida que o diferencial de temperatura é reduzido.



1/3

L B4

ﬁ.l_‘m

=
_th_/
Int

6l



2/3

35

1

Fig.2

12 38
1T LTI T / 5
\\\\\ \\\\ \\ \\\\\\\\\\\\tg// 7F777A

~A
AN N

. . N
AT \\\\\\\\“\\‘\\\\}}}\ T2 \
1"

}//////// AL IS LA SIS,

35 37 39
40

Fig.3



3/3




10

A~ P w;)@
o (50 T2 G
S O e

RESUMO
Patente de Invencao: "CONSTRUQZO DE CILINDRO E CABECOTE DE
COMPRESSOR LINEAR".

A presente invencao refere-se a um conjunto de cilindro para um
compressor linear que inclui um chassi de cilindro com uma superficie inter-
na definindo um espago de cilindro que se estende ao longo de um eixo ge-
omeétrico a partir de uma extremidade de cabegote de cilindro. O espago de

~cilindro é pelo menos substancialmente cilindrico. Um forro de cilindro cilin-

-
A

drico, aberto nas extremidades é localizado dentro do chassi. A superficie

externa do forro é engatada contra a parte de definicdo de espago de cilindro

da superficie interna do chassi. Uma placa de valvula esta sendo unida ou
fundida a extremidade de cabecote de cilindro do forro de cilindro. A placa
de valvula encerra de forma vedada a extremidade de cabecote de cilindro
do espago de cilindro.
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